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RISI né program

CNC NJESI PER PRERJE PLASMA

Platforma Pérmasa efektive Preciziteti i
e pllakés prerése prerjes
WSC - LP1 Stabil 2000 x 4000 mm 0,5 mm
WSC - LP2 Stabil 2000 x 6000 mm 0,5 mm
WSC - SP1 Stabil 1250 x 1250 mm 0,5 mm
WSC - SP2 Stabil 1500 x 3000 mm 0,5 mm
WSC 1 E lévizshme 1220 x 2000 mm 0,5 mm
WSC 2 E lévizshme 1500 x 3000 mm 0,5 mm
MIG/MAG/ARC APARAT SALDUES INVERTER
MIG 500 SYN
Nr. art: 5952001500

WURTH INOVACION

Pajisie e precizitetit t& larté pér prerje
laserike

Prerje precize 0,05mm

IPG gjenerator laser, njési auto-fokus
Pérzierje automatike e gazit

Motoré kontrollues servo té cilésisé sé larté
Mundési e montimit t& tabelés pér efikasitet
mé 1é larté

Mundési e instalimit t& modulit pér prerie té

gypave

Performansé e larté, prerje e shpeijté me cilési & larté.
Ekran LCD 7 ing, me meny té thjeshté pérdorimi

Plotésisht kompatibile me FastCAM, MTC, Turbonest dhe softueré tieré.
Importim i vizatimeve t& paradefinuara pérmes diskut USB.

Rryma maksimale 500A
Teknologii Inverter IGBT

Nijési e ndashme e furnizimit me tel
Posedon modin e punés “Synergic”
Diametri maksimal i telit 1,6mm
Rrotull e telit saldues D300 15 kg
Siguresé rrieti 20A

Kabllo me gjatési 5+4 m

SALDIMI ® 3
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PROGRAMI | SALDIMIT

MIG/MAG/ARC APARAT
SALDUES INVERTER

AR AT ATATAL

@
+

00 SYN
Nr. art: 5952001500 -

*  Rryma maksimale 500 A MEE.-E-;%».

e Teknologji IGBT inverter

e Njési e ndashme e furnizimit me
tel e

*  Mod i punés “Synergic” =

e Diametri maksimal i telit 1,6 mm

* Rrotull e telit 15 kg

| e Siguresé e rriefit elekirik 35A
e Gjatésia e kabllos 5+4 m
e Grykéz me ftohje uji MB 501 KD

Pjesé rezervé Nr. art:
MB 501 KD gryké 4m 0708001750
Kabllo e elektrodave 0984002200

Kabllo pértokézuese 3 m 0708001566
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PROGRAMI | SALDIMIT

MIG/MAG/ARC APARAT
SALDUES INVERTER

MIG/MAG/ARC APARAT
SALDUES INVERTER

-:.3’ MIG/MAG 250
-NI‘
Y "? 3
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PROGRAMI | SALDIMIT

SALDIM ME ELEKTRODA, INVERTER
MIG/MAG, HARK/LIFT TIG S

g. »

MIG e,
Nr. art: 5952001180

*  Rryma maksimale 180A
» teknologiji IGBT inverter
\nverter M /MAG, HARK dhe
IET/TIGEY
e Diametri maksimal i telit 1,0mm
Rrotull teli D200, 5 kg 4
Siguresa e rriefit elektrik 20A
G| A‘ kabllos 3 _%_ -
Nr.art:
0984001008

MAKINE PER PRERJE PLASMA,
INVERTER

[ Kabllo e pérMZimit A

Karrocé e im

[ SN,
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TIG AC/DC PULSIV FREKUENCE E LARTE
-

0 '01,;

Rryma ale 200A
Teknologii IGBT inverter
TIG AC/DC, HARK dhe LIFT/TIG
Tegel preciz i saldimit né llamarina té
holla apo né gypa - tuba
Siguresa e rrietit elektrik 20A
TIG kablle, dmt % % N S

£°2 Kokl RerSl e SR

- !. = o ___

Pjesé rezervé

TIG gryké

Kabllo e elekir

WURTH  ssesw
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=
=
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<
-
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TIG 200 PULSIV FREKUENCE E LARTE

p_—

TIG 200 PULSE
Nr. art: 5952002200

*  Rryma maksimale 200A
e Teknologiji IGBT inverter
e TIG DC, hark el. dhe HF/TIG DC
*  Tegel preciz i saldimit né

llamarina dhe gypa-tuba
*  Siguresa e rriefit el. 20A o
e TIG kabllo, 4m . ‘_ .
* Kablloe péﬂoké?imit- Qufts

-

1

Pjesé rezervé " : 4 Nr-aj.l;: F o
. TCEE, E hf: * .. 10984002001
Kabllo 4 elekirodave 4m 0984002200
arroce saldimi 0984001005
. —
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SADLIM ME ELEKTRODA
INVERTER HARK /LIFT TIG

EWI 200

Nr. art: Sd.fp_z

. r--:-Rf."ymd maksimale
Teknologii IGBT

‘s |GBT inverter pér sald

el dhe LIFTIG

Diametri maks. i elekirod
saldimi me hark 4 mm

Siguresa e rrietit 20A
Gijatésia e kabllove 3m

e pértokézimit 4 m
abllo e elekirodave 4m

Karrocé saldimi

SALDIM ME ELEKTRODA
INVERTER HARK /LIFT TIG

8 W SALDIMI
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HELMETE AUTOMATIKE . Variante dizajni
SALDIMI, STELLA

Stella blac
Nr. art: 09

AR S ,/

5 WURTH

Stella chain Lnd skull
Nr. art: 0984915020

Stella Wurth dizajn
Nr. art: 0984915050

Shpeijtésia e reagimit t& senzorit:
1/30.000s

*  Fusha vizive 98x55mm
*  Katér senzoré optik

*  Qeliza solare + dy bateri Litiumi
me jetégjatési 5-7 vite. Baterité nuk }
ndérrohe ' '
Té gjitha kemandat jepen nga piesa -
e jashtme e helmetés-puné e shp
oa hequr helmetén nga koke

HELMETE AUTOMATIKE

SALDIMI, IGNIS

e Shpejtésia e reagimit t& senzorit:
1/30.000s

e Fusha vizive 98x55mm

e Katér senzoré optik

*  Qeliza solare + dy bateri Litumi  Ignis lightening Ignis blue lightening Ignis fire
me jetégjatési 5-7 vite. Baterité nuk  Nr. art: 0984995010 Nr. art: 0984995020 Nr. art: 0984995030
ndérrohen

HELMETE AUTOMATIKE

SALDIMI, VELDO

VELDO
Nr. art: 0984900100

e Shpejtésia e reagimit t& senzorit:
1/25.000s

e Fusha vizive 98x43mm

e Dy senzoré optik

*  Mbushije solare

SAIDIMI ®m 9
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NJESITE CNC, PLASMA
5 DHE LASER
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NJESI CNC FIBER I.ASER PER PRERJE PRECIZE TE CEI.“(“T Nijési precize dhe e besueshme fiber laser CNC,
INOKSIT, PLLAKAVE DHE GYPAVE TE ALUMINIT qé nuk kérkon mirémbaitie komplekse, pa rrezige

kegfunksionimi qé jané t& zakonshme né laserét
optik tradicional.

Rrezja e laserit fibér, e udhéhequr nga kabllo
optike e pasuruar me elemente t& rralla kimike,
mundéson cilési t& larté dhe fokus me rreze

jashtézakonisht t& koncentruar, gé e bén ideale

pér prerje té sakté me precizitet deri 0,05mm.
Pérgindja e larté e shfrytézimit t& energjisé hyrése
nénkupton sasi t& vogél t& energjisé qé humbet
né nxehtési, kjo garanton géndrueshméri t&
gjaté, cikle pune dhe rrezik t& ulét nga démtimi i
komponentave.

Gieneratorét laserik t& prodhuar nga furnitorét
botéror si US IPG Photonics, me fugi nominale

né dalje prej 0,5 - 2 kW, dhe gryké (torcé) t&

sofistikuar me aftési t& larté t& ultra-fokusit t&

prodhuara nga kompania Zvicerane - Ray tools,

25 mm mundéson prerje & lehtg, precize dhe t& shpejté
t& materialeve 1& trashésisé sé ndryshme.

21 mm

18 mm |l l

15 mm

12mm I

9 mm

6 mm bl
IPG Photonics Vegla té rrezes

3mm |
Gijeneratoré laserik njésia auto-focus
(SHBA)

500w 700W  1000W 2000W 3000W 4000W

e YCC

Inoks Celik Alumin Bakér 26
* Funksionalitet dhe efikasitet ende mé i madh arrihet nése instalohet tabelé manovruese shtesé me
shina rréshqités pér manipulim mé té lehté.
* Mundési e montimit t& modulit anésor pér prerje t& gypave katror dhe rrethor t& gjatésisé deri ém. *
o Struktura e celikté e platformés &shté trajtuar me nxehtési pas saldimit, pér géndrueshméri té gjaté - v
e . Nijési ftohése Komponentat e
dhe pakésim t& rrezikut nga deformimi. L
L o . e L . . modulare kutisé s& marsheve
e Ura “anésore” qé barté njésiné e grykés auto-focus &shté e béré nga derdhja e aluminit. . L L
. . . A . . o pakéson nxehtésiné e dhe transmisionit
* Shpérndarje e njétrajtshme e nxehtésisé pérgjaté téré kabllos optike, por gé nuk mund té tejngrohet. . . .
grykés autofocus prodhohen né Suedi

* Kontroll térésisht i automatizuar i dozimit t& gazit.
* Mundési e instalimit t& kamerave pér ndjekie té procesit t& preries.

¢ Interfejs Windows kompatibil me t& gijitha tipet e softueréve t& dizajnit dhe vizatimit teknik. YAS'(AWA HIWIN

* Pozicionim dhe udhéhegje e kontrolluar me kompjuter e grykés auto-focus, me sistem transmetimi e i

shumé preciz dhe t& sofistikuar, t& ndértuar nga module té& teknologiisé sé larté shumé t& besueshme.

instalimi, trajnimi komplet dhe mbéshtetja teknike ofrohet nga ekipi i inxhinieréve t& Wiirth.

Na kontaktoni pér mé shumé informata. g

Makinat e transmisionit Shina udhézues linear
furnizohen nga prodhues & prodhohen né
Japonez. Tajvan

SALDIMI ® 11



NJESI STATIKE PRERESE PLASMA CNC WSC-LP1, WSC-LP2

WURTH

Pako standarde

ww WURTH

Pérshkrimi Nr. art:

WSC-LP1 WSC-LP2
Platformé prerése stabile* 0799005001 0799006001
Njésia kontrolluese dhe rregulluee CNC 0799005002 0799006002
THC motor elektrik 0799001006
Modeli WSC-LP1 WSC-LP2
Faza Njéfazor
Tensioni hyrés 220V
Frekuenca 50HZ
Fugia hyrése 3kw

Ekran

LCD 7" me tastieré

Modi i preries

Prerie plasma

Softueri kompatibil

FastCAM, AutoCAD, SolidWorks

Trashésia pér prerje plasma

Varet nga niésia plasma

Njésia kompatibile plasma

Njési kontaktuese prerése plasma

Shpeijtésia e pozicionimit mm/min 12000
Shpeijtésia e rekomanduar e pozicionimit mm/min | 6000 - 8000
Pérmasa efektive e pllakés prerése (W x L) mm 2000 x 4000 | 2000 x 6000

Pérzgjedhja e njésisé Plasma - varésisht nga trashésia e materialit qé

prehet

Njési Hypertherm Nr. art: Trashé&sia e materialit (mm) - celik i buté
plasma: Prerje me shpim: Prerje me teh:
Powermax 45 XP HT45 10 25

Powermax 65 HT65 12 25

Powermax 85 HT85 16 30

Powermax 105 HT105 22 38

Powermax 125 HT125 25 44

12 W SALDIMI

WSC-LP1
WSC-LP1 Nr. art: 595399300

WSC-LP2
WSC-LP2 Nr. art: 595399310

Making CNC pér prerje precize plasma
kontroll dhe rregullim.

Ekran 7 in¢ LCD, me interfejs té& thjeshté
qé siguron kuptueshméri & lehté té t&
gjitha funksioneve té pércaktuara gjaté
procesit té prerjes.

Plotésisht kompatibile me FastCAM,
MTC, Turbonest dhe softuerét tjeré
integrues. Format e prerjes mund t&
definohen nga operatori pérmes softuerit

né AutoCAD, Tekla dhe SolidWorks.

Futje e thjeshté e vizatimit teknik t& para-
definuar pérmes portit USB.

Platformé stabile - kontroll senzitiv i
grykés (torcés) gjaté procesit prerés si
pasojé e transmisionit preciz dhe shinave
t& marshit.

E pérshtatshme pér prerje té pllakave té
médha deri né 4m dhe 6m gjatési.

Teknologji e fjalés sé fundit e zhvilluar
pér & ofruar performansé t& shpeijté dhe
shumé cilésore t& preries.

*Pako standarde nuk pérfshim njgsiné
plasma.

Pérzgjedhija e njésisé plasma varet nga
trashésia e materialit qé prehet dhe
dimensionet e pllakés gé planifikohet t&
prehen.

Motori elekirik gé kontrollon lartésing e
grykés (torcés) mundéson proces té lehté
t& prerjes sé materialeve t& parrafshéta.



NJESI STATIKE PRERESE PLASMA CNC
WSC-SP1, WSC-SP2

Pako standarde

ww WURTH

Pérshkrimi Nr. art:
WSC-SP1 WSC-SP2
Platformé stabile prerése* 0799003001 0799004001
Nijésia e kontrollit dhe dirigjimit CNC 0799003002 0799004002
THC motor elektrik 0799001006
Karakteristikat teknike
Modeli WSC-SP1 WSC-SP2
Faza elektrike Njéfazor
Tensioni i furnizimit 220V
Frekuenca 50HZ
Fugia né hyrje 180 W
Ekran LCD 7" me tastierd
Modi i prerjes Plasma
Softuerét kompatibil FastCAM, AutoCAD, SolidWorks
Trashésia e prerjes plasma Varet nga niésia plasma
NJésia plasma kompatibile Shih njésiné prerése plasma
Pérmasa efektive e prerjes (Gjer x Gjat) mm 1250 x 1250 1500 x 3000

Pérzgjedhja e njésisé plasma - varésisht nga trashésia e materialit qé

prehet

Njési plasma Nr. art: Trashésia e materialit (mm) - celik i buté
Hypertherm: Prerje me shpim: Prerje me teh:
Powermax 45 XP HT45 10 25

Powermax 65 HT65 12 25

Powermax 85 HT85 16 30

Powermax 105 HT105 22 38

Powermax 125 HT125 25 44

WSC-SP1
WSC-SP1 Nr. art: 595399200

WSC-SP2
WSC-SP2 Nr. art: 595399210

CNC makiné pér kontroll preciz t&
prerjes plasma.

Displej LCD 7 ing, me ndérfage té
thieshté, siguron qasije té lehté né té
gjitha funksionet e pércaktuara gjaté
procesit té prerjes.

Plotésisht kompatibile me FastCAM,
MTC, Turbonest dhe softuerét tieré.

Format e prerjes mund t& definohen nga
dizajneri né programet AutoCAD, Tekla
dhe SolidWorks.

Input i thjeshté vizatimi i para-definuar
pérmes portit USB.

Platformé stabile - kontroll i ndjeshém i
udhézuesit gjaté procesit té preries falé
transmisionit preciz dhe shinave.

Fiala e fundit e teknologiisé e zhvilluar
pér performamcé t& shpeité t& kualitetit
té larté.

*Né porosiné standarde nuk pérfshihet
njésia plasma.

Pérzgjedhija e njésisé plasma varet

nga trashésia e materialit dhe nga
dimensionet e pllakave t& cilat planifikoni
té preni.

Motori dirigjues i lartésisé sé majés
mundéson proces & lehté t& prerjes sé
materialeve jo t& rrafshéta.

SALDIMI ® 13




NJESI CNC MOBILE PER PRERJE PLASMA DHE ME GAS
WSC 1, WSC 2

Pako standarde

ww WURTH

Nr. art:
Pérshkrimi

WSC1 WSC2
NJésia gendrore CNC* 0799001001 0799002001
Shina lévizés Njésia gendrore 0799001002 0799002002
Shina lévizés anésor - krahu 0799001003 0799002003
Mbéshtetése e shinave lgvizés 0799001004
Gryké (torch) e prerjes me gaz 0799001005
THC motor elektrik 0799001006
Mbaités i grykés (torcés) 0799001007

Shtesé né porosi

Nr. art:
Pérshkrimi

WSC1 WSC2

Gryké (torca) plasma

varésisht nga trashésia e materialit

Nijési plasma

varésisht nga trashésia e materialit

Tavoling prerése (e thaté) 079900901 079900903
Tavoling prerése (ujé) 079900902 079900904
Pérmasat (mm) 1220*2000 1500*3000
Karakteristika teknike

Modeli WSC1 WSC 2

Faza elektrike Nijéfazor

Tensioni i furnizimit 110V, 220V, 230V, 240V

Frekuenca 50HZ ose 60HZ

Fugia né hyrje 180 W

Ekran LCD 7 " me tastieré
Modi i preries Prerje plazma dhe prerje me gaz
Softuerét kompatibil FastCAM, AutoCAD, SolidWorks

Trashésia te prerja plasma

Varet nga niésia plasma

Nijésia plasma kompatibile

Shih njésiné prerése plasma

Trashésia te prerja me gaz

50 mm

Gazi prerés Oksigjen, Propan, Acetilen

Shtypja e oksigjenit <1.5MPa <1.5MPa
Shpeitésia e pozicionimit (mm / min) Shpeijtésia pa ngarkesé 0-6000
Shpeitésia e prerjes sé flakés (mm / min) 6 deri 750

Krahu anésor (mm) 2000 2300
Gijatésia e shinit (mm) 2500 4000
Pérmasa efektive e prerjes (Gjer x Gjat) 1220*2000 1500*3000
Pesha (kg) 130 160

14 B SALDIMI

WSC 1
WSC 1 Nr. art: 595399100

WSC 2
WSC 2 Nr. art: 595399110

CNC making pér kontroll dhe dirigjim
preciz & prerjes plasma dhe prerjes me
gaz.

Zévendésimi i shpeijté dhe i thjeshté
i grykés (torch) mundéson pérdorim
praktik t& preries me gaz dhe asaj
plasma.

Ekran LCD 7 in¢c me ndérfaqe té thjeshtg,
mundéson qasje té qarté né & gjitha
funksionet e procesit prerés.

Plotésisht kompatibil me softuerét
FastCAM, MTC, Turbonest dhe softuerét
tjeré integrues. Format e prerjes mund t&
definohen né programet AutoCAD, Tekla
dhe SolidWorks.

Futie e thjeshté e vizatimit pérmes portit

USB.

Teknologji moderne gé ofron shpeitési
dhe performansé té cilésisé sé larté t&
prerjes.

*Pako standarde nuk pérfshin njgsiné
plasma dhe tavolinén pér prerje.

Pérzgjedhja e tavolinés dhe njésisé
plasma varet nga trashésia e materialit
dhe pérmasat e pllakés gé do té preni.
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NJESI MOBILE CNC PER PRERJE PLASMA DHE ME GAZ
WSC 1, WSC 2

Motori elektrik pér kontroll t& lartésisé-
nivelit t& grykés, mundéson proces prerés
t& lehté t& materialeve t& parrafshéta.

Pérzgjedhja e njésisé plasma - varésisht nga trashésia e materialit qé
duhet preré.

Hypertherm njési Nr. art: Trashésia e materialit (mm) - celik i buté
plasma: Prerje me shpim: Prerje me teh:
Powermax 45 XP HT45 10 25

Powermax 65 HT65 12 25

Powermax 85 HT85 16 30

Powermax 105 HT105 22 38

Powermax 125 HT125 25 44

SALDIMI ® 15



HYPERTHERM NJESI MOBILE PLASMA - POWERMAX 125

Pako standarde pérfshin:

Pako shtesé

ww WURTH

Karakteristikat teknike

Pérshkrimi Nr. art: Pérshkrimi Nr. art:
Powermax 125 HT125 Duramax Hyamp 757 gryke 0799007106
Duramax Hyamp gryké prerése 0799007103 prerese core-xd 004'5 m"

CNC mekanike - kabllo 7.6 m Duramax Hyamp 15 gryké 0799007109
Morsé punuese - kabllo 7.6 m 0799007111 prerése dore - kabllo 4.5 m

Kabllo e interfejsit kontrollues CNC | 0799007112

karakteristika vlera

Rryma elekirike né dalje 30-125 A
Intermitenca (koha punuese) né 40°C 100% pér 125 A
3P siguresé elektrike 25 A

Tensioni né qark t& hapur 305V

Rriedha e qjrit - e rekomanduar 260 L/min
Shtypja e airit - e rekomanduar 5,9 bar

Trashésia maksimale e prerjes 44 mm

Pesha - me grykén 49 kg

Pérmasat Gjat x Gjer x Lart mm 592x274%x508

Materiale shpenzuese pér gryké

Njési plasma industriale e fugishme
pér procese té prerjes sé automatizuar
dhe prerjes me doré. E dizajnuar pér
aplikimet mé kérkuese ku kérkohet
puné e pandérpreré pér kohé té gjaté.

Hypertherm Powermax 125
Nr. art. HT125

E leht& né pérdorim - cilési e prerijes sé
kéndeve pa démtuar detalin & preni.

Teknologji IGBT

Teknologjia mé e fundit IGBT mundéson
pérdorim t& lehté edhe né ndryshime

t& tensionit si psh (kur punoni me rrymé
gjeneratori, né rriete jostabile efj).

Niésia e furnizimit me rrymé 3 fazore
poashtu ulé rrezikun nga hyrja e tensionit
jostabil dhe filtron luhatiet e tensionit t& rrietit.

Teknologjia Smart Sense

Siguron cilési t& larté t& prerjes duke
automatizuar akordimin e shtypjes korrekte
té ajrit.

Gryka Duramax Lock, shumé e
géndrueshme ndaj nxehtésisé dhe goditjeve,
me ndérprerés sigurie dhe ndérrim & shpejté
té elementeve shpenzuese.

Konektor Fast Connect pér ndérrim té
shpeité.

Parametrat e prerjes

Caktim i thjeshté dhe i lehté i amperazhit
pérmes potenciometrit dhe ekranit dixhital.

Trashésia e prerjes - celik i buté

Pershkrimi Nr Nr. art: Kapaciteti Trashésia | Shp. e prerjes
Unazé 1 0799007003 Prerje me teh 44 mm 125 mm/min
Elecktroda 2 0799007007 Prerje me shpim | 25 mm

Pipéza, prerje plasma - 45 A 0799007004

Pipéza, prerje plasma - 65 A 0799007006

Pipéza, prerje plasma - 85 A 3 0799007008

Pipéza, prerje plasma - 105 A 0799007010

Pipéza, prerje plasma - 125 A 0799007012

Kapak mbaijtés 0799007011

Deflektor 5 0799007015

— @ e Gl

Vérejtje:

* Njésia plasma vijen pa gyp ajri dhe pa kabllo furnizimi

* Pako standarde pérfshin njé set t& materialeve shpenzuese pér gryké

16 m SALDIMI



ww WURTH

HYPERTHERM NJESI MOBILE PLASMA - POWERMAX 105 Njési plasma industriale e fugishme,

pér procese té prerjes sé automatizuar

dhe prerjes me doré. E dizajnuar pér
aplikimet mé kérkuese ku kérkohet
puné e pandérpreré pér kohé té gjaté.

Hypertherm Powermax 105
Nr. art: HT105

E leht& né pérdorim - cilési e prerijes sé
kéndeve pa démtuar detalin & preni.
Teknologji IGBT

Teknologjia mé e fundit IGBT mundéson
pérdorim t& lehté edhe né ndryshime

t& tensionit si psh (kur punoni me rrymé
gjeneratori, né rriete jostabile efj).

Niésia e furnizimit me rrymé 3 fazore

poashtu ulé rrezikun nga hyrja e tensionit

Pako standarde Pako shtesé jostabil dhe filtron luhatiet e tensionit t& rrietit.
Pérshkrimi Nr. art: Pérshkrimi Nr. art: knoloaiia Smart Sense

Powermax 105 HT105 Durjmcix Ii(ocg<”7i° gryké e prerjes 0799007105 ;Ie u:‘oon ci|gélsi 16 larts 18 oreries duke

Duramax Lock Gryké prerése CNC 0799007102 e dore - kab’o ;5 m - - 9 . o prer .

mekanike - kabllo 7.6 m Duramax Lock 15° gryké e preries | 0700007108 automatizuar akordimin e shtypjes korrekte

- me doré - kabllo 4.5 m -
Morsé punuese - kabllo 7.6 m 0799007110 té ajrit.
CNC kabllo e interfejsit kontrollues | 0799007112 Grykq Duramax Lock, shumé e
géndrueshme ndaj nxehtésisé dhe goditjeve,

Karakteristikat teknike me ndérprerés sigurie dhe ndérrim té shpejté
Karakteristika Vlera té elementeve shpenzuese.

Rryma né dalie 30105 A Konektor Fast Connect pér ndérrim té
Intermitenca (koha punuese) né 40°C 80% pér 105 A shpeifé.

3P Siguresé e rrietit 25A Parametrat e preries

Tensioni i qarkut t& hapur 292V

Rriedha ezim - rekoFr’ncnduor 217 L/min Caktim i thjeshté dhe i lehté i amperazhit
Shiypia e aifit e rekomanduar 5,9 bar pérmes potenciometrit dhe ekranit dixhital.
Trashésia maksimale q& mund 16 prehet 38 mm Trashésia e prerjes - celik i buté
Pesha - me grykén 45 kg

Pérmasat Gjat x Gjer x Lart mm 592x274%x508
A:::::::n:ihpenluese pér gryke Nr Nr. art: Kapaciteti Trashésia | Shp. e prerjes
Unazé 1 0799007002 Prerje me teh 38 mm 125 mm/min
Elekiroda 2 0799007005 Prerie me shpim _| 22 mm

Pipéza, prerje plasma - 45 A 0799007004

Pipéza, prerje plasma - 65 A 3 0799007006

Pipéza, prerje plasma - 85 A 0799007008

Pipéza, prerie plasma - 105 A 0799007010

Kapak mbaijtés 4 0799007009

Deflektor 5 0799007014

-5 4 ii -3 i2 A1

Véreijtje:
* Njésia plasma vijen pa gyp ajri dhe pa kabllo furnizimi

* Pako standarde pérfshin njé set t& materialeve shpenzuese pér gryké
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HYPERTHERM NJESI MOBILE PLASMA - POWERMAX 85

Pako standarde

Pako shtesé

ww WURTH

Njési plasma industriale e fugishme
pér procese té prerjes sé automatizuar
dhe prerjes me doré. E dizajnuar pér
aplikimet mé kérkuese ku nevojitet
puné e pandérpreré pér kohé té gjaté.

Hypertherm Powermax 85
Nr. art: HT85

E leht& né& pérdorim - cilési e prerjes sé
kéndeve pa démtuar detalin gé preni.

Teknologji IGBT

Teknologjia mé e fundit IGBT mundéson
pérdorim t& lehté edhe né ndryshime

t& tensionit si psh (kur punoni me rrymé
gieneratori, né rriete jostabile etj).

Niésia e furnizimit me rrymé 3 fazore
poashtu ulé rrezikun nga hyrja e tensionit
jostabil dhe filtron luhatiet e tensionit t& rrietit.

Teknologjia Smart Sense

Siguron cilési & larté t& prerjes duke
automatizuar akordimin e shtypjes korrekte
té ajrit.

Gryka Duramax Lock, shumé e
géndrueshme ndaj nxehtésisé dhe goditieve,
me ndérprerés sigurie dhe ndérrim & shpeijté
t& elementeve shpenzuese.

Konektor Fast Connect pér ndérrim té
shpeijté té grykeés.

Parametrat e prerjes

Caktim i thjeshté dhe i leht& i amperazhit
pérmes potenciometrit dhe ekranit dixhital.

Trashésia e prerjes - celik i buté

Kapaciteti Trashésia | Shp. e prerjes
Prerje me teh 30 mm 125 mm/min
Prerje me shpim | 16 mm

Pérshkrimi Nr. art: Pérshkrimi Nr. art:
Powermax 85 HT85 Duramax Lock 75° gryké prerése 0799007105
Duramax Lock gryké prerése 0799007102 dore - kabllo 4.5 T - -

mekanike CNC - kabllo 7.6 m Duramax Lock 15° gryké prerése 0799007108
Morsé punuese - kabllo 7.6 m 0799007110 dore - kabllo 4.5 m

Kabllo e interfejsit kontrollues CNC | 0799007112

Karakteristikat teknike

Karakteristikat Vlera

Rryma elektrike né dalje 25-85 A

Intermitenca (koha punuese) né 40°C 60% pér 85 A

3P Siguresa elektrike 19,5 A

Tensioni i qarkut t& hapur 270V

Rriedha e ajrit - rekomanduar 189 L/min

Shtypja e ajrit - rekomanduar 5,9 bar

Trashésia maksimale g& mund & prehet 30 mm

Pesha - pérfshi edhe grykén 28 kg

Pérmasat Gjat x Gjer x Lart mm 500%234%x455
Materiale shpenzuese pér gryké

Pérshkrimi Nr Nr. art:
Unaza 1 0799007001
Elektroda 2 0799007005
Pipéza, prerje plasma - 45 A 0799007004
Pipéza, prerje plasma - 65 A 3 0799007006
Pipéza, prerje plasma - 85 A 0799007008
Kapak mbaijtés 0799007009
Deflektori 5 0799007013

N K- X 1§

Vérejtje:

* Njésia plasma vjen pa gyp ajri dhe pa kabllo furnizimi

* Pako standarde pérfshin njé set t& materialeve shpenzuese pér gryké
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HYPERTHERM NJESI MOBILE PLASMA - POWERMAX 65
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Njési plasma industriale e fugishme
pér procese té prerjes sé automatizuar
dhe prerjes me doré. E dizajnuar pér
aplikimet mé kérkuese ku nevojitet
puné e pandérpreré pér kohé té gjaté.

Hypertherm Powermax 65
Nr. art: HT65

E leht& né& pérdorim - cilési e prerjes sé
kéndeve pa démtuar detalin g& preni.

Teknologji IGBT

Teknologjia mé e fundit IGBT mundéson
pérdorim t& lehté edhe né ndryshime

t& tensionit si psh (kur punoni me rrymé
gieneratori, né rriete jostabile etj).

Niésia e furnizimit me rrymé 3 fazore
poashtu ulé rrezikun nga hyrja e tensionit
jostabil dhe filtron luhatiet e tensionit t& rrietit.

Teknologjia Smart Sense

Siguron cilési & larté t& prerjes duke
automatizuar akordimin e shtypjes korrekte
té ajrit.

Gryka Duramax Lock, shumé e
géndrueshme ndaj nxehtésisé dhe goditieve,
me ndérprerés sigurie dhe ndérrim & shpeijté
t& elementeve shpenzuese.

Konektor Fast Connect pér ndérrim té
shpeité.

Parametrat e prerjes

Caktim i thjeshté dhe i leht& i amperazhit
pérmes potenciometrit dhe ekranit dixhital.

Trashésia e prerjes - celik i buté

Kapaciteti Trashésia | Shp. e prerjes
Prerje me teh 25 mm 125 mm/min
Prereje me shpim | 12 mm

Pako standarde Pako plus
Pérshkrimi Nr. art: Pérshkrimi Nr. art:
Powermax 65 HT65 Duramax Lock 75° gryké prerése 0799007105
Duramax Lock gryké prerése 0799007102 dore - kabllo 4.5 T —
mekanike CNC - kabllo 7.6 m Duramax Lock 15° grykeé prerése 0799007108
Morsé punuese - kabllo 7.6 m 0799007110 dore - kabllo 4.5 m
Kabllo e interfejsit kontrollves CNC | 0799007112
Karakteristikat teknike
Karakteristikat Vlera
Rryma elektrike né dalje 20-65 A
Intermitenca (koha punuese) né 40°C 50% pér 65 A
3P Siguresa elektrike 15A
Tensioni i qarkut t& hapur 270V
Rriedha e ajrit - e rekomanduar 189 L/min
Shtypja e ajrit - e rekomanduar 5,9 bar
Trashésia maksimale qé mund té prehet 25 mm
Pesha - pérfshi edhe grykén 26 kg
Pérmasat Gjat x Gjer x Lart mm 500%234%x455
Torch consumables
Pérshkrimi Nr Nr. art:
Unazé 1 0799007001
Elektrodé 2 0799007005
Pipéza, prerje plasma - 45 A 3 0799007004
Pipéza, prerje plasma - 65 A 0799007006
Kapak mbaités 0799007009
Deflektor 5 0799007013
_/5 4 ii 3 i2 A1
Véreijtje:

* Njésia plasma vjen pa gyp aijri dhe pa kabllo furnizimi

* Pako standarde pérfshin njé set t& materialeve shpenzuese pér gryké
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HYPERTHERM NJESI MOBILE PLASMA - POWERMAX 45XP
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Pako standarde Pako plus
Pérshkrimi Nr. art: Pérshkrimi Nr. art:
Powermax 45XP HT45 Duramax Lock 75° gryké prerése 0799007104
Duramax Lock gryké prerése 0799007101 dore - kabllo 4.5 T —
mekanike CNC - kabllo 7.6 m Duramax Lock 15° gryké prerése 0799007107
Morsé punuese - kabllo 7.6 m 0799007110 dore - kabllo 4.5 m
Kabllo e interfejsit kontrollues CNC | 0799007112
Karakteristikat teknike
Karakteristikat Vlera
Rryma elektrike né dalje 25-45 A
Intermitenca (koha punuese) né 40°C 50% pér 45 A
3P Siguresa e rrietit elektrik 10A
Tensioni i qarkut t& hapur 265V
Rrjedha e qjrit - e rekomanduar 188 L/min
Shtypja e ajrit - e rekomanduar 5,9 bar
Trashésia maksimale qé mund té prehet 25 mm
Pesha - pérfshi edhe grykén 15 kg
Pérmasat Gjat x Gjer x Lart mm 442x173%357
Materiale shpenzuese pér gryké
Pérshkrimi Nr Nr. art:
Unazé 1 0799007001
Elektrodé 2 0799007005
Pipéz, prerje plasma - 45 A 3 0799007004
Kapak mbaités 4 0799007009
Deflektor 5 0799007013

Vérejtje:

i/s 4 i/3 2 -/1

* Njésia plasma vjen pa gyp ajri dhe pa kabllo furnizimi

* Pako standarde pérfshin njé set t& materialeve shpenzuese pér gryké
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Njési plasma industriale e fugishme
pér procese t& prerjes sé automatizuar
dhe prerjes me doré. E dizajnuar pér
aplikimet mé kérkuese ku nevojitet
puné e pandérpreré pér kohé té gjaté.

Hypertherm Powermax 45XP
Nr. art: HT45

Gamé e gjeré e mundésive té aplikimit.
Mundéson shenijim, prerje dhe gdhendje.

E leht& né pérdorim - kualitet dhe precizitet i
prerjes me teh pa e démtuar detalin (pjesén).

Teknologji IGBT

Teknologjia mé e fundit IGBT mundéson
pérdorim t& lehté edhe né ndryshime t&
tensionit t& larté si psh (kur punoni me rrymé
gjeneratori, né rriete jostabile etj).

Niésia e furnizimit me rrymé 3 fazore
poashtu ulé rrezikun nga hyrja e tensionit
jostabil dhe filtron luhatiet e tensionit t& rriefit.

Teknologjia Smart Sense

Siguron cilési té& larté t& prerjes duke
automatizuar akordimin e shtypijes korrekte
té ajrit.

Gryka Duramax Lock &shté shumé e
géndrueshme ndaj nxehtésisé dhe goditjeve,
ka ndérprerés sigurie dhe ndérrohen shpeité
t& gjitha pjesét shpenzuese.

Konektor Fast Connect pér ndérrim t&
shpeijté té grykeés.

Parametrat e prerjes

Caktim i thjeshté dhe i lehté i amperazhit
pérmes potenciometrit dhe ekranit dixhital.

Trashésia e prerjes - celik i buté

Kapaciteti Trashésia | Shp. e prerjes
Prerje me teh 25 mm 125 mm/min
Prerej me shpim | 10 mm
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MIG/MAG INVERTER (MIG/MAG /HARK)

Pako pérfshin

Opcionale né porosi:

ww WURTH

Pérshkrimi Nr. art: Pérshkrimi Nr. art:
MIG 500 SYN 59520015xx Kabllo elekirodave 25mm?, 4m,

Kabllo e pértokézimit 50 mm?, 3 ggg/(\)rr:zgifés i elektrodave 0984002200
m, pinca pértokézuese 35-70 | 0708001566

mm?

Binzel MB501D gryké 4m 0708001750

Gyp gazi 7m 0708001582
Karakteristika teknike

Karakteristika Vlera

Rryma maksimale 40-500A

Intermitenca 500A né 40°C 60%

IP Klasa e mbrojties IP 21S

Klasa e mbrojties termike H (180 °C)

Siguresa e rriefit elektrik 35 A trefazor

Diametri maksimal i telit 1,6 mm

Nunmri i rrotullave 18 furnizimit me tel 4

Gjatésia e kabllos s& grykés 5+4 m

Pesha 51 kg

Pérmasat Gjat x Gjer x Lart 860 x 470 x 770 mm

Shénim:

* Pajisja ka rrotulla t&é furnizimit me tel 1.0/1.2 mm dhe 1.2/1.6 mm

* Pajisja nuk ka kabllo t& lidhjes pér furnizim me rrymé.
Fisha-kabllo e furnizimit me rrymé duhet t& instalohet sipas skemés qé vjen me pajsijen.
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Aparat saldues inverter me kontroll
dixhital, i teknologjis& mé té fundit
IGB. Modi “SYN” ofron parametra
té paradefinuar té saldimit sipas
amperazhit, diametrit té telit dhe
gazit t& pérdorur. Ideal pér inoks,
alumin dhe celik té konstruksioneve
té trashésisé mbi 2 mm

MIG 500 SYN
Nr. art: 5952001500

I1zolim ndaj nxehtésisé

Klasa ,H" e izolimit - komponentat elekirike
mund t& punojné né temperatura deri
180°C

Teknologji IGBT

Teknologjia IGBT ofron saldim pa t& meta
edhe né tension jostabil (psh: gjaté punés me
gjenerator).

Njési e ndashme e furnizimit me tel

Nijési e ndashme e furnizimit me tel e cila
lidhet né aparat me kabllo t& gjaté 5m, duke
ofruar késhtu mobilitet p&r axhustatorin.

Modi SYN

Ky aparat éshté i pajisur me modin punues
SYN. Modi SYN ofron performansé
shumé mé & miré pérmes parametrave

t& paradefinuar & saldimit varésisht nga
amperazhi, seksioni i telit dhe gazi i
pérdorur.



MIG/MAG INVERTER (MIG/MAG/HARK ELEKTRIK)

&

Binzel MB 501D gryké 4m

Modi 2 takt/4 takt pér saldim MIG

Pjesé rezervé

Njési e ndashme e
furnizimit me tel, 5m

w WURTH

2 mode saldimi MIG/MAG dhe
manual me hark elektrik

Rregullim preciz i induksionit
pér saldim cilésor

4 rrota pér furnizim me tel

Pérshkrimi Nr. art:
- -'_FFF:-F-F—
;fj = ‘ Pinca pértokézuese (masé) 300A 0984001300
L Mbaités i elekirodave 200A 0984002300
=4 .. . 2 - . . .. .
n Kabllo periokezt;ese 25mm?, 4m e gjaté, 300A kycje e pincave pértoké- 0708001566
zuese 35-70mm
Kal?”o e elektrozdove 25mm?, 4m e gjaté, mbaijtés i elekirodave 200A 0984002200
kycie 35-70mm
Kahézues i izoluar standard, SG2 MIG-MAG, 0.8mm, 4m 0708001349
Kahézues i izoluar standard, SG2 MIG-MAG, 1.0-1.2mm, 4m 0708001350
Kahézues i izoluar SG2 4m i gjaté, 1.6mm 0708001763
Kahézues i izoluar PTFE 3m i gjaté, 0.8-1.0mm 0708001347
Kahézues i izoluar PTFE 4m i gjaté, 1.0-1.2mm 0708001765
Kahézues i izoluar PTFE 4m i gjaté, 1.6mm 0708001766
Rrota pér furnizim me tel 0,8mm-1.0mm (SG2) MIG 250/350/500 0984250003
Rrota pér furnizim me tel 1.0mm-1.2mm (SG2) MIG 250/350/500 0984250004
Rrota pér furnizim me tel 1.2mm-1.6mm (SG2) MIG 500 0708001560
Rrota pér furnizim me tel 0,8mm-1.0mm (Alumin) MIG 250/350/500 0984250001
Rrota pér furnizim me tel 1,0mm-1.2mm (Alumin) MIG 250/350/500 0984250002
Rrota pér furnizim me tel 1,2mm-1.6mm (Alumin) MIG 500 0708001587
Rroté me gunga pér tel me bérthamé flux 0.8-1.0 MIG 250/350/500 0708001467
Rroté me gunga pér tel me bérthamé flux 1.0-1.2 MIG 250/350/500 0708001468
Rroté me gunga pér tel me bérthamé flux 1.2-1.6 MIG 500 0708001585
Gyp gazi, 7 m 0708001582
Argon/CQO, rregullator i rriedhés sé gazit 30l/min 098401803
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MIG/MAG INVERTER (MIG/MAG/HARK ELEKTRIK)

Delivery scope

1 11 o

Optional delivery:

O oo
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Opis Br. art. Pérshkrimi Nr. art:
MIG 350SYN 595200135x Kabllo e elektrodave 25mm?, 4m e

Kabllo e Pérfokézimit 50 mm?, 3 ggﬂ;(,)i(r)ngA mbaités i elektrodave | 0984002200
m long, pinca pértokézuese 35 - | 0708001566

70 mm? kycje

Binzel MB36 KD gryké 4m 250A | 0708001568

Gyp gazi 7m 0708001582

Karakteristika teknike

Karakteristika Vlera

Rryma maksimale 40-350 A
Intermitenca 350A né 40°C 60%

IP klasa e mbrojties IP 218

Klasa e mbrojties termike H (180 °C)

Siguresa e rrietit 20 A trefazor
Diametri maksimal i telit (seksioni) 1,2 mm

Nr i rrotéve pér furnizim me tel 4

Gjatésia e kabllit t& grykés 5+4 m

Pesha 40 kg

Pérmasat Gjat x Gjer x Lart 576*297*557 mm

Shénim:

* Aparati &shté i pajisur me rroté té furnizimit me tel t& sesksioneve 0.8/1.0 mm dhe 1.0/1.2 mm

* Aparati nuk &shté i pajisur me lidhje pér furnizim me rrymé.
Kabllo dhe fisha duhet t& instalohen sipas skemés qé vien me aparatin.
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Aparat saldues SYN inverter me kon-
troll dixhital, i teknologjisé sé& fundit
IGBT. Modi SYN mundéson parametra
té paradefinuar saldimi, né varési té
amperazhit, seksionit t&é telit dhe gazit.

MIG 350 SYN
Nr. art: 5952001350

Izolim termik

Klasa ,H" e izolimit termik- komponentat
elektrike mund t& punojné né temperatura

deri 180°C
Teknologji IGBT

Teknologjia IGBT ofron saldim cilésor edhe
né raste t& furnizimit me tension jostabil si
psh. gjaté punés me gjenerator.

Njési e ndashme e furnizimit me tel

Niésia e ndashme e furnizimit me tel &shté e
lidhur pér aparati me kabllo t& gjaté 5m, gjé
qé i jepé liri t& lévizjes axhustatorit.

Modi SYN

Ky aparat &shté i pajisur me modin e punés
SYN, i cili ofron performansé shumé mé

t& miré t& saldimit duke ofruar parametra
t& paradefinuar né varési t& amperazhit,
seksionit t& telit dhe gazit t& pérdorur.



MIG/MAG INVERTER (M

Binzel MB36 KD gryké Njési e ndashme e
4m 250A furn. me tel, 5m

Modi 2 takt/4 takt pér saldim MIG.

Pjesé rezervé

ww WURTH

/MAG/HARK ELEKTRIK)

Dy mode saldimi - MIG/MAG dhe
me elektroda (me hark)

Induksion preciz pér cilési té
larté saldimi

4 rrotéza pér furnizim me tel

Pérshkrimi Nr. art:
.--""-'-EJ-F-
;:" f_ﬂ Pinca pértokézuese (masé) 300A 0984001300
L Mbaités i elekirodave 200A 0984002300
i L ) - N )
a Kalzllo pertokezueseQZSmm , 4m e gjaté, 300A kycje e pincave pér- 0708001566
tokézuese 35-70mm
Ecl?llo e elektrozdave 25mm?, 4m e gjaté, mbaijtés i elektrodave 200A 0984002200
ycie 35-70mm? plug
Kahézues i izoluar i telit, standard, SG2 MIG-MAG, 0.8mm, 4m 0708001349
Kahézues i izoluar i telit, standard, SG2 MIG-MAG, 1.0-1.2mm, 4m | 0708001350
Kahézues i izoluar i telit, PTFE 3m i gjaté, 0.8-1.0mm 0708001347
Kahézues i izoluar i telit, PTFE 4m gjaté, 1.0-1.2mm 0708001765
Rrotéz e furnizimit me tel 0,8mm-1.0mm (SG2) MIG 250 0984250003
e Rrotéz e furnizimit me tel 1.0mm-1.2mm (SG2) MIG 250 0984250004
Rrotéz e furnizimit me tel 0,8mm-1.0mm (Alumin) MIG 250 0984250001
Rrotéz e furnizimit me tel 1.0mm-1.2mm (Alumin) MIG250 0984250002
Rrotéz me gunga pér tel me bérthamé flux 0.8-1.0 0708001467
Rrotéz me gunga pér tel me bérthamé flux 1.0-1.2 0708001468
“ Gyp gazi, 7m 0708001582
1 g
Argon / CO, rregullator i rriedhés, 30 litra / min 098401803
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MIG/MAG INVERTER (MIG/MAG /HARK ELEKTRIK)

Rregullimet né njésiné e ndashme t& furnizimit me tel.

Shpeijtésia e furnizzimit né modin Rregullimi i tensionit MIG/MAG

manual MIG/MAG

Rregullimi i amperazhit né modin
MIG/MAG

Shpeijtésia maksimale e furnizimit
me tel.

EURO, lidhja pér gryke

BAAK NN
Lrufn ErlPn

WURTH

Modi i saldimit MIG/MAG dhe me
elektrodé

Diametri i telit MIG/MAG

Modi 2 takt/4 takt pér saldim MIG.

’ kel Modi manual dhe SYN Testi i gazit MIG/MAG
S MIG/MAG

Shénim: Vlen pér MIG 350 SYN dhe MIG 500 SYN

Gazi MIG/MAG
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INVERTER MIG/MAG/HARK ELEKTRIK
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Pako standarde Opcionale:
Pérshkrimi Nr. art:. Pérshkrimi Nr. art:.
MIG/MAG 250 5952001 x Kabllo pér elekiroda 3m, 25mm?
Kabllo e pértokézimit 3m, 25mm? (35-70mm? kycje) 0708001209
0708001208

(prizé 35-70mm?)

Binzel MIG gryké MB24, 3m 0984001004

Gyp gazi, 4m 0708001341
Pjesé rezervé

Pérshkrimi Nr. art:.

Pinca pértokézuese 300A 0984001300
Mbaités i elekirodave 200A 0984002300
Kabllo e pértokézimit 4m, 25mm? (35-70mm? kycja) 0984001010
Kabllo e elekirodave 4m, 25mm? (35-70mm? kygja) 0984002200
Karakteristika teknike

Karakteristika Vlera

Rryma maksimale 250A
Intermitenca Imax, 40°C 60%

IP klasa e mbrojties IP 21§

Izolimi termik (klasa) H (180 °C)
Tensioni i qarkut t& hapur 55v

Fugia né hyrje kVA 9.9 kVA

Fugia minimale pér puné me gjenerator 10 kVA

Iref 11A

Siguresa e rrietit elektrik 16 A trefazor
Diametri maksimal i telit 2 1.2mm
Numri i rrotéve pér furnizim me fel 4

Gjatésia e kabllos pér elekiroda dhe kabllos s& pértokézimit (masés) 3m

Seksioni i kabllos pér elekiroda dhe kabllos pértokézuese 25 mm?

Pesha 42 kg

Pérmasat Gjat x Gjer x Lart

621x300x681 mm

Aparat saldues inverter pér saldim
MIG, i teknologijisé IGBT, me kontroll
dixhital. Rregullim kontinual i
induksionit. Rrotull e madhe teli - 15kg
kg pér saldim MIG/MAG.

MIG/MAG 250
Nr. art: 5952001250

2né1l
Dy mode saldimi - MIG dhe me elektroda

Funksioni NO GAS

Funksioni No GAS ofron puné né ambiente t&
jashtme kur pérdorni tel saldimi pa pérdorur
gazin.

Kycje Euro

Kycie EURO me gryké Abicor Binzel MB
24KD si aksesor standard.

Izolimi termik

Klasa ,H" e izolimit termik- komponentat
elekirike mund t& punojné né temperatura
deri 180°C.

Teknologjia IGBT
Teknologjia IGBT mundéson saldim cilésor
edhe né tension elekirik jostabil (psh gjaté
punés me gjenerator).

Rregullim kontinual i induksionit
Aparatet standarde MIG nuk kané opcionin
e rregullimit t& induksionit. Disa aparate t&
reja salduese kané opcion té rregullimit t&
induksionit né tri nivele. Aparati Wurth MIG/
MAG 250 ka potenciometér pér rregullim
kontinual & induksionit. Pérshtatja e
induksionit rezulton me tegel saldimi qé duket
bukur dhe ka spérkatje minimale & saldimit.
Siguresa e rrietit

Aparati punon lehtésisht me siguresé rriefi

16A.
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INVERTER MIG/MAG/HARK ELEKTRIK

Gryké Abicor Binzel
MB 24KD

Rregullim kontinual i induksionit pér
tegel t& pérkryer saldimi

w WURTH

dhe me elektroda

Funksioni “Burn back” heqé pikén

né maién e telit dhe mundéson
startim t€ leht€ t€ saldimit.

Katér rroté té furnizimit me tel, sigurojné
qarkullim t€é sigurté té telit.
I pérshtatshém pér tel alumini.

Dy mode saldimi MIG/MAG

Saldim MIG né modin 2 ose
4 taktésh

Siguresé trefazore pér siguri shtesé.

Opcionale
Pérshkrimi Nr. art:
_,-'-""'_’FFFF-
?,' !‘z Pinca pértokézuese (masé) 300A 0984001300
& Mbaités i elekirodave 200A 0984002300
e Kabllo périokézuese 25mm?, 4m e gjaté, 300A pincé pértoks
abllo Perfo ezuest; mm*, 4m e gjaté, pincé pértokézuese 0984001010
me kycje 35-70mm
Kabllo e e|ektrodav2e 25mm?, 4m e gjaté, 200A mbaijtés i elektrodave 0984002200
me kycje 35-70mm
Kahé&zues i izoluar i telit, standard, SG2 MIG-MAG, 0.8mm, 4m 0708001349
Kahézues i izoluar i felit, standard, SG2 MIG-MAG, 1.0-1.2mm, 4m | 0708001350
Kahézues i izoluar i telit, PTFE 3m e gjaté, 0.8-1.0mm 0708001347
Kahézues i izoluar i telit, PTFE 4m e gjaté, 1.0-1.2mm 0708001765
e Rroté e furnizimit t& telit 0,8mm-1.0mm (SG2) MIG 250 0984250003
Rroté e furnizimit t& telit 1.0mm-1.2mm (SG2) MIG 250 0984250004
Rroté e furnizimit t& telit 0,8mm-1.0mm (Alumin) MIG 250 0984250001
\ Rroté e furnizimit t& telit 1.0mm-1.2mm (Alumin) MIG250 0984250002
Rroté me gunga pér tel me bérthamé flux 0.8-1.0 0708001467
Rroté me gunga pér tel me bérthamé flux 1.0-1.2 0708001468
“ Gyp gazi 4m ngijyré té kaltér 0708001341
JAE
Argon / CO? rregullator i rriedhés, 30 litér / min 098401803

-
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INVERTER MIG/HARK ELEKTRIK /LIF-TIG Aparat saldues inverter i teknolog-

jisé IGBT, me kontroll dixhital, pér
saldim MIG té celikut t€ hollg, ose
llamarinave té celikut t& pandryshk-
shém té trashé&sisé deri 1,5mm. Pe-
shé e vogél 5kg. e rrotullés sé telit.

MIG 180-5
Nr. art: 5952001180

3nél

Tri mode saldimi - MIG, me elektroda dhe
LIFT/TIG

Funksion NO GAS

Funksioni No GAS ofron puné né ambiente

t& jashme me ané té telit pa pérdorim t&
gazit.

Kycje Euro

Kycja Euro me gryké Abicor Binzel MB

Pako standarde Opcionale: 15AK si aksesor standard
Pérshkrimi Nr. art: Pérshkrimi Nr. art: Izolim termik
MIG 1805 595200118x | |LFTTIG gryks 0984001008 Klasa ,H" e izolimit termik - komponentat

elektrike mund t& punojné né temperaturé

Kabllo e pértokézimit 3m, 25mm? Kabllo e elektrodave 3m, 25mm?

(35-70mm? kycje) 0708001208 (kycie 35-70mm?) 0708001209 deri 180°C.
Gryké MB15 AK 3m 180 A 7 1319 .
Gry ° . m : :::: 2 Teknologiji IGBT
i 7 1341 .. .. L
yP o=, 71 Teknologjia IGBT mundéson saldim t&
vazhdueshém edhe né tension jostabil (si
Karakteristikat teknike .. N .
psh: né rast furnizimi me gjenerator)
Karakteristikat Vlera . . ue
Siguresa e rrjetit
Rryma maksimale 180 A . . L
Aparati punon me siguresé rrieti 20A.
Imax , 40°C 25%
Intermitenca 60% 40°C 140 A
IP klasa e mbrojtjes IP 21S
Izolimi termik H (180 °C)
Tensioni i qarkut t& hapur 65V
Fugia né hyrje 7.4 kVA
Fugia minimale kur punon me gjenerator 10 kVA
Iref 16 A
Siguresa e rriefit 20 A njéfazore
Diametri maksimal i telit 2 1,0 mm
Gjatésia e kabllos pértokézuese dhe té elekirodave 3m
Seksioni i térthorté i kabllos pértokézuese dhe t& elektrodave 25 mm?
Pesha 14 kg
Pérmasat Gjat x Gjer x Lart 50x22x38 cm
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INVERTER MIG/HARK ELEKTRIK /LIF-TIG

&

Gryké Abicor Binzel MB 15AK

s .

Opcionale né porosi - karrocé saldimi

w WURTH

Tri mode saldimi
- MIG, me elektrodé dhe LIFT/TIG

Pinca pértokézuese 300A

Saldim MIG 2 takt/4 takt

Opcionale - gryké LIF TIG 4m

Nr. art: 0984001005 Nr. art: 0984001008
Pjesé rezervé
Pérshkrimi Nr. art
g
;EI‘ ‘ Pinca pértokézuese 300A 0984001300
& Mbaités i elekirodave 200A 0984002300
=4
- Kabllo e pértokézimit 25mm?, 4m gjatési, 300A Pinca pértokézuese
Kol:?||o e e|ektro;:love 25mm?, 4m gjatési, 200A mbaijtési i elekirodave 0984002200
kygjie 35-70mm
Rroté pér furnizim teli 0,8mm-1.0mm (Alumin) MIG180 0984180001
Rroté pér furnizim teli 0,6mm-0.8mm (SG2) MIG180 0984180002
Rroté pér furnizim teli 0,8mm-1.0mm (SG2) MIG180 0984180003
Rroté pér furnizim teli MIG 180 pér tel t& mbushur 0,8-1,0mm 0708001352
Kahézues i izoluar i telit, standard, SG2 MIG-MAG, 0.8mm, 4m 0708001349
Kahézues i izoluar i telit, standard, SG2 MIG-MAG, 1.0-1.2mm, 4m 0708001350
Kahé&zues i izoluar i telit, PTFE 3m gjatési, 0.8-1.0mm 0708001347
Kahézues i izoluar i telit, PTFE 4m gjatési, 1.0-1.2mm 0708001765
Q Gryké Binzel MB15 AK 4m 0708001340
“ Gyp gazi 4m, ngjyré e kaltér 0708001341
1y

T Argon / CO2 rregullator i rriedhés, 30 litér / min 098401803
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TIG AC/DC INVERTER PULS

WURTH

| FREKUENCES SE LARTE
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Pako standarde Opcionale
Pérshkrimi Nr. art:. Pérshkrimi Nr. art:.
Kabllo e elektrodave 3m, 25mm?

e« ot oo (85700 TEED
25mm? (35-70mm? kygja) 0708001208

Gryké TIG 4m, me aksesore

(poyelektrodu Tungsten) 0708001728

Gyp gazi 3m 0708001341
Spare parts

Pérshkrimi Nr. art:.

Pinca pértokézuese 0984001300
Mbaités i elekirodave 200A 0984002300
Kabllo e pértokézimit 4m, 25mm2 (35-70mm2 kycja) 0984001010
Kabllo e elekirodave 4m, 25mm2 (35-70mm?2 kygja) 0984002200
Specifika teknike

Pérshkrimi Vlera

Tensioni hyrés 220-240V
Frekuenca 50/60 Hz
Fugia nominale e gjeneratorit 8 KVA

Rryma maksimale 35A

Rryma njgkahore DC e saldimit me Argon 5-200A
Rryma alternative AC e saldimit me Argon 10-200 A
Siguresa e rrietit 20 A njéfazor
Rryma te procedura e saldimit manual me hark elektrik 5-170A

Imax, 40°C 20%
Intermitenca 60% , 40°C 115A

Koha e ngritjes sé rrymés 0-15s

Koha e uljes s& rrymés 0-25s
Frekuenca pulsive 0.5 - 250 Hz
Celik, saldim i celikut t& pandryshkshém PO - rrymé DC
Saldimi i aluminit PO - rrymé AC
Koha para rriedhés sé gazit 0-5s
Kohézgjatja e rriedhés sé gazit pas 0-30s

Ftohja e grykés Ajér

Tipi i harkut t& rrymés HF

Klasa e izolimit termik H

IP klasa e mbroijties 1P21S

Pesha 19.5 kg
Pérmasat Gjat x Gjer x Lart 500 x 240 x 410 mm

Aparat saldues inverter

AC/DC TIG me kontroll dixhital,
teknologji mé té fundit IGBT dhe mod
pulsiv té frekuencés sé& larté. Ideal
saldim TIG t& aluminit té hollé dhe

llamarinés / gypave prej inoksi.

TIG 200 AC/DC
Nr. art:. 5952001201

3nél
TIG 200 modet e saldimit pulsiv
- TIGAC/DC

- LFTTIG
- Hark elektrik

Izolimi termik
Klasa ,H" e izolimit termik - komponentat
elektrike mund t& punojné né temperatura

deri 180°C
Teknologji IGBT

Teknologjia IGBT mundéson saldim edhe né
tension jostabil t& furnizimit (psh kur punohet
me gjenerator).

Rryma referente
Vlerat e uléta t& rrymés referente lejojné
puné né rriete elekirike me siguresé 20 A.

Pérshtatje pér saldim preciz té
llamarinave t€ holla

Modi pulsiv me frekuencé t& larté mundéson
tegel preciz t& saldimit né llamarina 1& holla
ose gypa mefalik.

Rregullimet né dispozicion: Rriedhé e gazit
Para/Pas, rryma e Startimit/Pérfundimit,
rryma e Larté/Ulét né modin pulsiv,
frekuencor, gjerési pulsi.
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INVERTER PUSLIV | FREKUENCES SE LARTE TIG AC/DC

Rregullimi i parametrave

Tregues i rrymés Y 4 S Tregues i tensionit

v {_\
sec
Ndérprerési AC/DC s

Tregues i giendjes

Ndérprerési pér Tregues i

modin pulsiv parametrave t& modit

Ndérprerési pér

modin e saldimit I [:] GAS
PURGE

2T/ AT ndérprerési
Boton bar Ndérprerés pér
Sonp kontrollim t& gazit
pérparametra
. AT &
Rrotéz rregulluese TIG 200 AC/DC ;L (L) Buton pér parametra

S

Pérshtatja e parametrave

Peak Current

= ;__-e ——
Welding r : -
: C | Pulse Ratio : ‘
H urrent |
Crate

Slope
Ign|t|on Frequency

Current Current

AC . Lbr acBALANCE
FREQUENCY 1 ARC FORCE

1 - Rrjedha e gazit para harkut [s]

2 - Funksioni "Hot start" pér ndezje mé t& lehté t& elekirodés

3- Rryma startuese e saldimit [A] - né dispozicion pér saldim 4T TIG

4- Intervali kohor nga starti deri né rrymén punuese té pércaktuar [s] - né dispozicion pér saldim 4T TIG
5- Rryma punuese e saldimit [A]

6- Rryma e saldimit pulsiv [A]

7 - Gjerésia e pulsit [%]

8- Frekuenca e pulsit [HZ]

Q- Rryma e pulsit t& ulét [A] - né dispozicion pér saldim 4T TIG

10-Koha e “ulies” nga myma punuese né mymén finale t& saldimit [s] - pér modin 4T

11 - Rryma finale e saldimit [A] - né dispozicion pér saldim 4T TIG

12 - Rriedhja e gazit pas ndaljes t& harkut [s]

13- Gijerésia ndérmjet pulseve (ACTIG) / Fuqgia e harkut elekirik (te saldimi me hark)

14 - Frekuenca e rrymés AC (ACTIG) [Hz]
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INVERTER PUSLIV | FREKUENCES SE LARTE TIG AC/DC

Gryké TIG 4m, me aksesoré Ekran dixhital me njési té Tri mode pune - HF TIG AC/DC pulsiv /
(pa elektroda Tungsteni) shenjuara pér secilin rregullim LIFT TIG/HARK ELEKTRIK

Modet 2 takt/4 takt saldimi TIG Modi pér saldim pulsiv Opcionale: karroce saldimi
Nr. Art: 0984001005
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Pako standarde Opcionale

Pérshkrimi Nr. art: Pérshkrimi Nr. art:
TIG 200 pulsiv 59520022x Kabllo e e|ekfro.dove 3m, 25mm? 0708001209
Kabllo e pértokézimit 3m, 0708001208 (35-70mm” kygie)

25mm? (35-70mm? kycje) Rrip pér bartje 0984001006
Gryké TIG 4m, me akesesore

(pzelek‘rroda 'i'ungsfeni) 0984002001

Gyp gazi 4m 0708001341

Pjesé rezervé

Pérshkrimi Nr. art:

Pinca pértokézuese 0984001300
Mbaijtés i elektrodave 200A 0984002300
Kabllo e pértokézimit 4m, 25mm2 (35-70mm2 kycje) 0984001010
Kabllo e elektrodave 4m, 25mm2 (35-70mm?2 kygie) 0984002200
Specifika teknike

Pérshkrimi Vlera

Tensioni i hyrjes 220-240V
Frekuenca 50/60 Hz

Fugia minimale kur punon me gjenerator 8.7 KVA

Rryma maksimale hyrése 38 A

Rryma e saldimit 5-200 A

Siguresa e rrietit 20 A njéfazore
Rryma e saldimit pér modin e saldimit me hark elekirik 20-200 A
Intermitenca Imax, 40°C 20%

Rryma pér intermitencé 60% , 40°C 115A

Koha e ngritjes sé rrymés 0-15s

Koha e rénies sé rrymés 0-25s

Frekuenca e pulsit 0.5 - 200 Hz

Saldimi i celikut, celikut t& pandryshkshém

PO - rrymé njékahore DC

Saldimi i aluminit

JO

Rriedha e gazit para startimit 0-5s
Rriedha e gazit pas pérfundimit 0-60s
Ftohja e grykés Ajér
Rryma e harkut HF
Klasa e izolimit termik H

IP Klasa e mbrojties IP21S
Pesha 8.5 kg

Pérmasat Gjat x Gjer x Lart

432 x 174 x 331 mm

* Pajisja vien pa kabllo t& furnizimit me energiji elekirike. Instalimi i kabllos me fishén duhet t&

béhet sipas skemés e cila vien me aparatin.
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Aparat saldues DC TIG inverter, me
kontroll dixhital, i teknologjisé sé fundit
IGBT, me mod pulsiv t& frekuencés sé
larté. Ideal pér saldim t& metaleve

té holla dhe llamarinave té& celikut t&
pandryshkshém.

TIG 200 pulsiv
Nr. art: 5952002200

3nél
TIG 200 modet e saldimit pulsiv
- TIGDC

- HFTIG DC pulsiv
- MMA - elektroda

Izolimi termik
Klasa ,H" e izolimit termik - komponentat
elekironike mund t& punojné né temperaturé

deri 180°C

Teknologji IGBT

Teknologjia IGBT mundéson saldim cilésor
edhe né tension jostabil t& furnizimit (si psh
gjaté punés me gjenerator).

Pérshtatje pér saldim preciz té
llamarinave t& holla

Modi pulsiv me frekuencé t& larté mundéson
tegel preciz t& saldimit né llamarina t& holla
ose né gypa.

Pérshtatjet né dispozicion: Rrjedha e gazit
Para/Pas, rryma startuese/pérfundimtare,
rryma e larté/ulét né puls, frekuenca e pulsit,
gjerésia e pulsit.
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INVERTER TIG PULSIV | FREKUENCES SE LARTE

7

Gryké TIG me aksesoré (pa elektrodé Karrocé saldimi Tri mode saldimi - HF TIG DC pulsiv /TIG
Tungsteni) Nr. art: 0984001005 DC/ MMA

@
=

Modi 2 takt/4 takt pér saldim TIG Modi pér rrymé konstante dhe saldim Ekran dixhital me njési matje pér té
pulsiv gjitha konfigurimet
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Rregullimi i parametrave

1 - Intervali kohor i rriedhjes s& gazit para startimit [s]

2 - Forca e harkut pér saldim MMA [%]

3 - Rryma startuese [A]

4 - Intervali kohor mes rrymés startuese dhe maksimale [s]
5 - Vlera e rrymés maksimale [A]

6 - Gijergsia e pulsit [%)]

7 - Frekuenca e pulsit [Hz]

8 - Rryma bazé [A]

9 - Intervali kohor mes rrymés maksimale dhe té pérfundimit
10 - Rryma e pérfundimit [A]

11 - Intervali kohor i rriedhjes sé& gazit pas pérfundimit [s]
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MAKINE PRERESE PLASMA INVERTER - POWERCUT 70

Teknologjia e avancuar IGBT
mundéson puné t& besueshme dhe
kursen energjiné. Prerje precize e
skajeve né té gjitha materialet e
trashésisé deri né 16 mm.

POWERCUT 70
Nr. art: 5952001070

Izolimi termik
Klasa ,H" e izolimit termik - komponentat

elektronike mund t& punojné né temperaturé
deri 180°C

Teknologji IGBT

Teknologjia IGBT mundéson saldim cil&sor
edhe né tension jostabil t& furnizimit (si psh
gjaté punés me gjenerator).

Trashésia e materialeve qé prehen
Prerie e materialeve t& trashésisé deri 22 mm

Pako standarde Opcionale: .. e A .
kérkon trajtim shtesé & skajeve.

Pérshkrimi Nr. art: Pérshkrimi Nr. art: Trashésia optimale e prerjes &shté deri
POW:rCUT 70 - 595200107x E:Ef;gemmike e gazit pér gykén | 6708001648 | né 16 mm, pa nevojé pér frajfim shtesé té
Gryké prerése Innotech P80 5m | 0708001600 i

KQ:)”O Z pértokézimit 16mm?, 0708001656 I;’iﬁé;":ez?rvé kdlorgl i katodés 0708001649 Sk0|eve d.he.b-ordurove. .

3m gjatési, 1025 mm? kycja MM PET GTyXEn 7asma__ Rregullimi i amperazhit

Gyp gozi 0708001341 ;f;i;e;écs):wfkh -elekirods pér 0708001650 Rregullim i lehté i amperazhit pérmes pullés
Karakteristikat teknike Karroce pér grykén Plasma 0708001647 dhe ekranit dixhital.

Karakteristika Vlera Fugia

Intensiteti (amperazhi) i hyrjes 25-70 A Makiné trefazore - siguri shtesé ndaj
Intermitenca Imax, 40°C 60% |uh0t]eve té tensionit.

Klasa e izolimit termik H

IP klasa e mbrojties IP21S

Fugia elektrike e hyrjes 7,9 KVA

Fugia minimale e gjeneratorit (nése makina furnizohet nga gjeneratori) 8 KVA

Siguresa elektrike e rrietit 16 A trifazore

Shtypja né instalimin e ajrit 3-6 bar

Rriedha minimale e ajrit pér fuginé maksimale 300 L/min

Trashésia maksimale q& mund t& prehet 22 mm D

Trashésia optimale e materialit pér prerje 16 mm

Pesha 16 kg Z !

Pérmasat Gjat x Gjer x Lart 505%x240%x404 mm

Shenim:

* Makina vjen pa kabllo t& furnizimit me energiji elektrike.
Instalimi i kabllos-fishé&s duhet t& béhet sipas skemés e cila vien bashké& me makinén.

zli:gnim Nr. art: Pérshkrimi Koment
1 0708001647 | Karrocé pérdorimi pér gryké Plasma Vien me djegésin ,burner” —
2 0708001648 | Pipéz geramike e gazit pér grykén Plasma Vien me djegésin ,burner” g@\
3 59844602 Katodé pér prerésin plasma O1,3mm
0708001649 | Pipéz reervé - diam. i katod&s 1,Tmm pér gryké Plasma | Vien me djegésin ,burner”
0708001650 | Pércues kontakti - elektrodé pér gryké Plasma Vien me djegésin ,burner”
59844606 Ndarés rrethor i prerésit plasma, 250 mm Opcional
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MAKINE PRERESE PLASMA INVERTER - POWERCUT 70

Konfigurimi i parametrave né panelin e makinés

Ekrani qé shfaqé
amperaazhin e
prerjes

Ndérprerés:
1- test ajri
0- modi i punés

min max
CUTTING CURRENT

WURTH rowercut 70

ww WURTH

-:'fllllf': m

Indikatori i cilésisé
sé ajrit né procesin
prerés

Pulla pér rregullimin e
kohézgjatjes sé rrijedhés
sé& gazit pas pérfundimit
té prerjes

Pulla pér rregullimin
e rrymés sé prerjes

Pérshkrimi Nr. art:

— Ndarés rrethor i prerésit plasma, 250 mm 59844606
Rregullator i ajrit t& kompresuar 0708001480
Karrocé saldimi 0984001005

38 W SALDIMI



ww WURTH

AP. SALDUES INVERTER, SALDIM ME ELEKTRODA HARK /LIFT TIG Aparat saldues inverter i teknolog-

jisé IGBT, me kontroll dixhital,
pér saldim me hark elekirike dhe

. — LIF TIG.

EWI 200
WURTH Nr. art: 5952001200

Sistem i pérmirésuar i ftohjes
P&rmirésim shumé i miré i ftohjes pérmes dy
ventilatoréve t& vendosur brenda shtépizés

sé aparatit.

Izolimi termik

Klasa ,H" e izolimit termik - komponentat
elektronike mund t& punojné né temperaturé

deri 180°C
Teknologji IGBT

Teknologjia IGBT mundéson saldim cil&sor

edhe né tension jostabil t& furnizimit (si psh
gjaté punés me gjenerator).

Pako standarde Opcionale
Siguresa e rrietit elektrik
P&rshkrimi Nr. art: P&rshkrimi Nr. art: Aparatit i nevojitet siguresé 20A né rrietin
EWI 200 5952001 x Gryké LIFT TIG 0984001008 elekirik.
:Ziilnc:ze pértokézimit 3m, 0708001208 Rrip pér bartje t& aparatit 0984001006 Forca e harkut elektrik
Kabllo & elekirodave 3m. 25mm? | 0708001209 Tension i ngritur pér t& mundésuar saldimin
Valixhe plastike 0984001001 me elekiroda qé shkrihen me véshtirési.
Nxjerré skorjen jashté tegelit t& saldimit.
Hot-Start
Karakteristika teknike Ky tipar siguron startim t& lehté t&
Karakteristika Vlera harkut né cdo moment. Nuk ka nevojé
Rryma maksimale 200A t& goditni elektrodén pér materiali apo
Intermitenca pér 160 A dhe temp. 40 °C 20% t& “gérvishtni”materialin pér t& startuar
Intermitenca pér 160 dhe temp. 25 °C 40% shkrirjen e elektrodés - harkun elektrik.
Intermitenca pér 72 A dhe temp. 40 °C 60% Anti-Stick
Intermitenca pér 130 A dhe temp. 25 °C 60% Tipari anti-stik eviton ngjitien e elektrodés pér
IP klasa e mbrojtjes IP 215 materiali duke zvogéluar tensionin elektrik
Klasa e izolimit termik H (180 °C) brenda milisekondave.
Tensiont i qarkut t& hapur 70V Modi i punés pér elekiroda celuloze
Fugia minimale e gjeneratorit (nése aparati furnizohet nga gjeneratori) 10 kVA
Siguresa e rrietit elektrik 20 A njéfazore Duke pérzgjedhur “modin me elekiroda
Diametri maksimal i elekirodés pér saldimin me hark elekirik 4 mm (5mm*™) celuloze” vlera e qorkut t hGpUI' rritef, duke
Diametri maksimal i elektrodés pér saldimin TIG 1,0-3,2mm lehtésuar késhtu startimin e saldimit me
Kabllo e pértokézimit / gjatésia e kabllos sé elekirodave 3m elekiroda celuloze.
Seksioni i kabllos pértokézuese dhe té elekirodave 25mm?
Pesha 4,7 kg
Pérmasat Gjat x Gjer x Lart 38x12x25.5 cm

*Diametri maksimal i elektrodave pér saldim afatshkurté. Shenim - aparati vendoset né viera
té larta té fuqisé (160-200 A)

* Aparati vien pa kabllo t& furnizimit me rrymé.
Instalimi i kabllos-fishés duhet t& béhet sipas skemés e cila vien me apartatin.
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AP. SALDUES INVERTER, SALDIM ME ELEKTRODA HARK /LIFT TIG

EWI 200

Modi i saldimit me elekiroda celuloze Valixhe plastike

Pinca pértokézuese pér Opcionale: Gryké LIFT TIG
rrymé deri 300 A Nr. art:. 0984001008

Spare parts

o, F

ww WURTH
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Mbaités i elektrodave pér rrymé
maksimale deri 200 A

Opcionale: Karrocé saldimi
Nr. art:. 0984001005

Pérshkrimi

Nr. art:

Pinca pértokézuese

0984001300

Mbaités i elekirodave 200A

0984002300

Kabllo e pértokézimit 4m, 25mm?, 35-70mm? kycja

0984001010

Kabllo e elekirodave 4m, 25mm?, 35-70mm? kycja

0984002200
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AP. SALDUES INVERTER, SALDIM ME ELEKTRODA HARK /LIFT TIG Aparat saldues IGBT inverter i te-

knologijisé sé re, me kontroll dixhi-
tal pér saldim me hark elekirik dhe
LIFTIG

EWI 160
Nr. art: 5952001160

Ftohja
Ftohje pérmirésuar pérmes dy ventilatoréve
té integruar.

Izolim termik

Klasa ,H" e izolimit - komponentat elekirike
mund t& punojné deri né 180°C
Teknologji IGBT

Teknologjia IGBT mundéson saldim t& miré
edhe né tension furnizimi jostabil (psh puna

me gjenerator)

Siguresa e rrietit elektrik

Pako standarde Opcionale: Aparati kérkon siguresé té zakonshme 16A
Pérshkrimi Nr. art: Pérshkrimi Nr. art: Forca e harkut elektrik:
EWI 160 59520011x LIFT TIG forch 0984001008 Tension i shtuar pér t& mundésuar saldim
Kabllo e pértokézimit 3m, Rrip pér bartje 0984001006 edhe me elektroda qé shkrihen me véshtirési.
Kablo, 0708001124 ) ST
mm Nxjerr skorjen jashté tegelit.
Kabllo e elektrodave 3m, 16mm? | 0708001125 Hot-Start:
Valixhe plastike (kofer) 0984001001

Tipar i cili mundéson startim t& menjéhershém
t& harkut elektrik. Nuk ka nevoijé t& goditni
elekirodén pér materiali pér t& nisur harkun.

Anti-Stick:

Karakteristikat teknike

Karakteristikat Vlera

Rryma maksimale o Ulie automatike e tensionit, brenda
I ormitenca 6 160A dhe 40°C 20% milisekondave pér t& shmangur ngjitien e
Intermitenca 160 dhe 25°C 40% elektrodés per materiali

Intermitenca 72A dhe 40°C 60%

Intermitenca 130A dhe 25°C 60%

Klasa e mbrojties IP IP 21S

Klasa e izolimit termik H (180 °C)

Tensioni i qarkut t& hapur 75V

Fugia minimale kur aparati furnizohet nga gjeneratori kVA 8 kVA

Siguresa e rrietit 16 A njéfazor

Diametri maksimal i elektrodave pér saldimin me hark elektrik 3,25 mm (4mm*)

Diametri maksimal i elekirodave pér saldimin TIG 1,0-2,4mm

Kabllo e pértokézimit / gjatésia e kabllos 3m

Kabllo e pértokézimit / seksioni térthor i kabllos 16mm?

Pesha 4,6 kg

Pérmasat Gjat x Gjer x Lart cm 38x12x 25 .5

*

* Diam. maks. i elektrodave pér saldim kohéshkurtér. Shenim - né aparat duhet té
rregullohen vlera t& larta t& rrymés (150-160A)
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APARAT SALDUES INVERTER ME ELEKTRODA HARK /LIFT TIG

=

Valixhe plastike Pinca pértokézuese (masa) 300A Mbaités i elektrodave (doréza) 200A

Opcionale: karroce saldimi Opcionale: LIFT TIG gryka
Nr. art:. 0984001005 Nr. art:. 0984001008

Pjesé rezervé

Pérshkrimi Nr. art:

Pinca pértokézuese 0984001300
Mbaités i elekirodave 200A 0984002300
Kabllo e pértokézimit 4m, 16mm?, 35-70mm? kycje 0984001009
Kabllo e elekirodave 4m, 16mm?, 35-70mm? kycje 0984001200
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SKEMA E LIDHJES PER FURNIZIM STANDARD ME

RRYME TREFAZORE

L1|P

L2 N
Lidhja nevojitet pér:
Pérshkrimi Nr. art:
MIG/MAG 250 5952999250
MIG 350 SYN 5952999350
POWERCUT 70 5952001070

SKEMA E LIDHJES PER FURNIZIM TREFAZOR

INDUSTRIAL

View 1-1

Lidhja nevojitet pér:

Pérshkrimi Nr. art:

MIG/MAG 250 5952999250
MIG 350 SYN 5952999350
POWERCUT 70 5952001070

ww WURTH

Lidhja né furnizim trefazor béhet
duke lidhur té tri fazat dhe tokézimi,
ndérsa pércuesi N (zeroja) mbetet e

liré (nuk lidhet).

Sekuenca e fazave nuk ka réndési
pérvec né rastet kur kérkohet ndry-
she nga njésia e furnizimit me rrymé

trefazore.

L1 - Faza 1
L2 - Faza 2
L3 - Faza 3
N - Zero

I - Tokézimi

Lidhja né furnizim trefazor industri-
al béhet ashtuqé lidhen tre pércuesit
dhe toké&zimi, ndérsa pércuesi
neutral (zeroja) mbetet e liré (nuk

lidhet).

Sekuenca e fazave nuk ka réndési
pérvec nése kérkohet ndryshe nga
njésia e furnizimit me rrymé tre-

fazore.

L1 - Faza 1
L2 - Faza 2
L3 - Faza 3
N - Zero

I - Tokézimi
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AKSESORE SALDIMI
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MIG/MAG GRYKE SALDUESE MB 15AK FTOHJE ME AJER

Grykat (polikabllo)

ww WURTH

Kycje e standadit Euro

Nr. art: Pérshkrimi Gjatésia Sasia
0708001319 Binzel MB15 AK gryké 3m 3m 1
0708001340 Binzel MB15 AK gryké 4m 4m 1
0984250130 Binzel MB25 AK gryké 3m 3m 1
0984250140 Binzel MB25 AK gryké 4m 4m 1
098416017 Qafé pér grykén salduese MB 15 AK - 1
098425017 Gryké gazi prej qeramike - 1
MB GRIP 15 AK
Té dhéna teknike (EN 60 974-7)
Karakteristikat Vlera
180 A CO2
Rryma 150 A Mix-Gas
M21 (DIN EN 439)
Intermitenca 60%
Diametri i telit 0,6-1,0 mm
MB GRIP 25 AK
Té dhéna teknike (EN 60 974-7)
Karakteristikat Vlera
230 A CO2
Rryma 230 A Mix-Gas
M21 (DIN EN 439)
Intermitenca 60%

Diametri i telit

0,8-1,2mm

MB15 AK / MB25 AK
Rrymé nga 150 A deri 230 A

BINZEL gryké saldimi me ftohje me aijér,

teknologiji qé ngérthen cilésiné e larté
dhe teknologjing pér puné cilésore né
saldim. Té gjitha grykat BINZEL jané
dizajnuara t& ofrojné saldim preciz dhe
komfor né puné.

* Ftohje optimale e grykés, duke i
zgjatur jetén e pérdorimit.

* Doréz ergonomike, gé siguron komfor
né té gjitha pozitat e pérdorrimit.

¢ Kabllo té lehta dhe fleksibile, t&
dizjanura pér té pakésuar lodhjen.

* Konstruksioni i forté pér
géndrueshméri dhe jetégjatési t&
grykeés.

* Sistem i lidhjes i cili mundéson
ndérrim té lehté té grykeés.
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PJESE SHPENZUESE PER MB GRIP 15 AK

DHE MB GRIP 25 AK

MB15 AK MB25 AK
Pipéz gazi
| 53 mm N | 57 mm N
| ™ =
B QD 22
@ A | Nr. art: Pérshkrimi Pak/copé QA Nr. art: Pérshkrimi Pak/copé
16 098416016 | Pipéz gazi MB 15 AK 5/1 16 098425016 | Pipéz gazi MB 25 AK 5/1
12 0708001346 | Pipéz gazi MB 15 AK 5/1 12 098425014 | Pipéz gazi MB 25 AK 5/1
Maijé e gjaté pér
< 29omm « 28mm gryké Binzel
- — = . [ T ———
oo 79 Gl
M6 M6
Mé6 Nr. art: Pérshkrimi Pak/copé Mé6 Nr. art: Pérshkrimi Pak/copé
0,6 | 0708001343 | Maijé pér grykén Binzel MIG 5/1 0,8 | 0708001590 | Maijé pér grykén Binzel MIG 5/1
20,8 | 0708001344 | Maijé pér grykén Binzel MIG 5/1 @ 1,0 | 0708001578 | Maijé pér grykén Binzel MIG 5/1
@ 1,0 | 0708001345 | Majé pér grykén Binzel MIG 5/1 @ 1,2 | 0708001579 | Maijé pér grykén Binzel MIG 5/1
Spirale pér pipézén
e gazit
Nr. art: Pérshkrimi Pak/copé Nr. art: Pérshkrimi Pak/copé
0708001342 | Spirale pér MB15AK 1 098426013 | Spirale pér MB25AK 1
Mbaités i majés
35 mm
- N
M6 — M8 x 1LH Mé : M8
B R
Nr. art: Pérshkrimi Pak/copé Nr. art: Pérshkrimi Pak/
M6 | 0708001351 | Mbaités i majés MB15AK 1 cop€
M6 | 098425018 | Mbaités i majés MB25AK 1
kahézues teli i izoluar
Nr. art: Pérshkrimi Dimensionet Pak/copé
0708001349 Kahézues i izoluar i telit, standard, SG2 MIG-MAG @ 0,8mm/4m 1
0708001350 Kahézues i izoluar i telit, standard, SG2 MIG-MAG @ 1,0-1,2mm/4m | 1
0708001347 Kahézues i izoluar i telit, PTFE @ 0,8-1,0mm/3m | 1
0708001765 Kahézues i izoluar i telit, PTFE @ 1,0-1,2mm/4m | 1
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GRYKE SALDIMI MIG/MAG MB GRIP, ME FTOHJE AJRI

Euro connector

ww WURTH

Grykat (polikabllo)
Nr. art: Pérshkrimi Gjatésia Pak / copé
0984001004 Gryké Binzel MB24 3m 3m 1
0708001469 Gryké Binzel MB24 4m 4m 1
0984260130 Gryké Binzel MB26 3m 3m 1
0708001568 Gryké Binzel MB36 4m 4m 1
098424017 Qafé pér grykén salduese MB 24 KD - 1
098426017 Qafé pér grykén salduese MB 26 KD - 1
098436017 Qafé pér grykén salduese MB 36 KD - 1
MB GRIP 24 KD
Té dhéna teknike (EN 60 974-7)
Karakteristikat Vlera
250 A CO2
Rryma 220 A Pérzierje gazi
M21 (DIN EN 439)
Intermitenca 60%
Diametri i telit 0,8-1,2mm
MB GRIP 26 KD
Té dhéna teknike (EN 60 974-7)
Karakteristikat Vlera
270 A CO2
Rryma 240 A Pérzierje gazi
M21 (DIN EN 439)
Intermitenca 60%
Diametri i telit 0,8-1,2 mm
MB GRIP 36 KD
Té dhéna teknike (EN 60 974-7)
Karakteristikat Vlera
320 A CO2
Rryma 290 A Pérzierje gazi
M21 (DIN EN 439)
Intermitenca 60%
Diametri i telit 0,8-1,2 mm

MB GRIP 24 KD /
MB GRIP 26 KD /
MB GRIP 36 KD
Rryma maksimale
220A-320A

Grykat salduese BINZEL me ftohje
ajri ngérthejné cilésiné e larté

dhe teknologjiné e nevojshme pér
performancé pa probleme né té gjitha
saldimet. Té gjitha grykat binzel, jané
projektuar pér t& ofruar saldim preciz
dhe té lehté.

* Ftohja optimale e grykeés, i rrité
jetégjatésiné e pérdorimit

* Doréza ergonomike siguron komfor
né cdo pozité pérdorimi.

*  Kabllo t& lehta dhe fleksibile t&
dizajnuara pér mé pak lodhje gjaté
pérdorimit.

*  konstruksion i forté pér
géndrueshméri dhe jetégjatési t&
shtuar t& grykés

e Sistem lidh&s q& mundéson ndérrim
t& lehté t& grykés
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PJESE SHPENZUESE PER MB GRIP 24 KD, 26 KD, 36 KD

MB 24 KD

MB 26 KD

ww WURTH

MB 36 KD

Pip€z gazi

| 63.5mm

76mm

! |
I_—lﬂ
* —p :["’“

84mm

Sa—

Pipéz gazi Pipéz gazi Pipéz gazi
oA Nr. art: Pak./copé OB Nr. art: Pak./copé oB Nr. art: Pak./copé
17 0708250004 10/1 20 0708001752 10/1 19 098436016 10/1
12.5 0708250003 10/1 16 0708001753 10/1 16 0708001569 10/1
Maijé e gjaté pér Binzel MIG
28 mm 30 mm 28 mm 28 mm 30 mm
o8 g 210 e 08 EoE 0 Gl O 10 Gl
M6 M3 Mé6 Mé6 M8
Maijé e gjaté pér gryké Binzel MIG Maijé e gjaté pér gryké Binzel MIG Maijé e gjaté pér gryké Binzel MIG
M6 Nr. art: Pak./copé M8 Nr. art: Pak./copé M8 Nr. art: Pak./copé
0,8 0708001590 5 0,8 0708001481 5 20,8 0708001481 5
21,0 0708001578 5 21,0 0708001981 5 21,0 0708001981 5
21,2 0708001579 5 21,2 0708001756 5 1,2 0708001756 5
Maijé e gjaté pér gryké Binzel MIG Maijé e gjaté pér gryké Binzel MIG
Mé6 Nr. art: Pak./copé Mé6 Nr. art: Pak./copé
0,8 0708001590 5 20,8 0708001590 5
21,0 0708001578 5 21,0 0708001578 5
21,2 0708001579 5 21,2 0708001579 5
Mbaijtés i majés
26 mm 22 mm B 28 mm B
Mé Mé Mé/M8 w M8 M6/M8 w M8
Mbaijtés i majés pér gryké Binzel MIG Mbaités i majés pér gryké Binzel MIG Mbaijtés i majés pér gryké Binzel MIG
Nr. art: Pak./copé Nr. art: Pak./copé Nr. art: Pak./copé
M6 0708250001 5/1 M6 098426018 5/1 M6 098436118 5/1
M8 098426118 5/1 M8 0708001571 5/1
Difuzer (shpérndarés) qeramike
29mm

20 mm

I
.

-

Difuzer qeramike pér gryké Binzel MIG

Difuzer geramike pér gryké Binzel MIG

Difuzer geramike pér gryké Binzel MIG

Nr. art: Pak./copé Nr. art: Pak./copé Nr. art: Pak./copé
Dif. geram | 0708250002 5/1 Dif. geram | 098426119 5/1 Dif. geram | 0708001572 5/1
Kahézues i izoluar

Nr. art: Pérshkrimi Pérmasat Pak./copé —

0708001349 Kahézues i izoluar standard, SG2 MIG-MAG @ 0,8mm/4m 1

0708001350 Kahézues i izoluar standard, SG2 MIG-MAG @ 1,0-1,2mm/4m 1

0708001347 Kahézues i izoluar PTFE @ 0,8-1,0mm/3m 1

0708001765 Kahézues i izoluar PTFE @ 1,0-1,2mm/4m 1
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GRYKE MIG / MAG ,,MB GRIP" m
MB 501 D

FTOHJE ME UJE MB 501 D

Imax 500 A
Gryké saldimi MIG / MB GRIP 501D
MAG“MB Grip” me
ftohje me ujé. Pipéz gazi

Teknologiji e cilésisé 76mm

| I
{
sé larté pér puné I..._.._..-J

precize dhe komfore QBI“ IGZA

edhe né temperatura

Euro kycje

. - Pipéz gazi

te |0r’rc1 g|ate OB Nr. art: Pak./ copé
pérdorimi’r industrial 20 0708001752 10/1
- gjaté saldimeve me 16 0708001753 10/1

amperazhé té larté.

Maijé e gjaté pér grykén

Binzel 30 mm
210 i
Gryka (polikabllo) M8
Nr. art: Pérshkrimi Gjatésia Pak./copé Maijé e gjaté pér grykén Binzel MIG
9 MB 1D ] M8 Nr. art: Pak./ copé
070800174 501 D gyp 3m 3m 210 0708001981 5
0708001750 MB 501 D gyp 4m 4m 1 @12 |0708001756 5
0708001751 qafé pér MB 501 D 1 ©16 |0708001757 5
MB GRIP 501D Mbaijtés i majés
Té dhéna teknike (EN 60 974-7) le25mm |
Karakteristikat Vlera M8 m M8
CO, 500A — -
Ngorkesa Pérzierje gazi 450 A Mbaités i majés pér gryké Binzel MIG
M21 ( DIN EN 439) OB Nr. art: Pak./ copé
Intermitenca, Imax 100 % M8 0708001758 5
Diametri i felit 1,0-1,6 mm Difuzer geramike pér gryké

Binzel MIG | 28mm

*  Ftohja optimale ofron komfor shtesé dhe siguri né puné, duke eliminuar ndikimin negativ t&

nxehtésisé s& madhe né géndrueshméring dhe funksiondlitetin e djegésit. l =
*  Nyja sferike me rreze optimale rrotullimi ofron pérdorim t€ lehté. .I l -
e Doréza e shkurté ergonomike ofron qasjen mé t& miré.
e ,GRIP" komponentat e buta né doréz, ofrojné kualitet t& larté dhe kontroll n& kondita Difuzer qeramike pér gryké Binzel MIG
Nr. art: Pak./ copé
ekstreme. Dif 0708001759 5/1
*  Konstruksioni i djegésit ofron ndérrim & shpeité 1& telit kontaktues (pipézéz) dhe elementeve mH

tiera té djegésit.

Kahézues i izoluar

Nr. art: Pérshkrimi Gjatésia Pak./copé

0708001349 Kahézues i izoluar standard, SG2 MIG-MAG | @ 0,8mm/4m 1 —
0708001350 Kahézues i izoluar standard, SG2 MIG-MAG | @ 1,0-1,2mm/4m |1

0708001763 Kahézues i izoluar standard, SG2 MIG-MAG | D 1,6mm/4m 1

0708001347 Kahézues i izoluar PTFE @ 0,8-1,0mm/3m |1

0708001765 Kahézues i izoluar PTFE @ 1,0-1,2mm/4m |1

0708001766 Kahézues i izoluar PTFE @ 1,6mm/4m 1
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MBAJTES | ELEKTRODAVE TUNGSTEN

& mm | Mbéshtiellés Elektrodé tungsteni | Nr. art: Pak./copé
1,0 0708002241 0984150110 0708002236

1,6 0708002242 [ 0984150116 0708002237 5
2,4 0708002243 | 0984150124 0708002238

3,2 0708002244 | 0984150132 0708002239

MBAJTES KOLEKTORI | ELEKTRODAVE TUNGSTEN

pér gryké TIG WLV 17 dhe WILT 17K

@ mm_ | Mbaités kolektori | Elekiroda tungsteni | Nir. arts Pak./copé
1,0 0708002236 | 0984150110 0708002241

1,6 0708002237 | 0984150116 0708002242 5

2,4 0708002238 | 0984150124 0708002243

3.2 0708002239 | 0984150132 0708002244

PIPEZ GAZI PREJ QERAMIKE
pér gryké TIG WLV 17 dhe WLT 17K

Madhésia Diametri i brendshém & Nr. art: Pak./copé
5 8 0708002245

6 9,5 0708002246 5

7 11 098415017

KAPAK/UNAZE 1ZOLUESE PER GRYKE TIG
pér gryké TIG WLV 17 dhe WLT 17K

Performanca Nr. art: Pak./copé
Kapak i grykés TIG, L= 122mm 0708002235

Kapak i grykés TIG, L= 27mm 0708002234 1
Unazé e bardhé izoluese prej geramike | 0708002240

ELEKTRODDA TUNGSTENI - GOLD
pér gryké TIG WLV 17 dhe WLT 17K

e Tipare t& mira t& ndezjes dhe géndrueshmérisé.

o Aplikim pér rrymé njgékahore (DC) dhe alternative (AC)

< mm

Rryma

Nr. art:

Pak./copé

1,0

15-80 A

0984150110

Késhilla pér pérdorim

1,6

70-150 A

0984150116

10

2,4

150-250 A

0984150124

3,2

140-320 A

0984150132

5

Materiali

Trashésia e materialit mm

Elektroda tungsten & mm

Rryma (Amper)

Pipéz gazi

Celik dhe inoks

1,0
1

O
o

WhN =
NN O

10- 60
40- 80
70-120
90-150
140-180

Bakér dhe aliazh bakri

60- 80
100-150
150-180

Alumin

(h#wl\)—‘—'\bo—'—' NwWN
COO0OULOIOLoIOOOL

WWN——=|N—~—=|N————
NNRANOCOOIMNROCOIMNOTOCOO

10- 60
40- 80
70-120
90-150
140-180
170-180

NNO OO OO | NO O
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VALVULA REDUKUESE Sipas standardit DIN EN/ISO 2503
Gazi Tipi DIN Shtypja maks. e punés Dalja Nr. art: Pak./copé
) = Oksigjen DIN-OX 10/16 bar 1/4" 098401801 1
5 Acetilen DIN-AC 1,5/2,5 bar 3/8" 098401802 1
| k) e
|Git'
¥ =) Argon/CO, | DIN-ARC 30 |/min. 1/4" 098401803 1

BULON LIDHES PER MANOMETERR 1/4"”

Nr. art:

Pak./copé
598599901 1

Pérshkrimi

Bulon lidhés pér manometér R 1/4"

GYP LIDHES PER MANOMETER

Pérshkrimi

Gyp lidhés pér manometér

Nr. art:
598599902

Pak./copé

—_

Sipas standardit DIN EN 562 / 1SO 2503

Gazi Shtyp. punuese max|{Matja Nr. art: Pak./copé
Oksigjen 0-10/16 bar Shtypja punuese 0984018010

Oksigjen 0-200/315 bar | Shtypja né rezervuar 0984018011

Acetilen 0-1,5/2,5 bar | Shtypja punuese 0984018020 :
Acetilen 0-18/40 bar Shtypja né rezervuar 0984018021

Argon/CO, | 0-200/315 bar |Shtypja né rezervuar 0984018030

Argon/CO, 0-32 |/min. Rriedha né |/min. 0984018031

Valvulé redukuese
Plastiké. Pér t& gjitha llojet e gazit pérvec acetilenit dhe propanit.
Nr. art: 0984018050  Pak./copé: 10

KAPAK MBROJTES | MANOMETRIT
Ngjyra: hiri (pér krejt gazrat).

Nr. art: 0984018060  Pak./copé: 5
Valvulé AKSESOR SALDIMI, VALVULE PRESIONI
redukvese Pér lidhje né reduktor presioni modeli GVX 10
Sipas standardit DIN 8521 / DIN EN 730.
Gaz Pérshkrimi Fileta Nr. art: Pak./copé
lsigien 22 15 bar Oksigienn [ GVO 10 T 1/4" 0984017920 |
rR-3sbor 2o O Krejt gazrat | GVA 10 [T 3/8" [fileté e majté) 0984017930

OKSIACETILEN GYP | PRESIONIT TE LARTE

~DIN 8541” / DIN EN 559

9x35+6x5mm..

Lidhja fileté IT 1/4 in¢ x 3/8 ing (fileté e maité).

length: 5m  Nr. art: 0984017905  Pak./copé. 1
length: 10 m  Nr. art: 0984017910  Pak./copé. 1
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CEKAN PER SALDUES

(Cekan pér skorje saldimi)
DIN 5133
e Celik, 400 g.

P&rshkrimi Nr. art: P./copé.
Cekan pér saldues | 071582400 1

PASQYRE SALDIMI

Pérshkrimi Nr. art: P./copé
Pasqyré dore pér saldim | 09843001
Pasqyré magnetike pér saldim | 09843002
Pasqyré rezervé 09843003 | 5

- <o
O A D MORSE PER SALDIM
Lt m.s N

A A N L2 L_m o Kllapa prej derdhije celiku t& farkétuar .
-z [ — o Vrimé lidhése né pjesén e epérme.
. l| o Moment i larté shtréngimi me dado
b ) mbéshtetése.
L
L[, [B [, [D |[Nrartz [/
mm | mm [ mm | mm | mm copé
150 |60 |20 |5 11 |069596411 |1

MAGNET KENDOR

Magnet kéndor pér fiksim
dhe mbaijtje té profileve gjaté
saldimit.

e Bashkim i sakté i komponentave metalike
té rrafshéta, lakuara dhe t& rrumbullakéta.

e Z&vendéson ndihmésin gjaté saldimit duke
kursyer késhtu kohén dhe paraté.

e Largim i thjeshté duke e anuar anash.

e Mundéson fiksim né kéndet: 30°, 45°,
75° dhe 90° (shih figurén). K&nde tjera:
105°, 120° dhe 180°.

Dim Kapaciteti Pesha | Nr.art: |P. 80

né mm | térhegés neto g copé i = ‘: [ k"s SN
né kg S .

Q6 x64 |27 260 (0691180 |1
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SPREJ PER SALDIM - PLUS Sprej mbrojtés biologjik pér saldim,

me bazé té substancave natyrale.
Prandalon djegien nga stérpikja
e saldimit né materialet pérreth.
Gjithashtu mbron edhe veté
materialin pérreth vendsaldimit si
dhe grykén e saldimit.

Kontribon né puné pér saldim optimal.
Shtresa e hollé njgherésh vepron si mbrojtie
e pérkohshme ndaj korrozionit.

Mbérthim i miré
Falé mikro-emulsionit, produkti ka veti t&
mira depértuese dhe ofron lagie t& miré t&

sipérfages.

Aplikimi:
* P&r alumin, celik t& konstruksioneve,
metale me ngjyré, inoks.

Pérshkrimi Pérmbajtja Nr. art: Pak./copé « Mbrojtie e pipézés salduese dhe
Kanister 51 0893102005 ! aksesoréve tieré t& saldimit.
REFILLO sprej 400 ml 0891800402 1 * Pérdoret né prodhim, konstruksione celiku,
REFILLO njési mbushése me ajér té 0891800001 1 kontejneré, rezervuare dhe industri metali.
kompresuar * Né& preriet laserike: parandalon formimin
Sprej REFILLO®mat 400 ml 089188121 1 e skories né sipérfagen ku béhet prerja,
mbetjet e saldimit mund t& higen me
lehtési. Tehet mbeten t& pastérta pas
saldimit dhe nuk nevojitet ndonijé procesim
shtesé.
Shénim:
Substancat liruese t& aplikohen sa mé pak.
Kjo, pér t& parandaluar mundésiné e krijimit
T4 dhéna teknike t& poreve né Tcteri.ohlr\.e soldu?r apo té )
carjeve nga hidrogijeni i futur g& ndodhin né
Baza kimike Tensid uji celikun e ndjeshém gjaté stresit kritik.
Ngjyra e bardhé (quméshti) Para galvanizimit, mbetjet e sprejit t& saldimit
Aroma pa aromé duhet hequr miré, me ané t& pastrues &
Pika e vlimit 99 °C fugishém ose me ané té pastruesit me
WOC 1999/13/EC 0% presion.
Mbrojtia nga korrozioni DIN51 360 T2 0 Ne rekomandojmé pérdorimin e dorezave
Densiteti 1g/cm® mbrojtése kur punoni me kété produkt; shih
Tretja né ujé mund 1& pérzihet me ujé né cfarédo raporti | fletén e sigurisé t& produkit.
Vlera e pH-s& rreth 8,6 nuk pérmban silikon dhe as tretés.

Kéto informata jané vetém rekomandime t& bazuara né pérvojén toné. Kérkohet testimi paraprak. Pér
informata shtesé konsultoni dokumentin me informata teknike.

SALDIMI M 53



SPREJ PER SALDIM - PERFECT

Shenim

*  Pérdorimi i substancave liruese duhet
16 jeté sa mé i pakét. Kjo pér t& paran-
daluar mundésiné e krijimit t& poreve
né materialin e salduar ose t& carjeve
nga indukimi i hidrogjenit gé ngjajné né
celikun e ndjeshém gjaté stresit kritik.

54 W SALDIMI
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Nr. art:

400ml /0893102100 1/12

* Para galvanizimit, pastroni pjesét ku keni
aplikuar sprejin. Pastroni miré dhe de-
tajisht me ujé t& ngrohté me pastrim me
shtypje t& larté ose me heqés lubrifikuesi
qé pérmban tretés.

Sprej mbrojtés pér saldim me bazé
biologjike, pér mbrojtje t& aluminit,
celikut t& konstruksioneve, meta-
leve me ngjyré, inoksit dhe grykés
sé aparatit saldues.

Parandalon djegien nga stérpi-
kat e saldimit né zonén pérreth
vendsaldimit si dhe veté grykén
salduese. Kontribon sé& saldim opti-
mal. Parandalon krijimin e pikave
korroduese.

Nuk pérhapet
o Efekti tiksotropik ngjit substancén aktive
pér sipérfaget vertikale prandaj tretja

nuk rriedh dhe nuk pikon.

| padémshém kur ngjyroset apo

galvanizohet metali pas pérdorimit

té produktit.

* Démtimet - carjet parandalohen falé
proporcionit minimal t& substancave or-
ganike. Kjo bén gé mbetjet nga saldimit
t& hegen me lehtési.

* Proceset tiera t& métejshme si galvanizimi
apo ngjyrosja béhen me lehtési.

Efekti ftohés
e Shkrirja e ngjyrés dhe rriedhja minimizo-
het falé efektit ftohés t& sprejit.

Nuk pérmban silikon
Nuk ka ndikim né proceset e métejshme si
psh: ngjyrosja.

Mbrojtja nga korrozionit
 Shiresa e hollé ndikon edhe si mbrojtie e
pérkohshme kundér korrozionit.

Nuk pérmban tretés
*  Nuk pérmban CHC apo tretés tjeré.
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SPREJ MBROJTES PER SALDIM Parandalon ngjitjen e grimcave

té saldimit népér sipérfaqet pér-
reth vendsaldimit dhe mirémban
pipézén e gazit t& aparatit saldues.

Udhézime:

Aplikoni shtresé t& hollé t& grasos, pér t&
parandaluar krijimin e mikro carjeve si pa-
sojé e hidrogjenit dhe formimit t& poreve né
vendsaldim. Nése pas saldimit, nyjat e sipér-
faget e salduara duhet t& mveshen me zink
apo lyhen me llak, pra duhet t& trajtohen me
mveshje mbrojtése, atéheré sipérfagja para-
prakisht duhet t& pastrohet miré me pastrues
t& frenave nr. art: 08901087.

Aplikimi:
Mbroijtja e sipérfageve pérreth vendsaldimit

dhe pipézés sé saldimit né grykén salduese,
ashtugé t& parandalojé ngjitien e grimcave
metalike né zonén pérreth vendsaldimit.
Giithashtu ulé temperaturén né pikén ku
saldohet dhe lubrifikon sipérfagen e grykés

sé telit t& saldimit.

Mund té pérdoret né saldimet MIG/MAG/

Pérshkrimi Sasia Nr. art: Pak./copé. HARK,ele,kmk dhe_.WIG / TIG Mbron nga
korrozioni. Nuk pérmban silikon.
Sprej mbrojtés pér saldim 400 ml 0893102941 1 Ményra e aplikimit:

Tundni kanagen para se té spérkatni duke
mbaijtur vertikalisht kanagen. Mundésisht
sipérfagja t€ jeté e pastér kur spérkatni me
sprej para se 1& filloni me saldim.

Spérkatni né intervale t& shkurtra né grykén
prej nga del teli i saldimit. Mos spérkatni né

Kéto informata jané vetém rekomandime t& bazuara né pérvojén toné. Testoni para pérdorimit! S|perfc|qe t& nxehta.

Pér informata shtesé konsultoni fletén me t& dhénat teknike.

GRASO MBROJTESE PER SALDIM ® Mbrojtie mé efikase e pipézés sé gazit

krahasuar me sprejin mbrojtés.

® Graso mbron mé miré grykén e aparatit
saldues dhe kah&zuesin e felit.

® Pa aromé.

® Nuk pérmban silikon.

Sasia Nr. art: Pak/copé.
200 g 0893103 1
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SIGURIA GJATE SALDIMIT
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HELMETA AUTOMATIKE SALDIMI

e Errésim variabil me nivel prej 9 deri 13 * Té& gjitha komandat jané né pjesén e jashtme t& helmetés - mundéson puné t& shpejté
¢ Shpeijtésia e senzorit: 1/30.000s! dhe pa hequr helmetén nga koka
e Fushé e madhe vizive- 98x55mm e Pérshtatje shtesé e shiritit
* Katér senzoré optik pér pérgjigje té shpeité * Certifikaté CE, ANSI, CSA, AS/NZS
¢ Energjia: Qeliza solare + dy bateri Litiumi g& nuk mund & * Mod pune pér saldim dhe gérryerje metali
ndérrohen-zévendésohen. Jetégjatésia e baterive: 5-7 vijet e Cilési e lartg, plastiké e géndrueshme ndaj thyerjes
* Peshé e vogél - 520g pér komfor né puné
DIZAJN | WURTH
. . . P.
Pérshkrimi Nr. art: "
cope

Helmeté auto-
matike saldimi,

0984915050 1

Stella, dizajn i

Wurth
BLACK CARBON
Pérshkrimi Nr. art: P. .
copé

Helmeté auto-

matike saldimi, 0984915010 1

Stella, black
carbon
CHAIN AND SKULL
Pérshkrimi Nr. art: P. o
copé

Helmeté auto-
matike saldimi,

Stella, mjekér dhe 0984915020 1

koké
CLOWN
. . . P.
Pérshkrimi Nr. art: .
copé

Helmeté auto-
matike saldimi, 0984915030 1
Stella, klaun

BLUE CARBON
Pérshkrimi Nr. art: P. .
copé

Helmeté auto-
matike saldimi,
Stella, blue
carbon

0984915040 1
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¢ Errésim variabil

DIN: 9 deri 13

¢ Shpeijtésia e senzorit: 1/30.000s!
* Fushé e madhe vizive- 98x55mm

* Performansé e shtuar - katér senzoré optik pér reagim té& shpejté

ww WURTH

e Certifikaté- CE, ANSI, CSA, AS/NZS

* Mod pune pér saldim dhe gérryerje metali

* Plastiké e cilésisé sé lartg, e géndrueshme ndaj thyerjes
* Pesha: 540g pér komfor optimal.

* Furnizimi: geliza solare + dy bateri litiumi g& nuk ndérrohen:
jetégjatésia e baterive: 5-7 vjet

LIGHTENING

Pérshkrimi Nr. art: P. .
Copé
Maské automati-
ke saldimi, Ignis, 0984995010 1
lightning
BLUE LIGHTENING
. . . P.
Pérshkrimi Nr. art: .
Copé
Maské automati-
ke saldimi, Ignis, 0984995020 1
blue lightning
FIRE
. .. P.
Pérshkrimi Nr. art: v
Copé
Maské automati-
ke saldimi, Ignis, 0984995030 1
fire

e Errésim variabil D

IN: @ deri 13

¢ Shpejtésia e senzorit: 1/25.000s
* Fushé e madhe vizive- 98x43mm

e Furnizimi: geliza solare

* Dy senzoré optik

BLACK

¢ Certifikaté CE, ANSI, CSA, AS/NZS

* Modet e punés: saldim dhe gérryerje metali

* Plastiké e cilésisé sé larté, e géndrueshme ndaj thyerijes
* Peshé e lehté- 460g pér komfor né puné

Pérshkrimi Nr. art: P. )
Copé

Maské automa-

fike saldimi, Veldo | 0984700660 | 1
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AKSESORE SALDIMI

Nr. art: Pérshkrimi

0984100100 Xham mbrojtés i jashtém pér helemeta Ignis/Veldo
0984100200 Xham mbrojtés i brendshém pér helemta Ignis/Stella
0984102100 Xham mbrojtés i jashtém pér helmeté Stella
0984103200 Xham mbrojtés i brendshém pér helmeté Veldo

Nr. art: Pérshkrimi

0984201100 Shirit pér helmeté Ignis

0984202100 Shirit pér helmeté&Stella

MASKE SALDIMI WSC 9-12

Maské me peshé té vogél, mbron nga shndritja verbéruese me ané té
errésimit automatik
Nr. art: 0984700300

Pér té gjitha metodat e saldimit me hark elekirik: saldim me
elektroda, MIG/MAG, saldim me tel me fluks, saldim TIG.
Material tekstil i leht&. Komfor i shtuar dhe ndikim minimal né muskuijt

e qafés falé shpérndarjes sé& balansuar t& peshés. Mund t& pérshtatet
pér ciléndo pérmasé t& kok&s. Mbulim optimal i fytyrés, qafés dhe veshéve.
Fushé e madhe vizive né kaseté anti-verbéruese. Rregullim kontinual i
nivelit mbrojtés DIN 9 deril2.

Té dhéna teknike

Tejdukshméria kur nuk &shté |Niveli mbrojtés 3

e aktivizuar

Tejdukshméria kur Niveli mbrojtés 9-12

aktivizohet

Pesha 425g

Aprivimet - certifikimet CE, ANSI, AS/NZS

EN standardet 166,175,379

Furnzimi me energji 2 bateri q& ndérrohen, 3V
(CR2032)

Brezi i temperaturave té - 10°C deri +60°C

punés (Min./maks)
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HELMETE SALDIMI ME ERRESIM AUTOMATIK “SOLAR"
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Té dhéna teknike

Fusha vizive 98 x 44 mm
Pérmasat e kasetés 110 x 90 x 9 mm (4.33” x 3.54" x 0.35")
UV/IR mbrojtja deri né DIN16 gjaté téré kohés

Senzori i harkut

2

Mbroijta kur nuk &shté e aktivizuar

DIN 4

Errésimi variabil

DIN 9 deri 13

Kontrolli i errésimit

Pullé e jashtme - rregullim i ploté

Startimi

Automatik

Ndjeshméria

Mund t& pérshtatet

Koha e kygjes / shkycjes

1/25,000

Kontrolli i vonesés

0.25 ~ 0.30s shpeijté, 0.65 ~ 0.80s ngadalé

Furnizimi me energji

Qeliza solare. Nuk ndérrohen baterité

Temperatura e punés

210°C ~ +55°C (14°F ~ 131°F)

Temperatura gjaté magazinimit

-20°C~+70°C(-4°F ~ 158°F)

Materiali i helmetés

Najlon shumé rezistent ndaj goditjeve

Pesha

430g

Standardet

EN175, EN379, EN166

Simbolet e testeve

DIN, CE, ANSI, CSA

Aplikimi:

Saldim me elektroda (DC & AC), TIG (DC, DC Pulse), TIG AC (Pulse), MIG/MAG Pulse,

Plazma prerje/saldim.

Shenim:

Jo pér saldim me gaz ose me laser.

60 W SALDIMI

Helmetat me errésim automatik jané
dizajnuar pér t& mbrojtur saldimin dhe
fytyrén dhe syté nga rrezatimi i rrezikshém,
shkéndijat dhe stérpikat e saldimit, né
kushte normale gjaté saldimit. Filtri i
errésimit automatik kalon shpejté nga
giendja e ndricimit né errésim.

Nr. art: 0984700200

Sasia: 1 copé

Dizajni ergonomik parandalon depértimin
e tymit dhe grimcave gjaté punés.
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MASKE SALDIMI, E DORES

® Pérmasa e xhamit: 90 x 110 mm.
® Pesha: 465 g

Pérshkrimi Nr. art: Pak/copé
Maské pa xham 071382100 1

MASKE MBROJTESE PER KOKE
Plastiké e pérfocuar me fibra
xhami

® Pérmasat e xhamit: 90 x 110 mm.

® Bllokon rrezet dhe &shté rezistente ndaj
nxehtésisé

® Nuk digjet nga stérpikat e saldimit.

® Rregullim kontinual i rripit.

® Opcion i ngrities sé mbrojtéses sé fytyrés.

® Pesha: 390 g

Pérshkrimi Nr. art: Pak/copé
Maské me rrip, pa xham| 071382101 1

XHAM REZERVE

pér 071382100
dhe 071382101

e Pérmasat: 40 x 110 mm.

Pérshkrimi Nr. art: Pak/copé
Xham fransparent 2 mm 0984500101 2

® Pérmasat: 90 x 110 mm.

Pérshkrimi Nr. art: Pok,/
jcopé
Xham rezervé transparent

0984500100

PSR INERT = 0984500108
Xham rezervé 9 DIN i gjelbér
Xham rezervé 10 DIN i gjelbér

Xham rezervé

Xham rezervé 14 DIN i gjelbér

Xham rezervé metalik 8 DIN

Xham rezervé metalik 10 DIN  [o222: %Koo yA (1]

Xham rezerve metalik 11T DINT (Lo 227 Koo 72 B |
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0984312

0984313
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DOLLAKE PER SALDUES

Feté lekure

* Me pjesé t& poshtme dhe yzengji
* Me dy rripa shiréngues

* Lartésia péraférsisht 40 cm

Nr. art: 0984317

Sasia: 2 copé

Aplikimi

Posacérisht e pérshtatshme pér punétori sal-
dimi, torno dhe shkritore metali.

MBROJTESE KRAHU

Feté lekure

* Méngé lékure pér mbrojtie t& krahut
* Me rrip térheqés pérreth dorés

* Ngjyra: e lékurés - natyrale

* Gjatésia: péraférsisht 56 cm.

Nr. art: 0984318
Sasia: 2 copé
Aplikimi

Posacérisht e pérshtatshme pér punétori
saldimi, torno dhe shkritore metali., dycane
llamarine dhe pér puné t& pérgjithshme me
metal.

PERPARESE PER SALDUESIT

Feté lekure

i % ® Mbron gjoksin dhe rrip pérshtatés ashtu-
- qé pérshtatet né t& gjitha pérmasat e trupit.
Pérshkrimi | Sipérfaqja Aplikimi Nr. art: Pak./
copé.
Feté (rriské) 100 x 80 cm Mbrojtie ideale nga prerjet dhe férkimi. Pér puné me metal, xham, 0984312 1
lekure Sipérfage e anijendértim, inxhinieri mekanike, puné né trup makine etj.
vrazhdé
Lekuré e ploté | 100 x 80 cm Mbrojtie ideale pér punétori saldimi, distileri, shkritore, uzina gal- 0984313 1
Sipérfae e lémuar | vanizimi. Sipérfagja e I8muar e bén t& géndrueshme ndaj grimcave
fluturuese, thepisjeve t& saldimit, celikut t& shkriré dhe aluminit.
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DOREZA PER SALDUESIT - SHIELDER-W

e CE kategoria Il

¢ EN standardi: 388

¢ Qéndrueshméri e shkélqyeshme né temperatura deri 300°C.
e Materiali: Lekuré lope

¢ Gjatésia: 35 cm

Pérdorimi:
Pérdoret né t& gjitha procedurat e saldimit, MIG dhe MAG.

Falé géndrueshmérisé ndaj temperaturave & larta, jané posacérisht t&

pérshtatshme pér puné né uzina gome, plastike dhe né shkritore.

Pérshkrimi |[Pérmasa Nr. art: Pak.
Shielder-W 10 5984324910 1

DOREZA PER SALDUESIT, LEKURE E PLOTE

Doreza cilésore saldimi t& béra nga Iékura e ploté e lopés.

e Shuplaka e dorezes e béré nga lékura e ploté natyrale e lopés

* Qafa dhe pjesa e sipérme e lékurés nga feta e l&kurés
S e Shumé & forta dhe t& géndrueshme
'
¥

e Zmbrapsin vajin, grason dhe ujin
e Gijatésia 35 cm

LY ./"J Pérdorimi:
e Né gjitha procedurat standarde t& saldimit
e Puné té pérgjithshme me metal

P&rmasa Nr. art: EN standardi/performansa
EN 420:2003+A1:2009

10 2350050010 EN 388:2016-2132X

EN 407:2004 - 413X4X

EN 12477:2001/A1:2005 - Tipi A

DOREZA PER SALDUESIT, LEKURE, W-120 DOREZA STANDARDE TE LEKURES

P

e Gijatésia: 35 cm
b e Materiali: Feté e lékuré sé lopés

¢ Pjesa e brendshme: Pa astar

e Ajrosen

\ / : Pérdorimi:
; e Pér pérdorim gjaté saldimeve standarde, gjaté prerijes sé
metalit dhe gdhendijes (torno) hegjes dhe puné tjera t& vrazhda

P&rmasa Nr. art: EN standardi/performansa
EN 420:2003+A1:2009
1 21
0 5350050210 EN 388:2016-3132X
EN 407:2004 - 413X4X
EN 12477:2001/A1:2005 - Tipi A
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DOREZA PER SALDUESIT, TE LEKURES, PER
SALDIM TIG, W-130

o Lékuré e ploté natyrale e cilésisé sé& larté 0.7 - 0.9 mm

* Ndjenjé e majftueshme e prekjes né majén e gishtave

* Qafa e dorezave e béré nga feta e [&kurés pér komfor shtesé

e Astar rezistent ndaj temperaturés (nxehtésisé) né qafat e
dorezave

* Rezistente ndaj vaijit, grasos dhe ujit

o Jetégjatési shérbimi

e Gjatésia: 35cm

Pérdorimi:

e Ndjenjé dhe saktési e shkélgyer e prekjes gjaté saldimit

e Pér saldim TIG dhe kushtimisht t& pérshtatshme pér saldim MIG

Pérmasa Nr. art: EN standardi/performansa dhe MAG
10 5350050310 EE ggggg?g+é]]]2]o)?9 . Poc':tshfu' t& pérshtc.xtshme pér pérdorim né sektor industrial t&
EN 407:2004 - 412X4X ng|yrosjeés me sprej.

EN 12477:2001/A1:2005 - Tipi B

KEPUCE PER SALDUESIT, PER SIGURI NE PUNE - LAVA
Art. 05357572... 36 -47

*  100% pa metal
*  Pjesa e sipérme nga lgkura e zezé

c e Pjesa e brendshme: tekstil ,Hong Kon
MAJE | g Rong

3D
MBROJT.E.SE Maijé mbrojtése kompozite pér gishta
KOMPOZITE

Antistatike, shualli mund t& heqet
Shuall dyshtresor poliuretani

Antislip (nuk-rréshqasin): né geramiké,
deterxhenté, metal dhe glicering

e EN standardi 20345:2007.

g KEVLAR A

mbrojtje nga shpimi

=
N

Shuall dyshtresor PU
Super Poli

Shuall antistatik, i ndashém

D
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® Pér dru, kompensatg, tekstil dhe hekur t&
fohté dhe t& nxehté

e Ngjyra Pérmasat Nr. art: Sasia
| o borche s
e verdhé 09844002

= ciae | 1717 | ovsascos |
e kaltér 09844004
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LAPS ME BAZE VAJI

® Profil 6k, pa mbéshtiellje

Mbaités, laps me bazé vaiji
Nr. art: 09844006

Sasia: 1 copé

LAPS (SHKUMES) PREJ GURI TE BUTE

® Profil katror, pa mbéshtiellje.
® Pgr shenijim rezistent ndaj flakés, né vende

gjaté saldimit.

Pérmasat Nr. art: Pak./
mm Copé.
10 x 100 09844005 50

MUR MBROJTES MOBIL PER MBROJTJE NGA SALDIMI sipas standardit EN 1598

* | pajisur me perde mbrojtése nga saldimi
* Bazament jashtézakonisht stabil dhe kor-

Vendet e aplikimit

|

Saldim Mbron personat pérreth nga efektet e rrezikshme t& | “Tejdukshméria” sipas
rrezatimit optik t& syve dhe lékurés. DIN 32504, Pjesa 1
Mbrojtie mekanike nga stérpikat e saldimit dhe
skorja ge heget pas saldimit.

Zmerilim Grimcat e nxehta nga gérryerja e metalit ndalen Zmbrapsé flakén dhe
nga perdja rezistente ndaj flakés dhe grimcave. shkéndijat sipas DIN
Perdja mbron punonijésit, automietet, sipérfaqet e 53438, Piesa 2
ngjyrosura, xhamat efj.

Ngjyrosje Muri mbrojtés mund t& pérdoret edhe pér ngjyrosie | Qéndrueshméri kimike
falé géndrueshmérisé sé tij kimike. sipas DIN 4646, Piesa 5

Kushte me Muri mbron edhe nga uji dhe spérkatia

lagéshti

Diell Mbron nga flakét dhe nga rrezatimi termik. UV-rezistente sipas DIN
Folia éshté e géndrueshme ndaj rrezeve UV. 4646, Piesa 5

nizé prej tubi katror (30 x 30 mm)

* | pérshtatshém pér mbrojtie nga saldimet
me hark elekirik sipas standardit EN

1598

* Tejdukshméri pérmes perdes ngjyré por-

tokallie

Pérshkrimi

Nr. art:

Sasia

saldimi

Mur mbrojtés nga

0984770

Perde pér murin
mbrojtés nga
saldimi

09847703

Té dhéna teknike

* Pérmasat:

Muri: Gjer x Lart: 200 x 190 cm

Perde: Gjer x Lart: 205 x 180 cm
e Faktori i riskut < 1

e Shkalla e reflektimit: 230 deri 400 nm

<10%

* Inspektimi sipas EN 1598 pér saldim me

elektroda

Sipas nenit 5 t& VBG (Instituti pér Parandalimin dhe Siguri nga Aksidentet né Sektorin Administrativ) Rregullorja nr.15 mbi parandalimin e aksidenteve, sta-
cionet punuese pér saldim me hark elekirik duhet t& instalohen ashtugé njerézit pérreth duhet mbrojtur nga efektet e rrezikshme t& rrezatimit optik t& syve

dhe l&kurés.
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TEL DHE ELEKTRODA
PER SALDIM
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TEL PER SALDIM SG2 - BAKER

Palosje e sakté e telit, spérkatje e pakésuar. Saldim
cilésor me kualitet té shkélqyeshém radiografik dhe
mekanik. Mund té pérdoret né procese té automa-
tizuara.

Pozitat e saldimit

L =TT

1G/PA  2FPB 2G/PC  4G/PE  3G/PF  3G/PG

Klasifikimi: Pérbérja kimike e saldimit Lloji i rrymés
EN ISO 14341-A:G 42 3 C G3Sil / G 42 3 M G3Sil C Si Mn DC(+)
AWS A5.18: ER70S-6 0,08 0,85 1,5

Aprovimet:
CE, DB, GOST, NAKS, SEPRO, TSE, TUV

Gazi: CO2 Gaz : Ar + CO2
ABS BV DNV GL LRS RINA | RMRS | TL ABS DNV GL TL

3SA,3YSA 3YM N'YMS | 3YS | 3S3YSHI15| 3Y42 3Y |3YMS 3YSA | WYMS 3YS SYMS

Tiparet mekanike t& metalit t& salduar

Gazi mbrojtés

rrie dlt:;::\;érisé Forca elastike Zgjatimi A5 Fortésia
IN/mm?] [N/mm?] [%] [1s0-v] MAG: M21- Ar + 5:25% CO2
C1-CO2 (100%)
440 540 30 60J ng-30 C

Materialet g& mund té saldohen

St33, St34, St37, Std44, St44-2, St44-3, St52,

5185, 5235, 5275, 5355, PR235TR2: St52-4 deri 60-2 C10 deri C55, Ck10 deri

Celik joaliazh strukture P355T2, E295, E335, C10 deri C35

Ck35
Celik i StE210-7 - StE360-7 TM L2710 deri L360 NB
~€lik I gypave X42 deri X60 (API 5XL) L290MB deri L360MB
Derdhje celiku GS-38, GS-45, GS-52 GE200 deri GE260
Celik trokturd 1 imét StE255 deri StE420 S255N deri S420N
-Clikme sirukiure e ime WSte225 deri WSIE355 P255NH deri P355NH
Celik pér anije A, B,C,DE AH32-EH36
Informata pér porosi
Nr. art: Pérshkrimi Diametri i telit [mm] F':;]hu e rrotullés
09820080 Tel 0,8, 15kg rrotull 0,8 15
09820101 Tel 1,0, 15kg rrotull 1,0 15
09820121 Tel 1,2, 15kg rrotull 1,2 15
09820085 Tel 0,8, 15kg rrotull 0,8 5
09820105 Tel 1,0, 15kg rrotull 1,0 5
09820125 Tel 1,2, 15kg rrotull 1,2 5
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WURTH ELEKTRODA RUTILE

Elektroda rutile universale t&€ mveshura. Harku elekir-
ik arrihet dhe qéndron me lehtési. Ndarje e lehté e

skories sé saldimit.
rUT I{}
—

Pozitat pér saldim

=

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE 3G/PF
Lloji i rrymés
Klasifikimi: .
EN ISO 2560-A: E 42 ORR 12 AC min 50 V; DC( - )
AWS A5.1: E6013
Pérbérja kimike e saldimit
Aprovimet: C Si Mn
CE, DB, GOST, SEPRO, TSE, TUV 0,08 0,35 0,65
Aprovimet
ABS BV DNV LRS RINA TL
l 2 2 2 2m 2 2
Tiparet mekanike t& metalit & salduar
rrie dlf':::;érisé Forca elastike Zgjatimi A5 Fortésia
2 o R
[N/mm?] [N/mm?] [%] [1SO-V]
480 550 25 60J né 0C

Materialet g& mund té saldohen

Celik joaliazh strukture

S185, 5235, S275, S355, PR235TR2-P355T2

St33, St34, St37, St44, St44-2, St44-3, St52,
St52-4

Celik pér gypa

StE210-7 - StE360-7 TM
X42 deri X60 (API 5XL)

L210 deri L360 NB
L290MB deri L360MB

Derdhie celiku

GS-38, G545, GS-52

GE200 deri GE260

Celik me strukturé t& imét

StE255 - StE420
WSHE255

S255N - S420N
P255NH

Celik pér anije

A, B, D AH32-EH36

Informata pér porosi

. v .. Diametrii |[Gjatésia |Rryma e saldimit |100 copé elekiroda |Pesha e
Nr. art: Pérshkrimi telit [mm]. |[mm] [A] peshojné [kg] pakos [kg]
1982225 2,5 350 65-90 2,07 5
1982325 Elektroda rutile 3,25 350 90-140 3,29 5
198240 4,0 350 140-200 4,77 5
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WURTH ELEKTRODA BAZIKE

Elekiroda bazike pér konstruksione masive qé i ek-
spozohen ngarkesave dinamike dhe temperaturave
té uléta. Skoria largohet lehtésisht. T€ pérshtatshme
pér saldim né pozité vertikale.

Pozitat e saldimit

| )

=

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE 3G/PF
Lloji i rrymés
Klasifikimi:
ENISO 2560-A: E 42 3 B 42 H5 DC(+)
AWS A5.1: E7081
Pérbérja kimike e saldimit
Aprovimi: C Si Mn
CE, GOST, TSE 0,07 0,50 0,90
Aprovimet
ABS BV DNV GL LRS TL
3H5,3Y 3YHHH 3YH5 3YH5 3m 3YmH5 3YH5
Tiparet mekanike t& metalit t& salduar
Kufiri i . . e . .
rriedhshmaérisé Forca elus:lke Zgjatimi A5 Fortésia Temperatura e terjes
[N/mm?] [%] [1SO-V]
[N/mm?]
480 530 28 111Jn&-30C

Materialet g& mund té saldohen

Celik joaliazh strukture

S185, 5235, $275, S355, PR235TR2-
P355T2, E295, E335, C55

St33, St34, St37, St44, St44-2, St44-3, $t52,
St52-4 deri 60-2 C55

Celik pér gypa

SIE210-7 - SIE360-7 TM
X42 deri X60 (API 5XL)

L2710 deri L360 NB
L290MB deri L360MB

Derdhije celiku

GS-38, G545, GS-52, GS-60, GS-62

GE200 deri GE300

Celik me strukturé té imét

StE255 deri StE420
WSte225 deri WStE420
TSte225 deri TStE420

S255N deri S420N
P255NH deri P420NH

Celik pér anije A, D,E AH32-EH36
Informaté pér porosi
v .. Diametri i telit Gjatésia Rryma e saldimit 100 cctpf el. Pesha e
Nr. art: Pérshkrimi peshojné pakos
[mml]. [mm] [A]
[kal [kal
19810025 2,5 350 80-110 2.40 5
198100325 Elekiroda bazik 3,25 350 110-145 3.77 5
19810040 erreda BaEe 140 450 130-190 7,22 6
19810050 5,0 450 190-220 6
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WURTH ELEKTRODA RUTILE PER INOX - 308L

Elektroda me pérmbaitje té ulét karboni. Mundésojné
saldim me tipare té inoksit A2, Ofron hark elektrik
shumé stabil. Skorja largohet lehtésisht.

Pozitat e saldimit

W] % lfain]

1G/PA  2F/PB 2G/PC 4G/PE  3G/PF

Lloji i rrymés

Klasifikimi: .
EN 1600 E1991R 12 AC min 50 V; DC( +)
AWS A5 .4: E308L16
Pérbérja kimike e saldimit
Aprovimet: C Si Mn Cr Ni
CE, GOST, SEPRO, TSE, TUV 0,03 0,80 0,70 19 10
Aprovimet
ABS BV DNV GL
l 308L-16 308L NV 308L 4306
Vetité mekanike t& metalit t& salduar
Kufiri i . e e . .-
rriedhshmérisé Forca elastike Zgjatimi A5 Fortésia
2 o, a
[N/mm?] [N/mm?] [%] [1SO-V]
420 570 45 80J ng +20°C
Materialet g& mund té saldohen
Inoksi me pérmbaitie t& ulét karboni X2CrNi 19 11; X2CrNi 18 10 1.4306, 1.4311
Inoksi me pérmbajtie mesatare t& karbonit  |X4 CrNi 18 10; X4 CrNi 18 12 1.4301; 1.4303; 1.4308
Inoks i stabilizuar X6 CrNiTi 18 10; X6 CrNiNb 1.4541; 1.4550, 1.4552
Informaté pér porosi
. .. e e Rrymae 100 copé elektroda Pesha e
. .. Diametrii |Gjatésia .. . e
Nr. art: Pérshkrimi telit [mm]. |[mm] saldimit peshojné pakos
) [A] [kgl [kgl

1981930825 2,5 250 60-80 0,99 1,5
19819308325 |Inox 308L 3,25 300 75-115 1,66 2
1981930840 4,0 350 115-150 3,23 2,5
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WURTH ELEKTRODA RUTILE PER INOKS DHE CELIK TE NDRYSHEM - 312

Elektrodat pérdoren pér lidhjen e celik joaliazh, me
pérmbaitje té larté karboni, i cili pérdoret pér vegla,

spirale dhe tehe prerése.
rHT I{}
—

Pozitat e saldimit

L K=

1G/PA 2F/PB 2G/PC 4G/PE 3G/PF
Klasifikimi: Lloji i rrymés
EN 1600: E299R 12 .
AWS A5 .4: E312:16 AC min 50 V; DC( +)
DIN 8555: E9-UM-200 CK
Pérbérja kimike e saldimit
Aprovimet: C Si Mn Cr Ni
GOST, SEPRO, TSE 0,10 0,90 0,80 29 9
Vetité mekanike t& metalit t€ salduar
Kufiri i . I -
rriedhshmaérisé Forca elastike Zgjatimi A5 Fortésia
2 o .
IN/mm?] [N/mm?] [%] [1SO-V]
600 800 25 50) ng +20°C
Materialet gé mund té saldohen
X6 Cr17 1.4016
X7 Crl14 1.4001
X15Cr13 1.4024
X20Cr 13 1.4021
G-X70 Cr 29 1.4085
Informata pér porosi
) o Diametrii |Gjatésia Rryl?a-e 100 cctpf elektroda Pesha e
Nr. art: Pérshkrimi telit [mm]. |[mm] saldimit peshojné pakos
) [A] [kgl [kgl

1981931225 |Inox 312 2,5 250 55-85 1,54 1,5
19819312325 3,25 300 80-120 3,18 2
1981931240 4,0 350 110-160 5,45 2,5
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WURTH ELEKTRODA RUTILE PER INOX - 316L

Elektroda me pérmbaitie shumé té ulét karboni.
Mundésojné saldim me veti t& inoksit A4. Ofrojné
hark elekirik shumé stabil. Skorja heqet lehté.

Pozitat e saldimit

W] % lfain]

1G/PA  2F/PB 2G/PC 4G/PE  3G/PF

Lloji i rrymés

Klasifikimi: .
EN 1600: E19123 1R 12 AC min 50 V; DC( +)
AWS A5 .4: E316L16
Pérbérja kimike e saldimit
Aprovimet: C Si Mn |Cr Ni Mo
CE, GOST, SEPRO, TSE 0,03 0,70 0,80 |17 11 2,9
Aprovimet
ABS BV DNV GL RINA
. 316L-16 316L NV 316L 4404 316L

Vetité mekanike té metalit té salduar

rrie dlt::::\:érisé Forca elastike Zgjatimi A5 Fortésia
2 o R

[N/mm?] [N/mm?] [%] [1SO-V]

490 600 35 60J) né +20°C

Materialet qé mund té saldohen

X2 CrNiMo 17 12 2; X2 CrNiMo 18 14 3 ; X2 CrNiMoN | 1.4404; 1.4435; 1.4406; 1.4429
1711 2; CrNiMoN 1713 3
X4 CrNiMo 17 11 2; X4 CrNiMo 17 13 3 1.4401; 1.4436; 1.4408

Inoksi me pérmbaitie t& ulét karboni

Inoksi me pérmb. mesatare karboni

) o X6 CrNiMoTi 17 21 2; X6 CrNiMoNb 17 12 2; X6 CrNiNb [ 1.4571; 1.4580, 1.4550; 1.4552
Inoks i stabilizuar

1810
Informaté pér porosi
e Diametrii |Giatésia |XTY™e 100 copé elektroda | S5h9©
Nr. art: Pérshkrimi telit [mm]. |[mm] saldimit eshoin [kal pakos
: [A] pesholne 19 [kel
1981931625 2,5 250 50-80 0,93 1,5
19819316325 |Inox 316L 3,25 300 80-120 1,62 2
1981931640 4,0 350 100-145 2,0 2,5
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SALDIMI

Wurth-Kosova Sh.p.k. Wiirth Albania Sh.p.k.

Magj. Prishtiné-Ferizaj Km.7 Autostrada Tirané-Durrés Km. 11,

Fsh. Llapnasellé pn.10500, Kosové Nd.27, Kashar 1051, Tirané, Shqipéri.
Tel: +383 (0) 38 600 308 Tel.: +355 (0) 42 247 773

info@wurth-kosova.com info@wuerth.com.al

www.wurth-kosova.com




