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Disget pér Prerje dhe pastrim

Njoftime té pérgjithshme 1é punés dhe sigurisé

@ Béni deponim t€ garté e té drejté
té disqeve, né té terur né temper-
aturé dhome 20°C.

@ Disqet pér prerje dhe pastrim shtér-
ngoni vetém me fllanxhat origjinale
t& parapara pér shtérngim.

@ Punoni vetém me rroba gjegjése mbr-  Mos pérdorni fllanxha té démtuara
ojtése si, syze, doréza, képucé pune apo té harxhuara.
me maja té celikta, mbrojtése t& vesh- @ Punét prerése dhe pastruese ekzek-

éve etj. utoni vetém me hauben pérkatése
mbrojtése.
Vendpérdorimet
Materialet Pérshkrimet e materialeve

Celiget konstruktive né pérgjithési
Celiget konstruktive me fortési té larté
Celiget e konstruksioneve

Celiget e veglave

Celiget e kalitura

NE-Metalet /Alumin Alumin .
Légurat e aluminit
Bakér
Mesing
Bronz

NE-Metalet tjera t& ngjyrosura

Llamarina té gelikut té fisnikéruar
celige 1€ papérziera (jolégura)
Celiget e léguara dhe légurat e larta
Celiget me pérmbaitie ndryshku dhe
thartira

Celiget Krom-Nikel

Guri natyral

Guri artificial

Guri gélgeror

Beton / Beton i armiruar

Guri

Njoftime speciale té punés dhe té sigurisé

Prerja:

@ Disget pér prerje nuk jané t& lejuara
té& pérdoren pér pastrim.

@ Disqet gjaté prerjes mos i ndrydhni
dhe mos i futni me dhuné.
—Rrezik i larté i thyerjes!

@ Njé lékundie e lehté né prerje ndikon
njé prerje té liré t& diskut.

@ Kujdesuni né ndrydhje t& drejté.
—Neé rregull mjafton pesha vetanake
e makinés!

@ Kujdesuni né shtérngim té drejté
té diskut.

@ Disqet prerése (efektshméria e drejté)
shtérngoni gjithnjé me unazén e meta-
[t€ kah makina.

® Kujdes: Tek disget prerése té tra-
shésisé 1,0 mm duhet shqyrtuar, se a
éshté fllanxha e shtérngimit t& makinés
adekuate pér diskun 1,0 mm.
Pérndryshe kujdesuni pér pérshtatje
té diskut me unazat e parapara té
letrés pér shtérngim.

Pastrimi:
@ Pér pastrim té liré kujdesuni né
@ kénd té duhur t€ mbaitjes
sé diskut pér pastrim.
— Njé kénd tejet i ulét i mbaities
ndikon né shpérthimin e diskut né
piesén e skajshme.
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@ Pérdorimi i disgeve t€ démtuara
ngrit riskun e aksidentit.
Pérdorni vetém disge t& padémt-
ara.

@ Nuk guxon té tejkalohet shpeijtésia
maksimale e nr. t& rrotullimeve.

@ Disget e harxhuara mos i vendosni
né makina té vogla.

gabim drejté
gabim drejté
gabim dreijté

w7z )

Kéndi i mbaitjes sé njé disku pastrues

gabim drejté
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Disqet prerése Zebra

® Disge & kapacitetit t€ larté, té lidhura me @ Shpeijtésia véllimore max. 80 m/s.
rréshiré artificiale t& pérforcuara me fije. @ | pérgjigjen Kérkesave mé té larta té sigurisé

@ Pér prerije té liré me makiné elektrike s& Normativit europian EN 12413 dhe &
ratifikuese apo pneumatike. OSA (Organizata pér siguri t& veglave
@ Me thyerje jashtézakonisht t& vogla. ratifikuese Shoqaté e regijistruar).
® Toleranca minimale t&€ masave dhe
deballansi.
Disqet prerése Longlife
Pérparésité Shembuj aplikimi

® Qéndrueshméri ekstremisht té gjaté.

@ Prerje optimale né material t& ploté
dhe profile.

® Stabilitet tejet t& larté anésoré.

Disk prerés (ONGLIFE
| kaltért pér Celik

Vendpérdorimet % \
Prerje e materileve t& plota, gypave me muré té trashé, profileve dhe llamarinave etj.
@ x Trashésia mm| Vrima mm Ekzekutimi max. min-' | Nr.=Art. Pa./C.
115x 2,5 3.300 fr— - 1 0670 101 152
125x2,5 2993 12.200 0670 101 252 25
180 x 2,5 .500 ! 8 0670 101 802
230x2,5 .600 e 6 0670 102 302
300x 3,5 200 5.100 0670 103 023 10
350x4,0* .400 ! 5 0670 103 524

* Shpeijtésia max. e punés: 100 m/s
(Pér pérdorim né makinat prerése me benziné dhe elekrike)

Disk prerés LONGLIFE
I verdhé pér alumin

Vendpérdorimet
Prerja e légurave, materialeve t& plota, gypave, profileve dhe llamarinave et;.

@ x Trashésia mm|Vrima mm Ekzekutimi max. min' | Nr.-Art. Pa./C.
115x 2,5 3.300 pr— - 1 0670 121 152

125x2,5 2993 12.200 0670 121 252 25
180 x 2,5 .500 ! T 8 0670 121 802

230 x 2,5 .600 6 0670 122 302
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Disk prerés LONGLIFE
I hirté pér Guri

Vendpérdorimet
Prerje e gurit, pllakave, elementeve & gatshme ndértimore, tiegullave, tullave,
gypave té argjilés dhe zgjyrés efj.
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@ x Trashésia mm|Vrima mm Ekzekutimi max. min-1 Nr.-Art. Pa./C.
115x2,5 3.300 pr— p— 1 0670 151 152

125x2,5 2923 12.200 0670 151 252 25
180x 3,0 .500 ! e 8 0670 151 803

230 x 3,0 .600 6 0670 152 303
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Disqget prerése Speed

Pérparésité

@ Prerje ekstreme (kohéra shumé t& shkurta @ Mundéson puné tejet t& kéndshme, duke @ Zhvillim i ulét i zhurmés dhe siguri e
t& prerjes) me géndrueshméri té larté. ruajtur pérdoruesin dhe makinén. larté e thyerjes.

@ Ekstrem i hollé pér prerje precize, gatipa @ Pak mbeturing e prerjes dhe pak formim @ Special pér gypa dhe profila me mur té
gérvima dhe gérvima (sipérfage tejet t& té pluhurit gjaté preries. hollg, llamarina t& holla, llamarina
pastérta dhe té ftohta t& preries). karoserie etj.

Shembuj aplikimi

< .- )

Disk prerés -SPEED
I kaltért pér Celik

I
Vendpérdorimet
Prerje e llamarinave, gypave, profileve, hekurave té celikut, armaturave et;.
D x Trashésia mm Vrima mm Ekzekutimi max. min’' Nr.-Art. Pa./C.
50x2,0 6.0 30.500 0664 100 502
60 x2,0 ! 25.000 0664 100 602
115x 1,0 13.300 0664 101 150
115x 1,6 13.300 0664 101 151
125x 1,0 2993 EE— 12.200 0664 101 250 2
125x 1,6 ! 12.200 0664 101 251
180x 2,0 8.500 0664 101 802
230x2,0 6.600 0664 102 302

Disk prerés S7CC
I verdhé pér Metale-NE/Alumin
Vendpérdorimet

Prerie e llamarinave, gypave, profileve (p.sh. Profileve t& dritareve), mbulojave
t& kulmeve, ullugve efj.

@ x Trashésia mm Vrima mm Ekzekutimi max. min? | Nr.-Art. Pa./C.
115x1,5 13.300 0664 121 151

125x 1,5 22,23 N 0664 121 251 25
230x1,9 6.600 0664 122 301
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Disk prerés EPEED ¢

I gjelbért pér celik té fisnikéruar |

|

Vendpérdorimet Pa hekur, klor dhe sulfur Q
Prerje t& gypave, kanaleve t& ajérosijes, (?0,1%). .
llamarinave (p.sh Rezervuarét, konstruks- Adekuate pér KWU-Kategoriné
ioneve t& llamarinés), tubacioneve, shufrave, Il (p.sh. Ndértim gypash dhe reaktorésh).

armaturave t& celikta, profileve dhe binaréve
(n& lIéminé e sanitarisg), platformave t& kabllove
dhe kanaleve t& kabllove, litaréve 1€ celikig,
materialeve lidhése, plastikave etj.

@ x Trashésia mm| Vrima mm Ekzekutimi max. min-! Nr.-Art. Pa./C.
50x1,0 6.0 30.500 0664 130 501
60x1,0 ! e 25.000 0664 130 601 50
76 x1,0 100 20.100 0664 130761
100 x 1,0** ! 15.300 0664 131 000
115x0,8 L 13.300 0664 131148 |25
115x 1,0 13.300 0664 131 150
115x1,0 N . 13.300 0664 231 150 | 300*
115x 1,6 13.300 0664 131 151
125x0,8 gy 12.200 0664 131248 |25
125x 1,0 22,23 12.200 0664 131 250
125x 1,0 12.200 0664 231 250 | 300*
125x 1,6 12.200 0664 131 251
180x 1,6 I . 8.500 0664 131 801
180 x 2,0 8.500 0664 131802 |25
230x 1,9 6.600 0664 132 301
230x2,5 6.600 0664 132 302

* Paketim i madh i disqeve prerése
** Special pér prerése tavoline/prerése & thella

Pérparésités shtesé té profilit té hollé té lamarinés 0,8 mm

Super i hollé: Mé e holla né mesin e shpeijté — né krahasim mé e geté, me
disgeve prerése. Special pér prerje té pak xixa dhe jashtézakonisht formim
llamarinave t& holla p.sh. né [éminé e té ulét té pluhurit.

karoserisé, gypave me mur té hollg, Vargé minimale: Prerje me formim
profileve dhe materialeve tjera me mur minimal varge, prerje absolutisht precize
t& hollg nga celiku dhe ¢. i fisnikéruar. formim t& ngjyrés dukshém mé té ulét
Super i shpejté: Prerje ekstremisht e gjté prerijes.

Pér krahasim:
Formimi i vargés tek disget e réndomta
1,0-mm- & tregut.
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Disqet pér prerje dhe pastrim
® Shpeijtésia véllimore max. 80 m/s.
@ | pérgjigjen Kérkesave mé t& larta té sigurisé

s& Normativit europian EN 12413 dhe &

OSA (Organizata pér siguri té veglave

ratifikuese Shoqgaté e regjistruar).

@ Disqe standarde prerése/ratifikuese me
strukturé rréshiré artificiale té pérforcua-
ra me fije fibrike.

@ Pér prerije/ratifikim me ratifikues elektrik
apo pneumatike.

@ Siguri e larté ndaj thyerjes.

Disk pér prerje
| kaltért pér celik
-

® Disk standard me fuqi t& madhe dhe me vlera tejet t& mira pune.

Vendpérdorimet

Prerje e materialeve & plota, gypave, profileve dhe llamarinave.
@ x Trashésia mm|Vrima mm Ekzekutimi max. min' | Nr.-Art. Pa./C.
115 x2,5 3.300 — — 1 0669 101 152
125x2,5 2993 12.200 0669 101 252 25
180 x 3,0 ! 8.500 0669 101 803
230 x 3,0 6.600 0669 102 303

Prerje e materileve té plota, gypave me muré té trashé, profileve dhe llamarinave etj.
0669 102 303

Disk pér prerje

I gjelbért pér celik té fisnikéruar

® P hekur, klor dhe sulfur ( £0,1%).
@ Disk standard me fuqgi t& madhe dhe me vlera tejet t& mira pune.

Vendpérdorimet
Prerje e llamarinave, gypave, profilave, litaréve té celikté, armaturave et;.

@ x Trashésia mm|Vrima mm Ekzekutimi max. min' | Nr.-Art. Pa./C.
115 x1,0 13.300 0669 131 150
! I
125 x1,0 2.200 223 1 0669 131 250 100
[ ] [ X3 L]
Disk pér pastrim
e e L]
| kaltért pér celik
® Disk me fortési mesatare.
® Disk standard me fuqi t& madhe dhe me vlera tejet t& mira pune.
Vendpérdorimet
Pastrim i kéndeve, tegeleve té saldit dhe sipérfageve.
@ x Trashésia mm Vrima mm Ekzekutimi max. min' | Nr.=Art. Pa./C.
115x 6,0 3.300 1 0669 161 156 25
125x 6,0 pr— p— 12.200 0669 161 256
180 x 8,0 223 8.500 0669 161 808 10
230 x 6,0 6.600 0669 162 306
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Nr.-Art. 10 St. 5 St 1St
0624 deri 8,0 mm | prej8,1 mm| prej 10,5 mm|
(d = Diametri, I1 = Gjatésia totale, 12 =Gjatésia e kanalit shtérngues) 023 ‘iii'xss'%";"& ‘;Ife'i%m ‘;’fe'ﬁ%i“;";

0618 deri4,2mm| - prej 4,5 mm
0622 deri4,2mm| - prej 4,5 mm
0626 deri 4,2 mm| - prej 4,3 mm

Dimenzionet Nr.-Art. Dimenzionet Nr.-Art.

dmm | ITmm |12 mm | 062400.. | 062300 ..| 0625 ...| 0618... | 0622 ...| 0626 ... d*mm | [T mm |12 mm | 062400.. | 062300 ..| 0625 ...| 0618... | 0622 ...| 0626 ...

0,50 22 6 0050 6,80 0680 0680 68 68 68

0,60 24 7 0060 6,90 0690

0,70 28 9 0070 7,00 0700 0700 70 70 70 70

0,80 30 10 0080 7,10 109 69 0710 0710 71 71

0,90 32 11 0090 7,20 0720 0720 72

1,00 34 12 0100 0100 10 10 10 10 7,30 0730

1,10 36 14 0110 0110 11 7,40 0740 0740 74

1,20 38 16 0120 0120 12 7,50 0750 0750 75 75 75 75

1,30 0130 0130 13 7,60 0760

1,40 40 18 0140 0140 14 7,70 0770

1,50 0150 0150 15 15 15 15 7,80 0780 0780 78

1,60 43 20 0160 7,90 0790

1,70 0170 8,00 17 75 0800 0800 80 80 80 80

1,80 16 79 0180 0180 18 8,10 0810 0810 81

1,90 0190 8,20 0820 0820 82 82

2,00 0200 0200 20 20 20 20 8,30 0830

2,05 49 24 0205 8,40 0840 0840 84

2,10 0210 0210 21 8,50 0850 0850 85 85 85 85

2,20 53 97 0220 0220 22 8,60 0860 0860 86

2,30 0230 0230 23 8,70 0870 87

2,40 0240 0240 24 8,80 0880

2,50 57 30 0250 0250 25 25 25 25 8,90 0890

2,60 0260 0260 26 26 9,00 125 81 0900 0900 90 90 90 90

2,70 0270 0270 27 27 9,10 0910 0910 91

2,80 61 33 0280 0280 28 28 9,20 0920 0920 92

2,90 0290 0290 29 9,30 0930

3,00 0300 0300 30 30 30 30 9,40 0940

3,10 0310 0310 31 31 9,50 0950 0950 95 95 95 95

3,20 65 36 0320 0320 32 32 32 9,60 0960 0960 96

3,30 0330 0330 33 33 33 33 9,70 0970

3,40 0340 0340 34 9,80 0980 0980 98

3,50 70 39 0350 0350 35 35 35 35 9,90 0990 0990 99

3,60 0360 0360 36 10,00 133 87 1000 1000 100 100 100 100

3,70 0370 0370 37 37 10,10 1010 1010 101

3,80 0380 0380 38 38 10,20 1020 1020 102 102 102 102

3,90 0390 0390 39 39 10,30 1030

4,00 75 43 0400 0400 40 40 40 40 10,50 1050 1050 105 105 105 105

4,10 0410 0410 41 41 41 10,60 1060

4,20 0420 0420 42 42 42 42 10,80 1080

4,30 0430 0430 43 43 11,00 1100 1100 110 110 110 110

4,40 0440 0440 44 11,10 | 142 94 1110

4,50 80 47 0450 0450 45 45 45 45 11,20 1120 1120 112

4,60 0 460 0460 46 11,50 1150 1150 115 115 115

4,70 0470 0470 47 12,00 1200 1200 120 120 120 120

4,80 0 480 0480 48 48 12,10 1210

4,90 0490 0490 49 49 12,20 1220 122

5,00 86 59 0500 0500 50 50 50 50 12,30 | 151 101 1230

5,10 0510 0510 51 51 51 12,50 1250 1250 125 125 125 125

5,20 0520 0520 52 52 52 13,00 1300 1300 130 130 130 130

5,30 0530 0530 53 53 13,10 1310

5,40 0540 0540 54 54 13,50 160 108 1350 1350 135 135

5,50 0550 0550 55 55 55 55 14,00 1400 1400 140 140 140

5,60 0560 0560 56 14,20 1420

5,70 93 57 0570 0570 57 57 14,50 | 169 114 1450 1450 145 145

5,80 0580 0580 58 15,00 1500 1500 150 150

5,90 0590 15,50 178 120 1550 1550 155 155

6,00 0600 0600 60 60 60 60 16,00 1600 1600 160 160 160

6,10 0610 0610 61 61 16,50 184 125 1650 1650 165 165 165

6,20 0620 0620 62 62 17,00 1700 1700 170 170 170

6,30 0630 0630 63 17,50 191 130 1750 1750 175 175

6,40 | 101 63 0640 0640 64 18,00 1800 1800 180 180

6,50 0650 0650 65 65 65 65 18,50 | 198 135 1850

6,60 0660 0660 66 19,50 205 140 1950

6,70 0670 0670 67 67 20,00 2000 2000 200 200

* Prej kanalit @13,0 mm té zbritura né 12,7 mm
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Njésité paketuese:

Nr.-Art. 10 St. 3 St. 1St.
T ] I s [ ] I P o0 Iof (] .i 0627 deri59mm| - -
-— 0627 0 deri 10,0 mm
Urrieida spiraie asqyre e lirerimi oea70 | k —
. . . . . . . . 0629 deri 8,0 mm| - prej 8,3 mm
(d = Diametri, |11 = Gjatésia totale, | 2 = Gjatésia e kanalit shtérngues) 0635 bis 7,0 mm | - prei 8,0 mm
0636 bis 6,5 mm | - -
Dimenzionet Nr.-Art. Dimenzionet Nr.-Art.
dmm  [11mm [12mm | 0627.. ]0628.. |0629.. |0635.. |0636.. dmm  [17mm [12mm | 0627.. ]0628.7 |0629.. |0635.. | 0636 ..
2,00 38 75 20 6,00 % 19 0
2,50 i3 95 25 66 28 60
95 62 2% 139 91 40
2,80 100 66 2 260 180 006 260
3,00 46 10,6 30 6,20 70 212 &
46 16 30 148 97 &2
100 3 30 6,50 70 212 5
3,10 49 11,2 3 70 3 5
49 18 30 148 97 5
3.20 19 11,2 2 680 [ 156 102 68
49 18 2 7,00 74 34 70
106 69 32 156 102 70
3,30 9 11,2 3 290 200 007 290
49 18 3 750 | 156 102 75
106 69 3 8,00 79 37 80
3,40 52 12,5 3 165 109 80
3,50 52 125 35 305 210 008 305
52 20 35 830|165 109 83
112 73 3 8,50 79 37 8
3,80 55 2 38 165 109 8
119 78 38 9,00 84 40 90
3.90 119 78 39 175 115 90
4,00 55 14 ) 10,00 89 43 100
55 2 10 168 87 100
119 78 0 184 121 100
220 150 004 220 340 235 010340
410 55 14 7] 10,50 | 168 87 105
55 2 0 184 121 105
19 78 7] 00 175 94 10
4,20 55 14 0 1,50 175 94 115
55 2 0 1200|182 101 120
19 78 2 205 134 120
4,50 58 155 5 1250 182 101 125
58 24 G 205 134 125
126 82 5 1300|182 101 130
150 30 45150 205 134 130
4,80 132 87 8 13,50 135
4,90 62 26 9 1400 ' 108 140
5,00 62 17 50 14,50 145
62 26 50 500|272 114 150
98 30 5098 15,50 155
127 30 50127 1600 |28 120 160
132 87 50 16,50 165
150 30 50150 17,00 |22 125 170
245 170 005 245 17,50 175
5,10 ) 17 51 800 | 228 130 180
62 26 51 18,50 185
132 87 51 19,00 |28 135 190
5.20 & 17 52 19,50 195
62 26 52 2000 | 2% 140 200
132 87 52 2050 205
5,30 98 30 5398 2100 124 145 210
127 30 53127 21,50 215
132 87 53 200 %8 150 220
150 30 53150 2250 225
180 30 53180 2300 |2 155 230
5,50 66 19 55 2350 | 276 155 235
23 2 55 24.00 240
98 30 5598 2450 | 281 160 245
127 30 55127 25.00 250
139 91 55 25,50 255
150 30 55 150 2600 | 286 165 260
180 30 55180 2650 265
200 30 55200 27.00 270
5,80 66 19 58 2750 | 291 170 275
66 28 58 28,00 280
139 91 58 28,50 285
5,70 98 30 5798 29,00 290
127 30 57127 2050 | %% 175 295
150 30 57152 30,00 300
180 30 57180 30,50 305
200 30 57200 300 |3 180 310
5,80 98 30 5898 3150|306 185 315
127 30 58127 32,00 320
150 30 3300 5% 185 330
180 30 58180 3400 | oo 19 340 10014 k=
200 30 58200 35,00 350 Kon Morse1
5,90 150 30 59150 3600 | 344 195 360 B14,5-23,0mm:Mk2
180 30 59180 40,00 [ 349 200 400 @23,5-31,5mm:Mk3
200 30 59 200 @32,0-40,0mm:Mk4
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e turrielés vendosé
norma té reja né
raportin e shpuarjes
sé turriel&s Zebra.

Maija e rikonstruktuar

@

Krahasim i jetégjatésisé né %:
Vlera mesatare pérTurrie. -@ 3, 6 dhe 8 mm.

Krahasimi i forcés shtyerése né %:
Turriela-@ 6 mm, Thellésia e shpimit 18 mm.

Qéndrueshméri deri 4 fish mé t€ larté né
krahasim me Turrielat e réndomta té tregut,
géndrueshméri e 2-fishté né krahasim me:
Turrielen e vietér Zebra

Mé pak pérgatitje,

ulje e kostove!

200 —— 200 100—— 100
180 ——
160 —— 80 ——
140 ——
120 —— 60 ——
100 100
80— 40— 37
60 —— 52
40 —— 20——
20—
0 0
0624 0624  Burgi e zako- 0624 0624
e vijetér ere nshme e tregut e vietér ere

Forca e shtyerjes e redukuar né 2/3:
2/3 mé pak shpenzim force!

Krahasimi i forcés shtyerése né %:
Turriela-@ 6 mm, Thellésia e shpimit 18 mm.

Krahasimi i kohés sé shpuarjes né sec.
Turriela-@ 6 mm, Thellgsia e shpimit 10 mm.

Momenti i rrotullimit i redukuar pér ca. 20 %:
— Mé shumé fuqi me sh me ba-
teri (20% mé shumé shpuarije pér

mbushije té baterisé)!

100 —— 100 20— 20
16
80 —— 14—
10——
60 —— s 5
6——
40 ——
4——
20— 2T
0——
0
0624 0624 0624 0624  Burgi e zako-
e vietér ere

Tre heré mé e shpeijté sesa turrielat e
zakonshme & tregut:
— Kursim enorm i kohés!

| e bt o Lo
wiw fule

LR T Ly

Turrielén me pjesén prerése futeni
djathtas larté né kanalin vertikal matés ...
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Pastaj maitas deri te kufiri tjetér ....
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dhe térhigeni horizontalisht deri tek
kufiri i ardhshém i mundshém.

dhe renditeni né vrimén e duhur pranuese

prané kanalit . E kryer!
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Turriela spirale HSS

Turriela e sakté pér celik!

Ekzekutimi:DIN 338 N, e shkurté

Turriela spirale HSS pér aplikim té gjéré, té pérgithshém
(pa géndrosje, nuk nevojitet shenjimi me kerner)

né celik (né pérgithési gjer tek celiku i kalitur) deri

1000 N/mm:2, gizé dhe plastika.

Pérmbushé kérkesat mé té larta né saktési dhe qéndrue-
shmeéri. Special pér pérdorim né makinat CNC, makina
shpuese tavoline, makina shpuese me bateri dhe
makina elektrike shpimi.

Nr.-Art. 0624 00. ... (shiqo pasqyrén e livrimit)
D Toleranca jashtézakonisht t& uléta prodhimi me
sipérfage dhe cilési profili sakté t& definuar.
Pérparésia juaj:

® Shpimet mé t& sakta.

Keéndi spiral 35° deri 40°.

Gijerési e ngushté e kanaleve.

Pérforcim i ngritur i bérthames. @
Pérparésité tvaja:

@ Stabilitet mé i larté i burgisé.

@ Jetégjatési e zgjatur.

® Férkim mé i ulét né shpuarije.

® Nxehje mé e ulét e burgisé dhe i materialit.

Kéndi i majes 130°.

Mprehja (Lémuarie krygore e special e optimalizuar).
Tehet térthore tejet t& redukuara.

Pérparésité tvaja:

® Nisje e lehté e shpimit, shenjimi me kerner bie.

® Zvogélim i forcés shtyerése dhe momentit t& rrotullimit.

vVew

vVew

Nr.-Art. 'Nr.-Art.
0624 000001 Nr.-Art. 0624 000 002 0624 000 003

Véllimi i livrimit

Nr.-Art. 0624 000 001 0624 000 002 0624 000 003
Pérmbaitja secila nga 1 turrie.| secila 3x1.0-4,0mm secila nga 1 turrie.
1,0-10,0 mm secila 2x4,5-8§0mm 0,1-10,0mm
0,5 mm né rritie | secila 1x8,5-13 mm 0,Tmm né rritie
0,5 mm né rritie
pér vrima me fileta
3x3,3; 2x4,2; 2x6,8;
1x10,2 mm
Sasia e copéve 19 55 91
Art.-Nr.
Kaseté e zbrazét | 0633 4 - -
(e pafurnizuar)

Sorto & Ruaj

Asortimenti inovativ i turrielave spirale
Nr.-Art. 0624 000 002

® Turriela spirale éshté e gatshme pér marrje direkt né vend t& punés.

® Nuk nevoijitet mé kérkimi pérmes renditjes dhe shénimit.

® Ruaitje e shpejté dhe renditje e thjeshté e turielave (butgijave)
pérmes njé sistemi té integruar matés dhe udhézues.



ww WURTH

Kasetat e turrielave spirale

Kaseté plastike-ABS rezistente né goditje,

MWEF -12/05-10512-© »

Pérmbaitja:21,0-10,0x 0,5 mm,
19-pjeséshe
Nr.-Art. 0624000001 Pa./C.1

Kaseté e zbrazét (e pafurnizuar)
Nr.-Art. 0633 4 Pa./C.1

Pérmbaitja:31,0-10,0x0,5 mm,
19-pjeséshe
Nr.-Art. 0626 01 Pa./C.1

Kaseté e zbrazét (e pafurnizuar)
Nr.-Art. 0633 4 Pa./C.1

Turriela spirale HSS

Turiela e sakté pér
celik!

Ekzekutimi: DIN 338 N, e shkurté
Turrielé spirale HSS pér aplikime t&

pérgjithshme e t& gjéra (pa géndrosje dhe

pa nevojé té shenjimit me kerner) né celik
(né pérgijithési deri né celik t& kalitur)
1000N/mm?, Gizé dhe Plastika.
Pérmbushé kérkesat mé té larta né
precizitet dhe géndrueshméri.

Special pér pérdorim né Makinat- CNC,
né makinat shpuese té tavolinés, makinat
me bateri dhe ato elekirike t& dorés.

Turriela spirale HSCO

Specialja pér C. té fisnikéruara

Ekzekutimi: DIN 338, e shkurté
Turrielé spirale HSCO (5% Co) pér aplikim
né celige té fisnikéruara p.sh. A2 dhe
A4),né celiget zjarréduruese dhe Titan
(légura). pa géndrosje dhe pa nevoijé

té shenjimit me kerner.

Pér pérdorim né makina shpimi manuale
udhe né makinat stabile stacionare.

e lehté dhe miqésore pér pérdoruesin.

4

Pérmbaitja: @1,0-10,0x0,5 mm,
19-pjeséshe
Nr.-Art. 0622 01 Pa./C.1

Nga Plastika-ABS.
Pérparésia juaj:
® Nuk ndryshket, e lehté (né krahasim me kasetat e metalta)
dhe prapé se prapé e sigurté né thyerije.
Nuk ka k&nde t&€ mprehta.
Pérparésia juaj:
® Rreziku i léndimeve dukshém i redukuar.
Etiketa t€ laminuara ngjitése me sistem udhézues me ngjyra.
Pérparésia juaj:
® Pérmbaitja vérehet shpeijté dhe vazhdimisht edhe nga jashté.
Nijoftime shtesé pér pérdorim né dysheme.
Pérparésia juaj:
@® Parandalim i pérdorimeve t&€ gabueshme.
Nuk ka ,rropllim” dhe ,kurthim” t& pengueshém té
turrielave né kaseté.
Pérparésia juaj:
® Nxjerrje e lehté dhe rimbushije.
Kallépshméri perfekte pérmes thellimeve té integruara e té
formuara né kapak dhe dysheme.
Pérparésia juaj:
® Deponimi éshté i mundur t€ béhet drejté, shirirazi,
varur apo grumbull.
Teknika mé e re e mbylljes: Mbyllje e integruar né formé dhe
me kété e mbrojtur e me siguresé kundér manipulimeve.

Pérparésia juaj:
® Nuk hapet jogéllimisht p.sh. gjaté rrézuarjes né dysheme.

Turriela spirale TiN

Turriela Premium,Longlife”
pér celik!
Ekzekutimi: DIN 338 N, C e shkurté

Turrielé spirale HSS me TiN veshje-(Tit-
an-Nitrid) pér aplikime t& pérgjithshme
e té gjéra (pa géndrosje dhe pa nevojé
té shenjimit me kerner) né celik deri
1000 N/mm2 dhe né gizé. Me jetégjaté-
tési deri 10 fish mé t& madhe karshi
turrielave t& réndomta.

Special pér pérdorim né Makinat- CNC,
né makinat shpuese té tavolinés dhe

ato manuale.

Kaseté e zbrazét (e pafurnizuar)
Nr.-Art. 0633 4 Pa./C.1

Pérmbaitja:31,0-10,0x0,5 mm,
19-pjeséshe

Turriela spirale HSS-E

ja pér celige té

fortésisé sé larié!

Ekzekutimi: DIN 338 N, e shkurté
Turrieléi spirale HSS-E (8% Co) pér apl-
ikim né celik (n& pérgjithési deri

né celik t& kalitur) deri 1400 N/mm’
Gizé dhe légura tiera (Ni-Cr).

pa géndrosje dhe pa nevoijé

t& shenjimit me kerner

Pér pérdorim né makina shpimi manuale
udhe né makinat stabile stacionare.

Nr.-Art. 0618 01 Pa./C.1

Kaseté e zbrazét (e pafurnizuar)
Nr.-Art. 0633 4 Pa./C.1
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Emértimi @ i vrimés Gjatésia totale Nr.-Art. Pa.
mm /C.
Turri. pér gérim | 5-20 £ Madhésia 2 71 0694 029 20
té llamarinés-Bit 1
Burgi e shka- Ngritja e shkallé- 75 0694 027 420
ll&zuat-Bi 4-20 zimit 2 mm
NE-Metalet Llamarinat e gel-| Plstikat, Llamarinat e
ikut t& fisnikéruar| Duroplastet, buta té celikut
Nirosta, A2 Termoplastet  |si C 14, C 37
Trashésia e 0,1-6 0,1-2 deri 10 0,1-4
llamarinés mm (Burgia e shkallézuar (Turri. e shkallézuar
Bit 0] —-4) Bit deri 4)
Zona e nr. rrotullimeve
ér 5-20
o =1/min 2230 -400 1270-320 | 1270-240 | 1590-320
Burgi pér gérim llamarine-Bit
Zona e nr. rrotullimeve
pér 4-20 mm
[n] =1/min 2790 -400 1590 -320 1590-240 1990 -320
Burgi shkallézuese-Bit
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Turriel pér gérim
té llamarinés-Bit HSS
5-20 mm

Turriel e shkall-

ézuar Bit HSS
4—-20 mm

® Qéndrosje, shpuarie, zgjerim
deri 20 mm.

® Blloakadé mekanike pérmes futjes
né kanalin 6-kéndésh pérmes
Unazés sferike/ goditése.

® | mundur ndérrimi i shpeijté i veglés
pérmes kalait 6-kéndésh.

® Pérmes shkélgimit t& pasém aksial e
radial me CBN (, eubical boron
nitride”) teha mé t& mprehét dhe
géndrueshméri mé e larté.

® Univerzal pér pérdorim (turriela e
shkallézuar-Bit gjer né njé trashési
maksimale t&€ materialit prej 4 mm).

® Arritja e diametrit t& déshiruar té
vrimés vérehet lehté pérmes shkall-
ézimit laserik.

® Nuk nevojitet shpuarje paraprake

@ Me dy teha.

@ Adekuat edhe pér llamarinat mé té holla.

@ Ngritje e géndrueshmérisé dhe
aftésisé prerése pérmes pérdorimit
t& Vaiit pér shpuarje dhe prerje
(Nr.-Art. 0893 050) apo Pastés pér
prerje eko (Nr.-Art.. 0893 860).

® Tabela e numrit t& rrotullimeve
e bashkéngkitur.

Produkte shtesé

Mbaijtés univerzal me futer
(nofull) shpejtndérrues.
Nr.-Art. 0614 176 711

Vaj pér shpuarje dhe prerje, 300 ml
Nr.-Art. 0893 050

Pasté pér prerje eko, 0,5 kg
Nr.-Art. 0893 860
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Madhésia | D i shpimit Gjatésia | @i kanalit Nr.-Art. Nr.-Art. HSS | Pa.
mm totale mm | mm HSS Titan-Nitrid | C.

1 3-14 58 6 0694 024 14 | 0694 025 14

2 5-20 71 8 0694 02420 | 0694 025 20

3 16 - 30,5 76 9 0694 02430 | 0694 025 30

4 24 - 40 89 10 0694 02440 | 0694 02540 |1

5 36 - 50 97 12 0694 024 50 | 0694 025 50

6 40 - 61 103 13 0694 024 61 | 0694 025 61

8 4-31 103 9 0694 024 31 | 0694 025 31

@
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Turriel pérqgérim
llamarine HSS

® CBN (cubical boron nitride) thellé e [Emuar.

® Univerzalisht e pérdorshme.

® Shpuarje pa shkallézim dhe zgjerim vrimash
brenda nivelit t& dimenzionit 3-61 mm.
Me dy tehe.

® Adekuat edhe pér shpim té llamarinave

[ ]

® Nuk nevoijitet thellim apo shpuarje paraprake.

® Tabela e Nr. té rrotullimeve e bashkéngiitur.

® Shpuarije pa gérvishje, pa deformiim t& llama-
rinés dhe pérqueshméri tejet t& miré t& nxehté-
sisé pér pérmirésim t& géndrueshmérisé pérmes
CBN-Iémuaries sé pasme radiale e aksiale.

@ Kanali hyrés me l[émuarje 3-fazéshe.

® Ngritie e géndrueshmérisé dhe aftésisé prerése
pérmes pérdorimit t& Wirth Vaiit pér shpuarje
dhe prerje eko Nr.-Art. 0893 050 10 apo Wirth
Pasté pér prerje elo Nr.-Art. 0893 860.

® Me shkallézim laserik, pérmes késaj véreijtie
e lehté e dimenzionit t& déshiruar t& vrimés.

Turriel pér gérim
llamarine HSS,
Titan-Nitrid

® CBN (cubical boron nitride) e lémuar thellg.

® Shpeijtésia e prerjes dhe shtyerja pérpara
ngriten deri né 100%.

® Ngritie e géndrueshmérisé né 2 deri 4 fish.

oKaseté turriela HSS-

pér qérim llamarine

Nr.-Art. 0694 024 01

Pérmbaijtja: Secila 1 x Madhésia 1,2 e 3,
Zona e @3 -30,5mm.

@Kaseté turriela HSS-

pér qérim llamarine,
Titan-Nitrid

Nr.-Art. 0694 025 01
Pérmbajtja: Secila 1 x Madhésia 1,2 e 3,
Zonae @ 3 -30,5mm.

Vlerat orientuese té Nr. té rrotullimeve pér burgija pér gérim llamarine

Materiali NE-Metalet Llamarinat e celikut t& |Plastikat, Duroplastet, Llamarinat e buta té

fisnikéruar Nirosta A 2 Termoprostef celikut si C14 - C37
Trashésia e llamarinés | 0,1-6mm 0,1-2 mm deri 10 mm 0,1-4mm
Madhésia D m n =U/min n =U/min n = U/min n = U/min
1 3-14,0 2000 - 1500 600 - 400 3000 - 2000 800 - 500
2 4 -20,0 1500 — 800 400 - 200 2000 - 1500 600 - 300
3 16 -30,5 1000 - 500 200 - 100 1500 - 1000 400 - 200
4 24 - 40,0 500 - 300 100- 80 1000 - 500 300 - 150
5 36 - 50,0 300 - 200 50- 80 500 - 200 200 - 100

6 40-61,0 200 - 100 50- 25 300 - 150 100 - 50

8 4-31,0 1000 - 500 200 - 100 1500 - 1000 400 - 200
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DRIKE KONSTRUKSION HSS'BIM ET Asortiment sharrash cilindrike

* Prerje e shpeité dhe e pastért pérmes
konstruksionit HSS-Bimetal.
e Pér pérdorim né té gjitha materialet

e celika duke pérfshier gizén, bakrin,

bronzin,aluminin,plastika dhe dru.
e Numri i dhémbéve:6 /Coll,

Thellésia e prerjes: 32 mm.

Dimenzioni Nr. i rekomanduari rrotullimeve 1 /min. . "
Celik i WS Gizé VE Dimenzionet @ mm Nr.-Art. Pa/C.
mm Zoll PG I buté VA Mesing |Alu Nr.-Art. St. 19,22, 25,32, 35, 38, 0964632 |1

14 /16 580 300|400 790 900 063214 |1 44, 51,57, 64, 68, 76

16 5/8 9 550 275 365 730 825 |063216 1

17 11/16 500 250 ]330 665 750 |063217 1 Pranimi A4 (me turriel centruese)

19 3/4 11 460 230|300 600 690 | 063219 1

20 25/32 445 220 |290 580 660 | 063220 1 —

21 13/16 13 425 210 | 280 560 630 | 063221 1 ‘

22 7/8 16 390 195 260 520 585 | 063222 1

24 15/16 370 185 245 495 555 | 0632 24 1 pér @14-30 mm Nr.-Art. Pa/C.

25 1 350 175 235 470 525 | 063225 1 Trupi @ 6,35 mm 0632048 |1

27 1 1/16 325 160|215 435 480 |063227 1

29 1 1/8 21 300 150 | 200 400 450 | 063229 1 Pranimi A2 (me furriel cenfruese]

30 1 3/16 285 145 190 380 425 | 063230 1

32 1 1/4 275 140 180 360 410 | 063232 1

33 1 5/16 260 135 175 345 390 |063233 1

35 1 3/8 250 125 165 330 375 |063235 1

37 1 7/16 |29 240 120 160 315 360 | 063237 1

38 1 1/2 230 115 150 300 345 |0632 38 1

40 1 9/16 220 110 145 290 330 | 063240 1 pér @32- 152 mm Nr.-Art. Pa/C.

41 1 5/8 210 105 140 280 315 | 063241 1 Trupi @ 11 mm, 6-kéndor | 063202 | 1

43 111/16 205 100 135 270 305 |063243 1

44 1 3/4 195 95 130 260 295 | 0632 44 1 Susta ekstraktore A7

46 113/16 190 95 125 250 285 | 063246 1

48 1 7/8 36 180 90 120 240 270 | 063248 1

51 2 170 85 15 230 255 | 063251 1 MAAMAM

52 2 1/16 165 80 110 220 245 | 063252 1

54 |2 1/8 42 160 80 105 210 240 | 063254 1 pér nxjerrien e copés Nr.-Art. Pa/C.

57 2 1/14 150 75 100 200 225 | 063257 1 s& preré t& materialit 063207* |1

59 2 5/16 |48 145 75 100 195 225 | 063259 1

60 2 3/8 140 70 95 190 220 |0632 60 1 Vazhdues, 300 mm

64 2 172 135 65 90 180 205 | 0632 64 1

65 2 9/16 130 65 85 170 195 10632 65 1 el

67 2 5/8 130 65 85 170 195 |063267 1

68 211/16 130 65 85 165 190 |0632 68 1 vetém pér pranim A2 Nr.-Art. Pa/C.

70 2 3/4 125 60 80 160 185 |063270 1 063205* |1

73 2 7/8 120 60 80 160 180 |063273 1

74 |215/16 120 60 80 160 180 | 063274 1 Turriel& prirése AO14C, pérpranimA2

76 3 115 55 75 150 170 | 063276 1

79 3 1/8 110 55 70 140 165 |063279 1 (A ———— — —)

83 3 1/4 105 50 70 140 155 | 063283 1

86 3 3/8 100 50 65 130 150 | 063286 1 " NrAr. Pa/C.

80 |3 1/2 95 45 65 130 145 | 0632 89 1 iféifﬁ::'?sﬂlﬁti’ 063201 |1 /

92 3 5/8 05 45 60 120 140 | 063292 1

95 3 3/4 90 45 60 120 135 | 063295 1 o } )

o8 3 7/8 %0 45 %0 120 135 1063298 1 Turrielé prirése AO14D, pér pranim A4
102 |4 85 40 55 110 130 |0632102 |1 N
105 |4 1/8 80 40 55 110 120 |0632105 |1 m—————_ —
108 |4 1/4 80 40 55 110 120 0632108 |1
11 4 3/8 80 40 50 100 120 06321110 |1 @ 6,35 mm (1/4"), Nr.-Art. Pa/C.
114 4 1/2 75 35 50 100 105 |0632114 1 ekzekutim i gjaté 06320141 |1
121 4 3/4 70 35 45 90 95 |0632121 |1
127 |5 65 30 40 85 %0 |0632127 |1
140 |5 1/2 60 30 35 80 85 |0632140 |1
152 |6 55 25 35 75 85 |0632152 |1

Gaité pérpunimit t& metaleve (me périashtim 18 gizave) pérdorni Vaj pér shpuarje dhe prerie Nr-Art. 0893 050K. ujdeset pér prerie
t& pastért dhe zgjaté jetén e sharrave cilindrike. * Pérmbaitja e sortimentit
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Cl 777715 HsS-Bimetall
e

Trashésia |[Nr. i dh-|Gjatésia | Gjerésia|Trashésia| Nr.-Art. Pa.
e materialif émbéve C.

mm né 1” mm mm mm

mbi. 2 2 4 12,5 0,63 0603 300 13 10/
deri 2 32 300 0603 300 133 50

- 18-32 13,0 0,65 0603 301 13*
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HSS-Teh sharre
Bimetal

Asnjé teh tjetér nuk ofron mé
shumé fuqi prerése dhe fleksibilitet.

® Celige speciale. N& cep t& dhémbit celik i shpejté me pérzierje 1é larté,
né shpiné celik i forté veglash.

® Teknikat moderne té prodhimit garantojné cilési dhe precizitet t&
pakrahasueshém.

@ Lidhjet e saldit realizohen me rrezatime elektronesh né vakum té larté

® Pérmes cepeve t& dhémbéve nga materiali térésisht i kalitur nuk mund té
anashkalohen aoftésité e prerjes dhe géndrueshméria.

® Ju me njé teh punoni mé shpejté, mé gjaté dhe me kété mé ekonomikisht.

Dhémbézim normal

® Mé shumé ekonomishméri.
® Mé shumé siguri.

® Kapacitet t& larté prerés.

©® Qéndrueshméri mé té gjaté.

L3 (] o
Aplikimi
® Celik veglash
(me pérzerije té larté dhe té ulét).
® Celik konstruktiv (me pérz. t& I. e ulét)
® Celik me t& cilin punohet shpeité.
® Celik g& nuk ndryshket.

éve éshté e mundur prerje e lehté né
piesén fillestare ., Valvitia” e mater-
ialeve t& holla redukohet dukshém.

® Pérmes shpérndaries sé ulét t& dhém-
béve né pjesén e réndomé té prerijes
&shté e mundur njé forcé e larté
tensioni.

oo
Tehat pér sharra dore
® E mprehét né té dyja anét.
® Materiali: HSS.
©® Qéndrueshméri té gjaté edhe tek celiget e forta, me légura té larta dhe
qé nuk ndryshken.

*Dhémbézim Progresiv
Pérparési té dukshme pérmes shpé-
rndarijes sé ndryshme té dhémbéve.
@ Pérdorim univerzal.
® Pérmes shpérndarijes sé larté t& dhémb-

Gjmm | Gie mm|Lmm | Dhémbé né 1” | Nr.-Art. Pa./C.
300 25 0,8 22 0603 300 25 10/50
Ifehat pér makina
r—"l 25,4 mm (1 Coll/pollice)
T Gierésia
Breite 4 Dhémb = 5Maje dhémbésh
i Nr.idhémbéve = Sasia e dhémbéve
1°2°3 4|5 né 25,4 mm (1 Coll)
I.__r 12345
® Materiali: HSS (Celik i shpeijté i kapacitetit t& larté).
® Pér sharra elekirike.
® Vecanérisht pér prerje té celikut gé nuk ndryshket dhe t& materialeve tjera qé
sharriten véshtiré. ® Materiali: HSS Bimetal.
Gjmm Gje mm L mm Dhémbé Nr.-Art. Pa. Gjmm Gje mm L mm Dhémbé Nr.-Art. Pa.
nég 1” C. né 1” C.
14 0606 300 125 10 0607 300110
200 2 1,25 18 0606 300 128 300 % 1125 14 0607 300 114
15 10 0606 300 210 350 32 1,6 10 0607 350110
25 ! 0606 300 214 25 1,21 54 0607 350 114
1,25 14 0606 400 125 4 0607 400 104 1710
30 15 0606 400 15 400 6 0607 400 106
! 6 0606 400 206 32 16 10 0607 400110
1,25 10 0606 400 210 ! 14 0607 400114
0606 400 214 450 6 0607 450 106
25 15 14 0606 400 215 10 0607 450 110
! 18 0606 400 216 1710
400 22 0606 400 217
195 18 0606 400 218
! 22 0606 400 222
10 0606 400 310
1,5 18 0606 400 318
30 22 0606 400 322
10 0606 400 410
20 14 0606 400 414
425 ! 6 0606 425 20
450 25 8 0606 450 20
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Gijatésia me teh mm Pesha g Véllimi i liferimit Nr.-Art. Pa./C.
200 43 4 tehe 071364 05 |1
Sdageblatter
Materiali Dhémbg /Coll| Gjatésia e tehut mm | Nr.=Art. | Pa./C.
gDi:JS/Plashke/ 14 0696 955
NE-Metale 24 78 0696 956 | 5
Llamaring e celikté | 32 0696 957
Dru/Plastiké 18 69 0696 958
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Sharré harkore metali

® Me teh 300 mm.

Nr.-Art. Pa./C.
0695 552 892 1

L mm

530

Pesha g
805

Sharré e vogél harkore

Ekzekutimi Nr.-Art. | Pa./C.
Celik i rrumbullt i nikeluar, L 250 mm 0609 1 1
The i vogél Univerzal (para sé& gjithash pér metale)

32 Dhémbé 1”, 145 x 6 x 0,45 mm 0609 2 12
Teh i vogél pér dru

15 Dhémbé 17, 145 x 6 x 0,4 mm 0609 3

Sharré Univerzale

® Pér sharritjie né vende gati té paarritshme.

Ekzekutimi Nr.-Art. | Pa./C.
doréz e rregullueshme né t& gjitha anét 060910 | 1
doréz e fiksuar 0609 11

The i vogél Univerzal (para sé gjithash pér metale)

32 Dhémbé 17, 145 x 6 x 0,45 mm 0609 2 12
The i vogél pér dru

15 Dhémbé 17, 145 x 6 x 0,4 mm 06093

Mbaités i tehéve

Nr.-Art. Pa./C.
0713 64 04 1

Ekzekutimi
e rregullueshme pér sharra standarde

Sharré speciale dore

@ Pérmes masave 1é vogla sharra futet né secilin xhep.
® Doréz ergonomikisht e formuar pér mbaitje t€ sigurté.
® Doréza e hollé mundéson punén né vendet mé té ngushta.
@ Pérmes ruaitjes sé sigurté té tehéve né doré bie kérkimi
qé merr kohé.

Shembuj aplikimi

@ Montim i autoparlantéve.
® Sharritja e llamarinave t& ndryshkura né riparime t& spojleréve.
® Prerje e mureve té pasme.
® Prerje e pllakave té gipsit (allqi).
® Vazhdim i prerjeve sharritése, té cilat jané formuar
nga sharrat therrése e shumé té tjera.
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& HS-Bimetall

Komplet me teh
HHS-Bimetal

Nr.-Art. 0603 300 13

Aksesuar tjetér:

HHS teh Bimetal:

Nr.-Art. 0603 300 133 dhe
Nr.-Art. 0603 301 13

ww WURTH

Sharré metali
Profi

@ Vecanérisht robuste, pasi gé korniza
&shté prej gypit té forté 4-kéndésh,
té kromuar.
@ Mbérthyes alumini pistoletg, e zezé
e ngjyrosur me ngjyré pluhur.
@ Shtérngimi i tehut si shtérngim i shp-
ejté i intergruar né mbérthyesen pistoleté.
® Tehu 8-sosh i rregullueshém.
@ Tehét té duhur Nr.-Art. 0603 30013
dhe Nr.-Art. 0603 300133

Gjatésia | Pesha Nr.-Art. Pa.
mm g C.

400 530 0714 64 02

Mipi-Shurrié
univerzale

@ Korniza nga alumini, prandaj
vecanérisht e lehté dhe e pérdorshme.

® Mundési e 6-fishté e rregullimit té
tehut.

@ Tehét t& duhur Nr.-Art. 0609 2
(pér Metal) dhe Nr.-Art. 0609 3

(pér dru).

Gijatésia | Pesha Nr.-Art. Pa.
mm g C.

14730 |1 0714 64 03

p—

p—

Sharré harkore

® Doréz plastike me dy kompo-
nente.
Doréz e sigurté, puné e pa-
lodhshme.
® Dy pozicione té tehéve
(45° dhe 90°).
Né nga to me prerje té rrafshét.
® Elementi shtérngues.
E infegruar né doréz.
® Doréz e pjerrtésuar pér mbrapa.
Cepi i prerjes mbetet i liré.

@ Shtérngimi i tehut.
Sistem i rrgullimit t& hapésirés né 80.

Gjatésia Nr.-Art. Pa.
mm C.
390 0714 64 015 1
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wssmve - Multiblade

Lémia e rekomanduar e
pérdorimit pér teh metali

Shpérndarja e dhémbéve né mm

1,0 Metale, Gypa, Llamarina e Profile
<1,5mm

14 Metale, Gypa, Llamarina e Profile
<3,0 mm

1,8 Metale, Gypa, Llamarina e Profile
3-8 mm

1,8-2,6 |Metale, Gypa, Llamarina e Profile
3-10 mm

2,9-3,2 |Metale, Gypa, e Profile
4-12 mm

Njoftim i réndésishém
Pérmes ftohjes me Vaj pér Shpuarije

dhe prerje Nr.-Art. 0893 050, zgjatet
jetégjatésia e tehéve 1€ metalit.

Tek tehét e celikut té fisnikéruar,
té ftohen, redukoni shpejtésiné
dhe ¢’kyqeni tundjen e makinés.

%2" Kanali univerzal pérshtet
né sharrat shpatore, Recip-
ro dhe Tiger t& Fabrikateve
t& Wirth, Atlas Copco, Black
& Decker, Bosch, DeWalt/
Elu, Fein, Flex, Hitachi, Holz-
Her, Makita, Metabo,
Millers-Falls, Milwaukee, Rems, Ridgid, Rockwell,
Roller dhe Skil.

. Gjatésia totale e tehut né mm dhe ing.

. Trashésia e tehut.

Shpérndarja e dhémbéve né mm dhe tpi.
Fusha kryesore e aplikimit.

Kualiteti i tehut.

Nijésia paketuese + Nr.-Art.

Noos N

Kopja origjinale e tehut
identifikim i lehté i tipit t& tehut shpator.
8. Dritarja pér prekje
Dritare né paketim pér prekie t& dhémbézimit.
9. Fusha kryesore e aplikimit gjithnjé né vend t& paré.
10. Piktograme sigurie.

11. Piktogramet e margjinizuara me t& kuge jané fusha speciale
t& dedikuara pér pérdorim + Trashésia e materialit e mater-

rialit i cili pérpunohet. .
12. Vecorité e tehut né kété shembull:
Prerje e drejtg, Prerje kthesg, Prerje zhytése dhe
Prerije e shpeijté.
13. | kushtézuar nga fusha adekuate + trashésia e materialit.

ww WURTH

Tehét shpator

Sistemi udhézues me ngjyra
Pérparésia juaj:
P Pérmes 4 ngjyrave kjarté té
kufizuara ju gjithnjé gjeni
tehun e duhur pér
aplikimin tuai.

Sistemi yjoré
Pérparésia juaj:
p Trishkallé kualiteti t& optimaliz-
vara pér aplikim.
- Pér secilin aplikim saktésisht
tehun e duhur shpator.
Kombinim optimal i materialit, *
4 shpérndarjes s& dhémbéve
dhe tehut shpator.
- Rezultate té shkélgyera
té prerijes.

Metal  Ndértimt. Celik i fi-

Univerzal snikéruar

Dru

**¥* Pglhuré sharre me e kapaci-

tetit té larté pér aplikime ek-
streme, fuqi té larté prerése
dhe jetézgjatje té gjaté.
**  Teh shumé i miré pér
pérdorimin mé té véshtiré.
Teh i miré standard
pér aplikime té
réndomta.

Tehét special pér lémenjé té posagém aplikimi

HEAVY Heavy Duty pér pjesé t&€ médha masive prej 3 - 10 mm. Ideale pér pérdorimin e forté si p.sh.
[PYUTY pér llamarina dhe gypa & trashé.

'| Demolition pér demolim dhe puné shpétuese, trashésia e materialit 4-12 mm. Ideae pér puné né
nj@¢ mbaijtés gypi. Pérmes shpinés ekstrem té forté & tehut prej 1,6 mm garantohet prerja kénddrejte.

Multi Blade me shpérndarie progresive t& dhémbéve pér materiale t& holla dhe té trasha né njé
prerje vecanérisht t& shpeité.
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Paketimi vetéshpjegues i Wirth-it

afie ol

:V%l:

* WORTH |
* AEG 5

« ATLAS COPCO AR
* BOSCH

* DeWALT/ELU

« HITACHI

* MAKITA

* METABO

1.

& [

10-100 mm  5-100 mm

=

- . V ‘.‘ 9.

10-100mm  10-100 mm  20-100 mm

13.

3. ¢
TSI |-
== 7.
@
== 55 (@] [F]
g I‘l Adolf Wirth GmbH & Co. KG
% 74650 Kiinzelsau
4 www.wuerth.com
/ info@wuerth.com
B
6. | @
18 =ssps Sy
Art. 0615 815 030 0388981411000 3
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Rruga juaj pér tehét e duhur shpator

Drui gjelbért

Pllaka t& plastifikuara
me fije druri

Pllaka me fije druri
Dru me gozhda

Dru me metal
Ndértim dritaresh
Profile llamarine

dhe gypa

Profila metali
Llamarina dhe Profile

| Pllaka me fije druri
dhe gypa

Llamarina té holla
1 Llamarina té trasha

\

]

Wy

=\ Panel i brendshém
Wy

! N Celik i fisnikéruar,

//
S,

o0 e 00 eo0 {%’; Druiforté, dru i buté

b = N "
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L7 <N '
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® = pecial e pérshtatshme
O = e pérshtatshme
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0615 815 030/031
0615 820 340/341
0608 030 21

0608 030 22
0608 030 25 I
0615 830 040
0615 822 842

* | 0608 03019
0615915 029
0615 915 030/031
0615915 148
0615915 253
0615920314
0615920318/319
0615922 148
0615 922 253
0615930 148
0615 930 253
0615 920 326/327
0615 922 829
0608 030 31

0608 030 32

0608 030 35

0608 030 36
0615910010
0615910014
0615915010
0615915 014/015
0615915018/019
0615915 026
0615922814
0615922 818/819
0615 922 826
0615 930 526
0608 030 24
0615715 242
0615720 325
0615 720 332
0615 720 346/347
0615722830
0615722 842
0615 730 585
0615911 614
0615915126
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Pér prerjen e dritareve té
vietra

Nr.-Art. 0615 815 031

Instalim t& nxemijeve dhe
gypave té ujit

Nr.-Art. 0615 915 029
Nr.-Art. 0615 922 829

Tek preriet prfundimiore
Nr.-Art. 0615 922 826

Tek punét né dru me gozhda
Nr.-Art. 0615 722 842

Pér;rer]e té gypave té
plastikés
Nr.-Art. 0615 720 347
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Informata tehét shpator /4
[}
22 |85 E
= O ‘0 .E - E o]
= T € 0|00l B
= [3) . c _E < | aLc | 0
HE : TR HE
5} : < o2 o
= | 2 | Nr.-Art. & & o E|OE| ©F
0615815030|1=5 | |, ... porer _ 3,651 |150 |1,25
* 0615815031 | 1=25 o e e e aasannanaa 5-7 tpi 6"
*
*
0615 820 340| 1=5 o~ L . 2-4 200 [ 1,25
0615 820 341|1=25 ..—:—:‘,‘:,1:.8,.?..,,‘,ﬁ.l.aﬂg{ttﬁ{:{?{n !At:t_:_u_.'z_.-q_e.q_-.n s 6-10 tpl 8”
060803021 |1=5 | . = .. 4,0 305 [ 1,25
WA AL AAALLALAAAAAAN AL AAAA A LA AN AARAANAALAAA A AR B AN R AR AR A AA AR AN AN 282 A 6 1‘pl ] 2”
060803022 [1=5 | . ... &5 .. 4,0 150 | 1,25
) TP TP PP PP PYPY TR e s 6tpi 6”
=
Q |, 060803025 |1=5 s IR 5,0 240 |1,50
* ot AR s s A Aa an AA Aa an AR AA An A AA an A Aa an aAAA A - 5 tpi 10"
0615830040(1=5 | ., .iicoce B2 xx 3,6/51 |305 | 1,25
_-_.ﬁ’/—f//./J/H?:".-J/J‘..",‘.f}f///l.f}z’fﬁd,-.ﬂ,'/'ﬂﬂ.'/.‘./\'ﬁlfﬁ PP PP P PR R R PPr ey P ) 5/7 tp' 12”
0615 822 842|1=5 e o 3,6-5,1 228 | 1,25
S TP PRV P PSS Y W R TS ITYY § PPV T P PP D PPN 5-7 tpi 9"
* 0608 03019 |1=5 | A so88301% -w- * 8,5 ) 1?0 ],25
I I I N I B R R P ey 8 tpi 6
0615915029 1=5 ma 2,5/3,2 |150 |1,6
0615915030(1=5 | o 1,73 150 0,9
0615915 031/ 1=25 R e 814 1pi | 6"
0615915 148|1=5 oy —— 1,4+1,8 [ 150 |1,1
° e D613 913 1 ‘%’! L _|4+_|8 1p| 6”
0615 915 253 1=5 AL 25432 |150 | 1,1
i |
0615920314 1=5 - anoseons =ec Hoawy Duly  *x% :||1841pi 590 125
0615920318(1=5 | P 1,8 200 |1,25
. |0615920319|1=25 — by 41pi |8
*
*
0615920 326| 1=5 : —wen= *hk 1,8/2,6 (200 | 1,25
0615 920 527 135 i e 1071 o &
0615922 148| 1=5 i o - 1,4+1,8 228 |1,1
: i 14+18 tpi| 9"
8+10tpi | 9”
0615 922 829 | 1=5 S aasisnzay —mi Demolition S 2,5/3,2 (228 | 1,6
_ _ : 8/10tpi |9”
0615930 148| 1=5 1,4+1,8 305 |1,1
14+18 tpi| 12"
0615 930 253| 1=5 T 2,5+43,2 1305 | 1,1
. 8+10tpi | 12"
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ww WURTH

Materiali

Ndértimtari

[ 1 J
Informata tehét shpator X /4
\ Ay
e |3 £
= ‘0 "6 O €
O 9 c B E o}
= T o S o ‘D
[5) q =) o] I= ‘»C | 0
= J 857 |5%) &
2 & HBE |OE| &=
0615910010 1=5 m 1,0 100 (0,9
2tpi | 4"
0615915010 1=5 AT 1,0 150 (0,9
24 tpi 6"
0615910014/ 1=5 A s 1,4 100 | 0,9
: 18tpi | 4"
0615915 015|1=25 18tpi | 6"
0615915018 1=5 1,8 150 |09
. |0615915019|1=25 14 tpi | g
*
0615915 026 1=5 m 1,8/2,6 | 150 | 0,9
10/14 tpi | 6"
18 tpi 9”
0615922 818|1=5 1,8 228 0,9
0615922 819|1=25 14 tpi | on
0615 922 826 1=5 - S S 168//124? . ggs 0,9
pi
0615 930 526 1=5 T a ] ,08//12[{? _ ?gs 0,9
pi
0608 030 24 | 1=2 A . 43 150 11,25
P 6 tpi 6"
0615715 242| 1=5 m 4,3 150 1,25
. 6 tpi 6"
10tpi  |8”
0615 720 332|1=5 e s Hoayy Buly.  win 2,1-32 200 |1,25
x 8-121pi |8
*
0615 720 346|1=5 : v ; 2,2-4,6 [200 |1,25
0615720 347|125 | el 61211 | 8"
0615722 830| 1=3 A, 415722030 wemn— XKk K 30 228 | 1,25
9”
0615 722 842|1=5 i et Domaiion ik 43 228 | 1,6
6 tpi 9”
0615 730 585| 1=2 e v e 8,5
3 tpi 12"
0615911 614|1=3 m 1,4 116,5 1,25
x 18 tpi 45"
* 10615915126/ 1=3 e B Cas 1,8/25 |150 | 1,3
10/14 | 6"

Tehét shpator t& pérshtatshém pér Wirth RS 4, (Nr.-Art. 0702 68), TS 1 (Nr.-Art. 0702 65) dhe Makinén Roller-Rems.
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Informata tehét shpator

Pélhura shpatore me pranim Rems 3/4" § / '4
A K &
On

sef |5 | E
— = o :Q "6 g €
=] _ O > C === o]
2% . T o Sol| @
3|z S 5ED |87 2
G| S _ 3 2% g |Segl 8
= | 2 | Nr.=Art. o S<e |los 'g
0608 03031 |1=5 | & 18 200 | 1,6

18 tpi 8"
0608 030 32 | 1=5 1,8 150 |1,6

. 12 tpi 6"

* "

0608 030 35 | 1=5 , 3.2 140 | 1,6

9 tpi 6"
0608 03036 |1=5 | | 32 200 | 1,6

9 tpi 8"

Teha shpator t& pérshtatshém pér Wirth RS 4, (Nr.-Art. 0702 68), TS 1 (Nr.-Art. 0702 65) dhe Makinén Roller-Rems.
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Listé krahasuese e ofruesve té tehéve shpator

Worth
Art.-Nr.

0608 030 19
0608 030 21

0608 030 22
0608 030 24

0608 030 25

0615715 242
0615 720 325
0615 720 332
0615720 346

0615722 830
0615 722 842
0615 730 585

0615815030

0615 820 340

0615 822 842
0615 830 040

0615910010
0615910014
0615911 614
0615915010
0615915014

0615915018
0615 915 026

0615 915 029

0615915 030

0615915 148
0615 915 253
0615920 314
0615920318

0615 920 326
0615 922 148
0615 922 253
0615922 814
0615922818
0615922826

0615 922 829

0615930 148
0615 930 253
0615 930 526

Bosch Berner BTI De Walt/ |D+N Hitachi Lenox Makita Metabo | Milwaukee | Morse Wilpu
Elu (Eur.)
S811K - - 3019/150
S$1344D R-HK4,0 R-H 150/42K DW 4848B | 112044 750050 656 R 05022 31470 48-01-6031 RB 606 ST
150 GSG 35412 48-01-5035
KU 48-02-5035
S 644D - - 35406 - 750 053 05000 31473 1064 - 3020/150
S641HM | R-HM 4,5/ | R-HM150/85 - 112002 - - - 31137 - RTCT 606 S | 3040/150
150 HM
S1531L R-HK 5-6,5/ | R-H 225/5065 | 35424 112051 750 052 - - 31488 - RC 905 3029/225
240 GSG
S 628 DF - R-G 150/42 - - - - - - - -
S1022HF | - - - 111024 - - - - - - -
S1012VF | - - - - - - - - - - -
S 3456 XF | Protec BiU | Tornado R-U - 112255 - - - - - - -
S 1130 Riff | - - - 112060 - - - - 1430 - -
S1110DF | - - - - - - - - - - -
S1241HM | - R-HM 225/85 - 112006 - - 05050 31146 - RTCT 1203 | 3041/300
HM
S611VF | RHK3-5/ |- DW4802 |112270 |- 656 R - - - - -
150 G KU
S$2345X Protec Bi Tornado R-H - 112055 - - - - - -
HK
S1111VF - - - - - - - - - - -
S1411VF | R-HK 4,0/ | SR-H 300/42 DW 4804 112272 750 054 156 R - - 5037/3037 RB 125006 | 3021/300bi
305G 35440
S 522 AF - R-M 100/10 DW 4812 111012 - 424 R 04896 - 5185 RB 424 3015/100
S 522 EF - - - 101016 - 418R 04874 - 5183 RB 418 3014/100
S518EHM | - - - - - - - - - - -
S 922 AF - R-M 150/10 DW 4813 111021 750 066 624 R 04905 31453 5186 RB 624 3015/150
S 922 EF - R-M 150/14 DW 4811 111020 983 6027 618R 04880 31454 5184 RB 618 3014/150
35431
S 922 BF - R-M 150/18 DW 4808 111019 750 059 614R - 31491 5182 RB 614 3013/150
S 922 VF - R-M 150/1824 | DW 4806B | 111022 - 610R - 31492 - RB 1010 1014 C/150
35423
S$920 CF R protec Mammut R-M - - - - - - - - 3001/150
S 150
S 123 XF Protec Bi Tornado R-M - - - - - - - - -
MK
S926 BEF | - - - - - - - - - - -
S926 CHF | - - - - - - - - - - -
S1025EF | - - - - - 6518R(6") | - - - - -
S1025BF | - - - - - 6514R(6") | - - - - -
9514 R (9")
S1025VF | - - - - - 650R(6") |- - - - -
S 1126 BEF | - - - - - - - - - - -
S 1126 CHF | - - - - - - - - - - -
S1122EF | - R-M 200/14 - 111026 750 063 818 R - 31493 5188 RB 818 3014/250
S1122BF | - R-M 200/18 DW 4809 111025 750 067 - - 31494 5187 - 3013/250
S1122VF | - R-M 200/1824 | - 111035 - - - 31495 - - 1014 C/
225
S 1020 CF | R protec Mammut R-M - - - - - - - - 3001/200
$230
S 1226 BEF | - - - - - - - - - - -
$1226 CHF | - - - - - - - - - - -
S 1222 VF - - - - - 110R - - - - -

Mund té keté devijime teknike mé shpérndarie t&€ hémbéve, gjatési, fortési t& tehut dhe né material.
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Ftohja zgjaté géndruesh-
mériné e Wirth tehéve
tuaja therrése

Tehét therrés

Sistemi udhézues me ngjyra

Pérparésia juaj:

P Pérmes 4 ngjyrave kjarté té
kufizuara ju gjithnjé gjeni
tehun e duhur pér
aplikimin tuai.

Sistemi yjoré
Pérparésia juaj:

P Tri shkallé kualiteti t& optimaliz-
vara pér aplikim.
= Pér secilin aplikim saktésisht

tehun e duhur shpator.

P Kombinim optimal i materialit,
shpérndarjes sé& dhémbéve
dhe tehut shpator.

->Rezultate té shkélgyera
té prerijes.

Tehe speciale

Materiali gé
pérpunohet

Lénda fiohése

Celiku i butég, ¢. e fisnik-
éru.,¢. e ngjyrosura

Vaj pér shpuarje dhe
prerje Nr.0893 050

Alumin,
Légurat e aluminit

Terpentin, Petroleum
apo pérzierje
Terpentin-Petroleum

Eternit, Pélhura té forta
Léndé té presuara, Ple-
ksigllas, plastika, mat.-
erial izolues, gomé

Uje

(Kujde: Parandaloni
kontakt me pjesét
elektrike).

Aq sa e miré dhe e kéndshém né prerje
&shté nijé teh therrés ngarkesat e larta
mekanike dhe termike zvoglojné jeté-
zgjatjen e pélhurés.

Tek tehét e celikut té fisnikéruar,
ftohni, redukoni numrin e rrotulli-
meve dhe ckyqgeni lékundjen.

Dritarja pér pamijen e hyrijes.
Gijatésia e dhémbézuar né mm
Shpérndarja e dhémbéve né mm.
. Trashésia e tehut.

Multi Blade
Materiale t& holla dhe t& trasha dhe prerja e shpeité

Kualiteti i tehut.
. Njésia paketuese + Nr.-Art.

Lol ol

® N o

. Piktogramet e margjinizuara me & kuge jané fusha speciale
t& dedikuara pér pérdorim + Trashésia e materialit e mater-
rialit i cili pérpunohet. .

9.1 kushtézuar nga fusha adekuate + trashésia e materialit.

. Vecorité e tehut né kété shembull:
Prerje e drejté, Prerje kthesg, Prerje zhytése dhe
Rerje e s hpeité.

11. Piktograme sigurie.

12. Nr.-Art.

-
o

prerje vecanérisht t& shpejté.

ww WURTH

Dru Metal  Ndértimt. Celik i fi-

Univerzal snikéruar

*** Teh sharre me kapacitet té
larté
- Ekstreme, fuqi té larté pre-
rése dhe jetézgjatje té gjaté.

**  Teh shumé i miré pér
pérdorimin mé té véshtiré.

* Teh i miré standard

pér aplikime té
réndomta.

';{E_L Multi Blade me shpérndarie progresive t€ dhémbéve pér materiale té holla dhe té trasha né njé
Yy

P Tehét e shkélqyer pér punishte, pasi & me njé teh mund t& punohet

né ményré permanente.
Pérparésia juaj:

Kursim kohe, pasi gé bie ndérrimi i anevojshém i tehéve.

Paketimi vetéshpjegues i Wirth-it

WORTH = EG + ATLAS COPCO = BOSCH
I8 LT = FLLF = BITARCHI = HOLTHER
MELES « MAKTIA « METARD

OO0

1 BB = 5 5 /prs
Art. 0608116 345

_ﬁ«_ # 10.
h".'i < @ n.

=]

i
P
e

E=

45 b
IIZ‘-H-:RF"H

3622
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Rru

ga juaj pér tehun

e duhvur therrés

ww WURTH

Druiforté , dru i but

| Drui gjelbért

Pllaka t& plastifikuara

me fije druri

Panel i brendshém

Pllaka me fije druri

/| Dru me gozhda

Llamarina té holla

llamarina té trasha

Llamarina, Profile
Alumin

Metale té ngjyrosura
Gapa geliku,

Gypa gize

@ = e pérshtatshme kryesisht
O = e pérshtatshme

A

2y

‘)
”
2

7.

*kk

0608 116 234/235

0608 115 540

0615118 334

O

0615 075 40

0615 175 40

Dru
¥k

0608 115 89

0608 115 90/900

0608 115 91/910

0608 115 92

0608 116 080

0608 116 081

0608 116 086

0608 116 90°

OOO0LCE| O

0608 116 91¢

0608 116 100

0608116111

0608116112

O @

0608116113

cee

0608 117 91°

0608 118 91¢

0615 075 25

0608 116 099

0608 116 102

o CeeO| CoOe@COLLOCeCe@®@@®@O| O

0608 116 103

(Jey 2 3 2 ) Jejex X R X X 2 N2 4 J JoJoi J 1 J

cCoO| ee| O e@OCOLO| eOOC@®@@eO| O

kkk

0608 116 123/124

kk

0608 116 104

0615 050 12

0615050 15

0615 050 20

0615150 12

0615 150 20

0608 11593

0608 115 94

0608 116 006

0608 116 007

0608 116 082

0608 116 083

0608 116 085

0608 116 087

0608 116 088

kekk

0608 116 345/346

0608 11595

0615115510

0615115 520

0615 205 40F

0615 275 40

0615 290 33

omm

L

O
-
E
-

£
0
©
4

kk

0615 050 25

0615 090 25

0615 117 105°

0615 075 30

0608 116 008

0608 116 009

0608 116 010

0608 116 105

0608 116 106

dkk

061525010

0615 250 14

0615 290 144

] Celik i fisnikéruar,

AALU Cu
2

]
)
4
)
55
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Ekzekutim Bi-Metall prej 0608 116 105

Ekzekutim i gjaté 0615 250 14

G
H

Ekzekutim i gjaté dhe i trashé prej 0608 115 91

E = Ekzekutim ekstra i gjaté prej 0608 115 91
F = Ekzekutim konik dhe i imét prej 0615 275 40

D =

Ekzekutim i gjaté né Bi-Metall prej 0608 115 89

Ekzekutim i trashé prej 0608 115 90
Ekzekutim i trashé prej 0608 115 91

A =

B
C

[PIRW-Ig

ailedys e alusuy

aylaup
-opuy alisig

9pyzoJA @ aliaiy

Jowi @ aliauy

9|0y I |oLIBjOW

2UsDu} | |OLISIOWN

@sayp| aluauy

aileup o sliauy

(1odoukig)
$9N|0z| [DLIBIDYY

ER[IIETS)
‘bje?) ‘pnbal

S

upLIoY|

=

1bje5 aliy sw
pJipNdI04Id 8 OsP|d
‘I1s9qsD ojuswa’)

so||Bisyo|d

FIBREGLASS
R\ y CORIAN®

oyulb o}
1osP|d ‘DA

LN
fl

19q1y 8liy sw ojuswa’

1sd16 pyo||d

binpuag - |pjeyy

ey

* Q-96650 - 60/70 - 4MW
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w WURTH

° Y] ’Y3
Informacion tehét therrés VA
CRER(S L E
o - e | E5|3 |3E|e
2| E| ® . 5 T3 | O o E B
L1 E |5 & % sE| 8. | €85,
O O e N o0 ] o] O
= | &2 Nr.-Art. & o S5 | OE |06 =€
0608 116 234 | 1=5 s i sz > HCs  [2-3 [117 [ 90 [1,35
0608 116 235 | 1=25 ARSI NNN I progresiv
0608 115540 | 1=5 oA oS e 40 [180 [155 [15
; Lagadsdngs | kryqézuar
* 0615075 40 1=5 An.61507540 55 WURTH _ AR r'rr?grziggjﬁ! 4'0_5'2 100 75 ]'25
gt - » . - ) | kryqézuar
= 0615118 33 1=5 T b Bi-Metal i mprehét 3,3 132 108 1,5
_‘g SR e Pt i RS R R R e R dhe i kryqézuar
_l; 0608 1 1591 ]= Ar. 60811591 52 WURTH * % 4,0'5,2 ]00 75 ],25
- 0608 115910 | 1=25 ~AARANANANAN
0= 060811691 |1=5 e —— 40 [100 | 72 [17
0';3 WURTH "o 42
-E E\ 0608 117 91 1=5 i raon 1179 3% WURTH HCS 4'0 132 ]04 ]'7
%E SR 4oO!l(l(l!tl’l(li‘l(‘f‘lll‘l ImpreheT
£2 060811891 |1=5 P dhei 40 [152 [126 |1,25
" o B s e eo o s caaaan el kryqézuar
= $
oz |os0sTiemd|1=5 | 40 |100 | 75 [1,25
[ -§ 9 : - . PR R
ke 0608 116 100 | 1=5 e 40-52[100 | 75 [1,25
E= e i 2 TURTE
02| x |060811592 [1=5 SR —— : 25 [100 | 75 [1,35
ei’ * \__,_/vQ:ls?‘;vvvt’*vku‘
g 060811590 [1=5 | — — .. ) 4052100 | 75 [1,35
o 28] [0608115900 |1=25 | ~— — I 00 50
a g_g 060811690 |1=5 T Hcs |40 [100 | 72 |17
= Sl ket ket e | mprehét
G s 060811589 |[1=5 | - . .. dhe konik 1309~ 1117 | 90 [1,5
3% N A R T 0 B e 44 4 4 a0 | | gdhendur
)
B 0608116112 |1=5 e — 13 |82 |57 [10
% _'_'_[VVVVVVVVVVVVVVV\'\'VV\)
0)
2l [060811611171=5 o P D 25 [100 [ 75 [1,35
= B P P R A
[%2]
£l [oe1507525% |15 T fesEhes (25 100 | 75 1,25
= o S AAAAANAAAALAL AL LA S konik | gdhendur
0608 116 102 | 1=5 . p— 1923 91 | 66 [1,0
0608 116 103'| 1=5 An.600116100 S WURTH % HCS 2,0 82 57 ],0
* ' i kryqézuar
0608 116 099 | 1=5 T 30 [100 [ 75 [1,25
* 061517540 |1=5 o D WaRT o Bi-Metalimprehét |40 1100 | 75 |1,25
.E * s BB AR AR AP AR TD DS Igdhendur
@
w 0608116080 |1=5 | |- - 30 | 88 | 63 [1,25
n - - TR HCS
7
£ |y (0608116081 1-5 |, T T I mprehét |40 | 88 | 63 |1,25
.'.5' * I b o et r?ll'tlil dhekonik
3 0608 116 086 | 1-5 — tgdhendur 10" 700 | 75 [1,25
f W R

= special pér prerije kthesash,Nr.-Art. 0608 116 113 Dhémbézim mbéshtetés; %=

A= Tehe speciale pér Liaminat

drejtim i kundért i prerjes; 3=

dhémbézuar me maje
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Rruga juaj pér tehét e duhur shpator

€

Pllaka té plastifikuara
gozhda

me fije druri
Profile llamarine dhe

Dru i forté , dru i buté
Dru i gjelbért

Panel i brendshém
Dru me metal
Ndértim dritaresh
gypa

profile metali dhe
gypa

llamaarina dhe profile

| Pllaka me fije druri
Dru i lidhur

Llamarina té holla
3| llamarina té trasha

ﬁ§

=
<!

1 Drume

SR

N Celik i fisnik&ruar,

r

eoe 0000 |

@ = e pérshtatshme kryesisht
O = e pérshtatshme

0615815 030/031
0615 820 340/341
0608 030 21
0608 030 22
0608 030 25 |
0615 830 040

0615 822 842

* | 0608 03019

0615915 029

0615915 030/031 [ )
0615915148
0615915 253
0615920314
0615920 318/319
0615922 148
0615 922 253
0615930 148
0615930 253
0615 920 326/327
0615 922 829
0608 030 31
0608 030 32
0608 030 35
0608 030 36
0615910010
0615910014 [ )
0615915010
0615915 014/015
0615915 018/019
0615915 026 [ ) [ ) [ )
0615922814
0615922 818/819
0615 922 826
0615 930 526
0608 030 24
0615715 242
0615720 325 [ )
0615 720 332 [ ]
0615 720 346/347 [ ] [ ]
0615722830
0615 722 842 [ ) [ ] [ ]
0615730 585
0615911 614
0615915126 ()

S
e

2
A ]
N

N

k%

Io
o0 e

Dru
*%k

o0 00600
o0 0000

k%

el oot 1 [J (JorJ [
O o@e o@ee
ol oot 1 [J [(JorJ [

k%

w | >

n|m|O|0
L J

*kok
O
o0

Ndértimtari

skkk

—
~3

L

MWEF - 04/09 - 09593 - ©

Pér prerjen e dri.icureve
té vietra
Nr.-Art. 0615 815 031

Instalim i nxemijes dhe
gypave té ujit

Nr.-Art. 0615 915 029
Nr.-Art. 0615 922 829

Tek prerijet fudore
Nr.-Art. 0615 922 826

Nr.-Art. 0615 722 842

Nr.-Art. 0615 720 347
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Material

Ndértimtari

[ ] [ 1) [ 1 J
Informacion Tehéve therrése M7/
\
_ SE
£ G ¢ E|LE | o
o= = 2 =
5| c By 05 |22 |SE |G
5|75 S 8 25|83 | &8¢
& | 2 2 m So |08 |58 |SE
e |1, | TR, | oo, | 4|11
0608 116 346 | 1=25 progresiv
0615115510 | 1=5 1,0 [180 |155 [1,0
TN L e Y TETY — | i Metal
krygézuar
0615115520 1=5 | o valézuar |2,0 |180 |155 |1,25
» 061527540 |1=3 43 100 | 74 |1,25
: @ISR
= 061529033 |1=3 | Bi-Metal (33 132 | 91 |1,25
R e R | emuor
.. 3
= 061520540 |1-3 43 117 [106 |1,25
o= = dasenini Vewin[F S H S R R
of
€3 _
®T
£2| 061505025 |1=5 Bimeol |95 | 77 | 53 [1,0
£ L e e mprehur dhe
:g;‘% kryqézuar
g 061507530 |1=5 30 |100 | 75 |10
=
| Bi-Mefal
S| ¥ |061509025 |1=5 kryaézuar [55 1997 | 90 [1,0
(e} 8 Are, 615 090 25 WURTH * ¥k
@
] 0615117105 | 1=5 Bi-Metal |18 1132 |107 |1,0
S = 418 5 WURTH &% kryquUGr
g% dhe frezuar
82 0608 116 008 1=5 30 (100 | 75 |10
%:3 HSS
- >
8 é 0608 116 009" | 1=5 M kryquUOr 3,0 100 75 ]/0
(@]
8
S 0608 116010 | 1=5 P———SS CHG | 180 [155 [1,25
g L MTRE O A | i lemuar-
& me valé
B[N TIONS |1 | I 20 132\ 10 125
= Bi-Metal
061525010 |1=3 10 | 8 | 57 1,0
Ar. 615250 10 WURTH o ok
» 061525014 |1=3 HM (1,4 | 82 | 57 [1,0
L Art. 61525014 WURTH 2 Xk Xk T
* i lémuar
061529014 |1=3 10 (117 | 89 [1,0
Arr 415790 14 WURTH ook ok

= special pér prerje kthesash; A = pélhuré speciale pér alumin.
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Listé krahasuese e ofruesve té tehéve therrése

Worth AEG Atlas Copco| Bosch Berner BTI D&N | Elu Fein Festool | Flex Hitachi Holz- Makita Metabo Wilpu
Art.-Nr. E-Nr. 4932- Her
060811589 o - T301CD | - - - - - - - - - - - Hc33
(LUERREXT 274351 | - T101D B-HK 4,0/ | B40/75Hs | 32240 | - - - - 750020 17 3975 002112 23962 (3) Hcl4
75 KSG C 40/75 Hsk 731890 23635 (5)
23985 (50)
(LUERRERIRN 213116 | 213116 (5) | T144D B-HK 4,0/ | B 44/75 Hsg| 32340 | 142301202 - 486.546 | 204579 | 750005 17 4017 002113 23964 (3) Hgs14
354314 (100) 75 GSG 731892 23633 (5)
23983 (50)
(LUERRECY AN 254061 | 254061 (5) | T101B B-HK 2,5/ | B25/75HS | 32225 | 142301201 - 486.548 | 204560 | 750018 17 3967 002111 23961 (3) Hc12
354312 (100) 75 KSG 750019 711891 23634 (5)
23984 (50)
(TR BRI 254063 | 254063 (5) | T118A B-MK 0,7/ | B12/50 M | 31012 | 142301210 - 483.383 | 204587 | 750007 17 4084 002119 23965 (3) Mgl1
354318 (100) 50 W 731895 23637 (5)
23987 (50)
060811594 [ - T218A B-MK 1,2/ | - 31312 | - - - - - - A02179B-27 23647 (5) Mg21
50 W KU 23990 (50)
(JTERRECIAN 213231 | 213231 T130 Riff | - - 32005 | - - 483390 | - - 29 5868 - - D1
0608 115540 o - T744D - - - - - - - - - - - -
(LTERR AL 254064 | 254064 (5) | T118B B-MK 2,0/ | B20/50 M | 31020 | 142301206 | - 483.388 | 204706 | 750009 17 4092 002121 23638 (5) Mg12
354319 (100) 50 W 23988 (50)
(LTIRRLA IO M 274652 | 274652 T118G - B7/50 M 31007 | 142301207 | - - - - - A02141B-24 23967 (3) Mg107
23636 (5)
23986 (50)
(LUERRCA LN 274315 | 274315(5) | T127D B-MK 3,0/ | B30/75 Mg | 31030 | 142301214 | - 483395 | 204714 | - - 002124 23639 (5) K14
354320 (100) 75G C30/75 Mg 23989 (50)
0608116 009 B3 346081 T227D - - 31230 | - - - - - - A02163B-26 23648 K24
0608116010 B9 - T313AW | - Special Cut Wave | — - - - - - - - - HWL54
0608 116 080 B - F1C - - 42130 | - 63503037018 | — - - - - - 37
0608116 031 o - F1D - - 42140 | - 63503038016 | - - - - - - 38
0608 116 082 - F18A - - 41012 | - 63503035011 | — - - - - - 35
0608 116 083 B3 - F18B - - 41020 | - 63503036014 | — - - - - - 36
0608 116 085 B9 - - - - 41030 | - 63503039010 | - - - - - - 39
0608 116 086 o - - - - 42240 | - 63503082010 | - - - - - - 82
0608 116 087 B - - - - 41112 | - 63503077014 | - - - - - - 77bi
0608 116 088 - - - - 41007 | - 63503060010 | - - - - - - 60
(LUERRCALTN 254071 | 254071 (5) | T111C B-HK 3,0/ | B30/75Hg | 32030 | 142301200 - 483379 | - 750021 17 4025 A02032B-13 23963 (3) Hg13
354316 (100) 75G 23632 (5)
23982 (50)
(LUERRECRLIN 265654 | 356078 (5) | T244D B-HK 4,0/ | B 44/75 Hsg| 32440 | 142301213 | - 486.563 | - 750006 - 002118 23966 (3) Hgs24
354315 (100) 75 GSG KU 23649 (5)
23991 (50)
(ITERRCRI VN 274353 | 274353 (5) | T119B B-HK 2,0/ | - 32020 | 142301212 - - - 750022 - 002114 23631 Hw12
50 W
(LUERRCRLEN 274650 | 274650 (5) | T119B0 - - 32420 | - - - - - 612383 A02082B-18 23646 Hw12k
354317 (100)
(JIERRLRILN 274651 | 274651 TI01A - - 31220 | - - - - - - A002113B-21 23640 Mc12bi
(JICRRCRLIN 274653 | - T318B - - 31120 | - - - - - - - - -
(LUERRR DTN 274654 | - T318A B-BI 1,2/ - 312 | - - - - - - - 23629 -
100 W
0608116111 346079 (5) | T101BR B-HK 2,5/ | B 20/ 32625 | - - - - - 712302 002126 23650 Hc12R
75KSGR | 75 Hs/r
0608116112 - T101AO | B-HK 1,3/ | B13,5/ - 142301211 - 486.564 | - - - 002116 - Hc12K
50 KSG 50 Hs
0608116113 o - - - - 32840 | - - - - - - - 23655 -
0608116123 B9 - T123X - - - - - - - - 732179 - - -
0608 116 234 B9 - T234X - - - - - - - - - - -
0608116 345 B9 - T345XF - - - - - - - - 732178 - - -
060811690 o - T101DP | - - 32940 | - - - - - 712280 - - -
060811691 | - T144DP | - - - - - - - - - - - -
060811791 B - T344DP | - - - - - - - - - - - -
061511833 o - T301CLF | — - - - - - - _ _ _ _ _
060811891 311633 T344D - - 33040 | - - - - - - - 23678 -
061505012 [ 340011 (5) | T118AF B-BI 1,2/ B 12/ 31412 | - - 486.556 | - 750008 - - 23971 Mg11bi
354321 (100) 50 W 50 M/bi
061505015 o 340013 T118EF 31415 | - - - - - - - 23972 -
061505020 [ 340012 T118BF B-BI 2,0/ 31420 | - - 486.557 | - 750010 - - 23973 Mg12bi
50 W
061505025 [0 - T211HF - - - - - - - - -
061507525 = - T101BF B 25/ 33225 | - - - - - 712329 - 23975 K12bi
75 Hs/bi
061507530 [ 340014 T127DF B 30/ 31430 | - - - - - 712337 - - K14bi
75 Mg/bi
061507540 [ - T144DF | - B40/ 33340 | - - - - 712310 | - 23976 Hgs14bi -
75 Hsg/bi
061509025 B - TITIHF | - - - - - - - - - - - -
0615115510 B9 - - - - - - - - - - - - - -
0615115520 B9 - T718BF - - - - - - - - - - - -
0615117105 B 274653 T318BF - - - - - - - - - - - -
061515012 o - F18AF - - 41412 | - - - - - - - - 35bi
061515020 B - F18BF - - 41420 | - - - - - - - - 36bi
061517540 B - F144DF - - - - - - - - - - - -
061520540 o - T341HM | - - - - - - - - - - - -
061525010 o - T118AHM| - - - - - - - - - - - -
061525014 & - T118EHM | - - - - - - - - - - - -
061527540 B - TI4THM | - - - - - - - - - - - -
061529014 B - T318EHM | - - - - - - - - - - - -
061529033 [ - T301CHM| - - - - - - - - - - - -
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Gérshérét e llamarinés

® P&rmes transmisionit t& dorézave
redukohet shpenzimi i forcés.

® Dhémbézimi i imét né tehe par-
andalon rréshgitien e llamarinés.

® Doréza té shtresézuara me PVC me
mbrojtie nga rréshqitja ngrisin
siguriné e punés .

® Hapen veté pérmes sustés sé montuar.

Ekzekutimi Kapaciteti i prerjes|Pesha Nr.-Art. Pa./C..
deri mm
Llomaring|  V2A g

té maijta 0714 03 01
1 1 21 41 1

té djathta & 0 0 0714 03 02

Ekzekutimi Kapaciteti i prerjes|Pesha Nr.-Art. Pa./C..
deri mm
Llamaring V2Amm| g
€ majta 071403 11
& djathta 1,8 1,2260 |500 071403 12 1

Ekzekutimi Kapaciteti i prerjes |Pesha Nr.-Art. Pa./C..
deri mm
Llamaring V2Amm | g
t& majta 0714 03 03
1
té djathta 18 122405 30 0714 03 04

ww WURTH

® Me bllokadé.

® Formim ergonomik i formés
sé dorézave.

Gérshéré pérshkuese

Kéndii madh i hapjes i kokés sé gé-
rshéréve dhe faget e rrafshta mund-
ésojné prerjen e Radiveseve shumé

t& ngushta.

Gérshéré Ideal

Gjeometria e tehéve dhe raporti i vo-
litshém i dorézave mundésojné kapa-
acitet té larté prerés té llamarinave
prej 1,8 mm dhe 1,2 mm tek V2A si

dhe vecorité tejet t& mira té& pérshkimit.

Gérshéré pér
figurim dhe
pérshkuese

Me pérkthim dorézash.
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GERSHERE IDEALE

w WURTH

Ekzekutimi Gjatésia mm |Peshag Nr.-Art. Pa./C.
t& djathta 280 620 071403 09 1
t&é majta 280 620 071403 10 1

GERSHERE PERPRERJETE FIGURAVE

Ekzekutimi

Gjatésia mm

Pesha g

Nr.-Art.

Pa./C.

rechtsschneidend

250

410

071403 08

GERSHERE PERPRERJETE VRRIMAVE

o
Ekzekutimi Gjatésia mm |Peshag Nr.-Art. Pa./C.
té djathta 250 460 071403 18 1
té maijta 250 460 071403 19 1
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Ekzekutimi

Gjatésia mm

Pesha g

Nr.-Art.

Pa./C.

té djathta

300

700

071403 13

Ekzekutimi

Gjatésia mm

Pesha g

Nr.-Art.

Pa./C.

té djathta

250

440

071403 15

Ekzekutimi

Gjatésia mm

Pesha g

Nr.-Art.

Pa./C.

gé prejné majtas dhe djathtas | 190

100

071403 14

Gijatésia Pesha Kéndi Nr.-Art. Pa./C..
mm g i prerjes

220 360 max. 45° 071403 50 :

Tehu rezervé 071403 510

w WURTH

Gérshéré Pelikan

Gérshéré Berlineze

Gérshéré Kombi

Gérshéré pé
prerje kéndore

Nga celiku i kalitur.

® Me doréza nga PVC.

® Pér prerje té drejta dhe 45°.

® Pér prerjen e profileve,
Llajsneve né kénde .

@ Llajsneve dhe profileve:
Gijerésia: max. 40 mm.
Lartésia: max. 25 mm.
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Set pér lidhje-
fiksim
Nr.-Art. 0965744 17

Pér fiksim dhe lidhje té
shpejté té llamarinave
pér saldim ose bashkim-
lidhjeve pér ngijitje.

® Shtérngim dhe lirim i shpejté
| lidhéseve.
=> Kursim enorm i kohés karshi
lidhéseve té cilat duhet t& goditen
apo t& mbyllen me bulona.
® Alternativa e volitshme né ¢mim karshi
daréve té zakonshme pér fiksim.
= Cmimi mé i ulét né blerje.
® Fuqi e madhe e shtérngimit né
raport me madhésiné.
=> Pérmes madhésisé sé vogél (qé i pérgj-
igjet njé puthitési t& derés ) hapésira e
tegeléve rrgullohen me lehtési.
® Nuk ka nevojé pér lirim apo hapje té
mundimshme té lidhéseve (fiksueseve).
- Me kété pérshtatja e llamarinave &shté
e mundur ¢do kohé pa problem.
® Forma speciale e kthyer né kénd e daréve
t€ lidhéseve mundéson njé aplikim univer-
zal t€ lidhéseve (fiksueseve).
=> Aplikohet né vende véshtiré té arritshme
si p.sh. kéndet fundore té bagazhit,
pjesa e pasme e pjerrtg, shtyllat e
dyerve, dritaret né formé trekéndéshi.

Pérmbaitja

Emértimi dhe pérmbaitja Trashésia e Nr.-Art. Pa./C.
e Setit llamarinés x mm

8 lidhése fiksuese 0-25 0713744025 | 5

8 lidhése fiksuese 25-5 0713744050 | 5

1 Daré pér lidhése fiksuese 0-25 0713 744 01 1

’ Il
& T Z b b b 2221
SIS S S SN ]

\

Aplikimi

special dhe hapet.

MWEF - 09/01- 05229 - ©

1. Lidhésja fiksuese vendoset né daré

2. Lidhésja speciale shtyhet mbi llamarina
pérmes darés fiksuese. Pastaj
dara shkarkohet dhe térhiget mbrapa.

3. Tensioniilarté i kllapés fiksuese mbané

llamarinat bashkeé.
Lidhésja fiksuese largohet sérish né
ményré t& kundért.
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DARA FIKSUESE AUTOMATIKE

e e A e e

|
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Gjatésia totale | Hapja e nofullave |Nr.-Art. Pa/C.
mm shérnguese mm
175 0-51 071409030 |1

Gripzange mit langen geraden Backen

* Vetérregullim Automatik né trashési
t& ndryshme materiali ku forca e )
shtérngimit mbetet e njgjté. F/%

Rregullimi i mérzitshém dhe kohémarrés i =

gjerésisé sé shtérngimit bie.

* Doréz e lehté zhbllokuese me mekanizém me susté.

Manovrim me njé doré - térhiget né vend se t& presohet.

* Pérshtatie e shpeijté dhe e thjeshté e forcés shtérnguese té nofullave.

Forca e shtérngimit né rast nevoje mund t& rregullohet individualisht.

* Bllokim i thjesht& dhe i besueshém i daréve shtérngues (fiksuese).
Darét mbesin sigurté t& mbyllura deri né zhbllokim.
* Me prerés pér fel.
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Daré shtérngues pér Karoseri
Tipi ,LL”

Pér saldim vrimash né mes té nofullave.
Pér pérdorim né pregij té dyerve, shtegje
t&é gomave, kulm, mure anésore dhe
vende problematike.

E pérshtatshme pér U-Profila.

%“_—_gh Gerésia e Thellésia e sht-| Gijerésia e Gijatésia
shtérngimitmm | érngimit mm | e nofullave mm | mm

0-15 0 9 40 210 0713 09 300 1

Tipi ,W”
Pér pikime me sald né mes kufizimeve.

Pér pérdorim né hapjet e dyerve, mure
anésore dhe mentesha llamarine.

N b

f;; Gerésia e Thellésia e sht-| Gjerésia e Gjatésia

shtérngimitmm | érngimit mm | e nofullave mm | mm

Tipi ,,L”

Pérmes formés sé hollé vecanérisht e pérsh-
tatshme pér puné né rrumbullakésime..

Pér pérdorim né hapijet e dyerve, né pjesét
e poshtme t& mbéshtetéseve, shtegje té
gomave dhe né vende problematike.

(ng Gerésia e Gierésia e Gjatésia
N | shtérngimit mm| e nofullave mm | mm Nr.-Art.
|

0-18 18 195 0713 09 302 1

Tipi ,,J”
Pér punime né U-Profile dhe saldime né
mentesha.

Pér pérdorim né pjesét e pasme, mure té
pasme anésore, profileve té karoserisé me
forme-U.

:

Gerésia e Thellésia e sht-| Gjerésia e Gjatésia

’ ( \ shtérngimit mm [ €rngimit mm  |e nofullave mm |mm

Tipi ,J3”

Me hapije té gjéré.
Pér pérdorim né pjesét e pasme, mure ané-
sore, pér lidhje té Profilave me formé-z,
p.sh. hyrjet e dritave t€ pasme.

| J

:

: ( r% % ‘ Gerésia e Thellésia e sht- | Gijerésia e Gjatésia
. L

shtérngimitmm |érngimit mm | e nofullave mm | mm
40

0713 09 304
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DARA SHTERNGUESE-FIKSUESE

* Doréz e lehté zhbllokuese me mekanizém me susté.
Manovrim me njé doré - lirohet né vend se té presohet.

* Kundér dado pér bllokim t& gjerésisé sé& shtérngimit.
Rregullimi mbetet i njgjté tek proceset e pérséritura té punés.

* Dizajn ergonomik dhe joshés.

Pérdorim t& rehatshém dhe t& pamundimshém.

ZEBRA
QUALITY

ZEBRA
QUALITY

* lyerje e qmueshme epoksidi.
Flluskat nga saldimi nuk ngjiten fare.
Depértim mé i ulét i korrozionit sesa tek Nikeli.
10-heré mé rezistente né koorrodim sesa ngjyrosjet me nikel.

Mé ambientdashése.

Me nofulla univerzale

Gjatésia totale | Hapja e nofullave | Nr.-Art. Pa/C.
mm shtérnguese mm
200 0-40 071309 25 1
235 0-60 071309 26 1
300 0-60 0713 09 27 1
[ I
P PP o ° o o ° o %\ ° o
Dz TF OVF O

Kombinimi i formave t& nofullave t& dreijta, gjysém t& rrumbullta dhe

konvekse mundéson njé séré mundésishé sé shtérngimeve.
Set darésh Shtérnguese

Pérmbaijtja:
0713 09 25,
0713 09 2¢,
0713 09 27

Nr.-Art. 0713 09 28
Pa/C. 1



MWEF-04/10-07027 -©

w WURTH

DARE SHTERNGUESE- PER LLAMARINE

Nofulla té gjéra e t& rrafshta shtérngimi
pér sipérfaqe vecanérisht t&€ madhe
presimi.

E pérshtatshme pér shtérngim, lakim dhe rripim

té llamarinave t& holla e té buta.

Gjatésia totale |Gjerésia e nofullave | Gjerésia e nof- | Nr.-Art. Pa./C.
mm té shtérngimit mm ullave mm
200 0-45 80 071309 12 1

DARE SHTERNGUESE- PER SALDIME

Nofulla kapése né Formé&-U, nofulla e ep-
érme kapése éshté e kthyer né kénd90°.
E pérshtatshme pér shtérngim t& profileve apo mat-
erialeve & rrafshta para saldimit.

Gjatésia totale | Gjerésia e nofullave| Gjerésia e nof-| Nr.-Art. Pa./C.
mm té shtérngimit mm ullave mm
200 0 - 60 70 071309 13 1

DARE LIDHESE -SHTERNGUESE ME FORME- €

Doréz e larté e e gjéré shtérngimi
pér horizont vecanérisht t&€ madh.
E pérshtatshme pér shtérngim dhe fiksim

t& elementeve né vende t& paarritshme.

Gjatésia Gjerésia e nofulla- | Gja. L Nr.-Art. Pa./C.
totale mm ve t& shtérngimit mm | mm mm

165 0- 60 50 50 071309 17 1

300 0-100 75 106 071309 18 1

460 0 - 260 260 103 0713 09 20 1

630 0 - 400 410 103 0713 09 21 1

DARE LIDHESE- SHTERNGUESE ME FORME- C PARALEL

Doréz e larté dhe e gjéré shtérngimi
me nofull t& lévizshme shtérngimi.

E pérshtatshme pér shtérngim dhe fiksim t&
elementeve me sipérfage vecanérisht t&
madhe presimi.

Gjatésia Gjerésia e nofulla- | Gja. L Nr.-Art. Pa./C.
totale mm ve t& shtérngimit mm| mm mm

165 0- 50 46 62 0713 09 22 1

320 0-100 78 100 0713 09 23 1
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Mengeneé e kalitur
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pér shtérngim té palévizshém, joelastik dhe té siguruar.

® Doréz e forté dhe rréshqitése nga giza e gmueshme e kalitur
dhe e lyer me ngjyré me pluhur (Poz.1)
- Stabilitet i larté dhe pérmirésim mbroijties nga korrozioni.
® Pllaké presuese té |&vizshme té zinkuar me gallvanizim
(Poz..2).
® Me siguresé kundér rréshqitjes, ku gjaté shtérngimit njé
kuni filete futet né udhézues t& zbarrés (Poz.3)
= Siguri e madhe! Nuk rréshget apo lirohet.
® Zbarra e profilit e prodhuar nga celiku kualitativ i ffohét.
6-sosh e bandazhuar dhe e zinkuar me gallvanizim (Poz.4)
- Stabilitet t€ larté dhe rezistenté t& miré ndaj korrozionit.
® Boshti me fileté trapezoide, i mbéshtjellur dhe i fortésuar
=> Ekstremisht e forté né harxhim dhe tejet e patrazueshme.
® Me kapaka mbrojtés (Poz. 6).

120 60 20 5 0714 671 12
160 80 25 ) 0714 671 16
200 100 27 7 0714 671 20
250 100 27 7 0714 672 25
250 120 29 9 0714 671 25
300 120 29 9 0714 672 30
400 120 29 9 0714 672 40
500 120 29 9 0714 671 500
600 120 29 9 0714 671 600
800 120 29 9 0714 671 800 1
1000 120 29 9 0714 671 101
300 140 32 10 0714 671 30
500 140 32 10 0714 672 50
600 140 32 10 0714 672 60
400 175 32 10 0714 671 40
500 175 32 10 0714 673 50
600 175 32 10 0714 673 60
800 175 32 10 0714 672 80
1000 175 32 10 0714 672100

500 0714 671 50

600 0714 671 60

800 0714 671 80
1000 0714 671 100
1250 0714671125
1500 | 120 1|33 0714671150 | |
1800 0714 671 180
2000 0714 671 200
2200 0714 671 220
2500 0714 671 250

Kapaka mbrojtés- =4

shirit ‘
T
|

pér té gjitha méngenet e
réndomta pér shtérngim
té kujdesshém :
® Mund té ngjiten né té dyja
anét, prehen sipas nevoje.
Kapakat mbrojtés-shirit i vendosni thjeshté
dhe i preni sipas nevoje.

Nr.-Art. 0714 67 102
2 Copé né gese.

3

Schnitt A-A

! | o

WORTH ﬁ

L1

—

(ol T — )
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Hickory

Hickory

Hickory

Hickory

Hickory
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Vegla pér
karoseri

Cekan i dyanshém
pér gunga

mm | mm mm g C.
160 | 33 | 36x10 500 071574 20 | 1

Cekan pér gungaq,
tendosje dhe rrafshim
® Formé e shkurté.

— | O ] Pesha Nr.-Art. Pa.
mm | mm mm g C.

105 | 32 | 25x25 300 071574 22 | 1

® Formé e shkurtg, fage e rrumbullt, e
thunjosur.

— | O | Pesha Nr.-Art. Pa.
mm | mm mm g C.

105 | 32 | 25x25 300 071574 23 | 1

® Me fage t& médha.

— | 9@ ] Pesha Nr.-Art. Pa.
mm | mm mm g C.

110 | 46 | 40x40 500 071574 24 | 1

® Me fage t& médha, fage e rrumbullt, e
thunjosur.

— | O ] Pesha Nr.-Art. Pa.
mm | mm mm g C.

110 | 46 | 40x40 500 071574 25 | 1

Cekan cukatés me kunj

— | O - Pesha Nr.-Art. Pa.
mm | mm mm g C.

160 | 40 | 20x3 450 071574 27 | 1
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Hickory

Hickory

Hickory
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Special-Cekan cukatés
pér gunga me maje
® Me fage t& madhe, ekstra té hollg.

— %) || Pesha Nr.-Art. Pa.
mm | mm mm g C.

135 | 40 | 14x3 330 071574 30 | 1

Special - Cekan cukatés
pér gunga me maje

® Me fage t& madhe, ekstra té hollé dhe
me cukatés t& dreijté.

— | 2 - Pesha Nr.-Art. Pa.
mm | mm mm g C.

140 | 40 | 14x3 330 071574 31 | 1

Cekan pér rrafshimin
e gungave

® Me fage té rrafshét, t& thunjosur.

— - Pesha Nr.-Art. Pa.
mm mm g C.
65 47 x29 300 071574 19 1

Aksesoré pér cekan
gungash

— Pesha Nr.-Art. Pa.
mm g C.
300 95 071574 35 1

Cekan shtytés

(4] Pesha Nr.-Art. Pa.
mm | mm mm g C.
155 | 21 25 375 071574 32 | 1

Cekan i lehté nga metali

® Alumin.

® Mé pak démtime,
efekt t& ulét shtytés.
— %] Pesha Nr.-Art. Pa.
mm mm g C.
90 35 375 071574 33 1
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Invertor pér saldim me elektroda me komandé digjitale me

INVERTOR PER SALDIM ME ELEKTRODA

kthim nga saldimi me elektroda né saldim- WIG.
Pérmes ményrés robuste t€ ndértimit, ideal i pérshtatshém
pér pérdorim mobil.

WIG=Welding Innert Gas = Saldim me gaz inert

ESI 150
Nr.-Art. 0702 351 O1
Pa./C. 1

* | sigurté né rrézuarje né njé lartési deri prej 80 cm.
* Klasa mbrojtése IP 23, pérmes késaj i izoluar nga spérkamat e ujit dhe

i mbrojtur nga ui i kondenzuar.

* Mbéshtiellje speciale e elemnteve elektronike - pérmes késaj rezistencé

t& larté nga nxehtésia, t& frohtit, pluhuri dhe pérlyerjet.

Aksesuar i pérshtatshém pér ESI150

Elektroda -Stabel
Nr.-Art. 0982 2.../0982 3...
WIG-Shufra saldimi
Nr-Art. 0982 71...

Véllimi i liferimit t& ESI150 e Shéndérruesi digjital i rrymés barazon gabimet e pérdorimit dhe kujdeset
Emértimi Nr.-Art. Pa./C. pér rezultate t& jashtézakonshme t& saldimit.

Kabéll mase 25 mm? 2,5 m 09841507 |1

Kabéll pér saldim 25mm? 3,5 m 09841508 |1

Valixhe, e zezé 09841506 |1

Rripi pér bartje - 1

’ Njoftim pér aplikim

Saldimi manual me elektroda
Vlera orientuese pér rregullimin e rrymés pér saldim:

Elektroda -Tel bérthamét@ x 40 Amper

WIGPipéz WLV 17 Saldimi WIG

Nr.-Art. 0984150 0 apo 0984150 1 Vlera orientuese pér Sasiné e rriedhjes né |/min:
WIG-Pdgijisje -(canté veglash Kit1 apo Kit 2 5-250 Amper > 6,5-7,5|/min
Nr.-Art. 0984150 3 apo 0984150 4 251-400 Amper > 8,5-9,51/min
Elektroda t& Wolfram-it ngjyré ari Gazi i pérshtatshém pér saldim WIG

Nr-Art. 0984150110/116/124

Té dhéna teknike

Elektroda t& saldueshme @ 1,5 - 4,0 mm
WIG-Shufra té saldueshme @& 1,0 - 2,4 mm
Kufiri i saldimit pér elektroda- dhe Saldim- WIG 150 A5
Zgijatia e kygjes né rrymé maksimale (+40°C)

te saldimi me elekiroda dhe saldimi WIG 35%
Trashésité e materialeve qé saldohen:

Celik deri 10 mm
WIG-Celik/Celik i fisnik&ruar 1- 4 mm
Bakér 1- 3 mm

Arc-Force:

100% Argon

KR-07/10-07886-©

Ngrit tensionin e harkut t& drités salduese né situata kritike. Parandalon rrésh-
qitien e t& djegurave né metalin e shkriré dhe parandalon fikjen e harkut t& drités.
Pérmes ké&saj mund t& pérpunohen edhe elekirodat véshtiré t& saldueshme.

Hot-Start:
Pérkujdeset pér njé ndezje & sigurté & elekirodés.Energjia- Hot-Start rregu-
llohet automatikisht né mvarési t& rrymés(amperazhés) sé zgjedhur t& saldimit.

Anti-Stick:

Parandalon ngiitien e elekirodes né copé t& materialit pérmes redukimit automatik
t& rrymés. Pérmes késaj elektroda nuk skuget dhe parandalohet dobésimi i
elemnteve t& l&gurés.
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Invertori 400V pér saldim me elekiroda mé i vogli, mé i lehti

INVERTOR PER SALDIM ME ELEKTRODA

dhe mé robusti i kategorisé sé tij. Me ané té sustés pérzgje-
dhése né paragitjen (display) frontale mund t& b&het pérsht-
atja e parametrave t& saldimit t&€ aparatit né tipet e ndrysh-
me té elektrodave si bazike, rutile dhe celuloze.

ESI 200
Nr.-Art. 5952 3511
Pa./C. 1

* Kthyerje prej saldimit me elektroda né saldim WIG Kontakt.
e | sigurté né rrézuarje né njé lartési deri prej 80 cm.

e Pérdorim i kabllos vazhdues deri né 100 m.

* Pérdorim pa probleme né rrymé té gjeneratoréve elektrik.

Véllimi i liferimit t& ESI 200 * Pérdorim i thjeshté pérmes parazgjedhie sé tipeve gjegjése t&
Emértimi Nr./Art. Pa./C. elektrodave.

Kabgll mase 35 mm? 3 m 0984 150 170/ 1 * Pérpunim i elekirodave celuloze pér konstruktim t& tubacioneve .
Kabéll pér saldiml 35 mm?, 4 m 0984 150 180/ 1 o Shéndérruesi digjital i rrymés barazon gabimet e pérdorimit
Valixhe, e zezé 0984 150 6 dhe pérkujdeset pér rezultate t& jashtézakonshme té saldimit.
Rripi pér bartje - 1 * Mbéshtjellje speciale e elemnteve elektronike - pérmes késaj

rezistencé 1& larté nga nxehtésia, té ftohtit, pluhuri dhe pérlyerjet.

Aksesuar i pérshtatshém pér ESI 200 ‘ * Klasa mbrojtése IP 23, pérmes késaj i izoluar nga spérkamat e ujit
dhe i mbrojtur nga uji i kondenzuar.

Elektroda -Stabel Nr.-Art. 0982 2... / 0982 3...
WIG-Shufra saldimi Nr.-Art. 0982 71... — — —
WIG Pipéz WLV 17 Nr-Art. 0984 150 0/0984 150 1 / |_Nioftim p&r aplikim
0984 1502

WIG-Pgjisje -(canté veglash - Saldimi manual me elekiroda
Kit1 apo Ki.l'.2 . Nr-Art. 0984 150 3 od. 0984 150 4 Vlera orientuese pér rregullimin e rrymés pér saldim:
Elgeil;t.':epgﬁ t& Wolfram-it Nr-Art. ?;jj ]]‘gg 110/116/ Elektroda -Tel bérthamé - & x 40 Amper

Té dhéna teknike \ Saldimi WIG
Elektroda t& saldueshme @ 1,5-5,0 mm Vlera orientuese pér Sasiné e rriedhjes né |/min:
WIG-Shufra pér saldime & 1,0-3,2 mm 5 - 250 Amper=> 6,5 -7,5 | /min
Kufiri i saldimit pér elekiroda- dhe 251 - 400 Amper=> 8,5 -9,5 |/min
Saldim- WIG 5-200 / 5200 A
Zgjatia e kycjes né rrymé maksimale (+40°C)
e saldimi me elekiroda dhe saldimi WIG 30% Gazi i pérshtatshém pér saldim WIG
Trashésité e materialeve qé saldohen: 100% Argon
Celik 0 mm
WIG-Celik/Celik i fisnikéruar 1-8 mm
Bakér 1-3 mm
Gjatésia e kabllit t& rrymés: 4m
Pesha: 5,8kg

Arc-Force:

Ngrit tensionin e harkut t& drités né situata kritike. Parandalon shkakfimin e
zgjyrés né banjé t& shkrirjes dhe parandalon fikjen e harkut t& drités.
Pérmes ké&saj mund t& pérpunohen edhe elekirodat véshtiré t& saldueshme.

Hot-Start:
Pérkujdeset pér njé ndezje & sigurté & elekirodés.Energjia- Hot-Start rregu-
llohet automatikisht né mvarési t& rrymés(amperazhés) sé zgjedhur t& saldimit.

Anti-Stick:

Parandalon ngiitien e elekirodes né copé t& materialit pérmes redukimit automatik
t& rrymés. Pérmes késaj elektroda nuk skuget dhe parandalohet dobésimi i
elemnteve t& l&gurés.
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Emértimi Nr.-Art.

Pa./C.

WIG-Pipéz WLV 17, 0984 150 2

4 m e gjaté, me valvulé shtérnguese,
Elektroda e Wolfram-it ngj. ari, @1,6 mm
Zvogélues i shtypjes K: Argon/CO2

Emértimi

Copé

Elektroda e Wolfram-it ngj. ari, @1,6 mm

Shtépizé e bokolés shtérnguese, @1,6 mm

Bokolé shtérnguese, @1,6 mm

Pipéz gazi e geramikés, Madhésia 5

Valixhe plastike, kug- zi

—la|wlw|—

Emértimi

Copé

Elekiroda e Wolfram-it ngj. ari, @ 2,4 mm

Shtépizé e bokolés shtérnguese, @2,4 mm

Bokolé shtérnguese, @2,4 mm

Pipéz gazi e geramikés, Madhésia 6

Valixhe plastike, kug- zi

oW w

w WURTH

WIG-Lift-Arc-Set
WLV17
Nr.-Art. 0984 150 2

WIG-Kuti pajisjesh-Kit 1
pér WIG-Pipéz WLV17/WLT17K
21,6 mm

Nr.-Art. 0984 150 3

WIG-Kuti pajisjesh-Kit 2
pér WIG-Pipéz WLV17/WLT17K
@ 2,4mm

Nr.-Art. 0984 150 4

WIG-Shufra saldimi

Nr.-Art. 0982 71...
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Gjatésia m Nr.-Art. Pa./C.
4 0984 150 104 .
8 0984 150 108

w WURTH

WIG-Pipéz WLT 17 K
pér WIG 180 DC

® Pipéz me nyije tejet fleksibile sferike pér mé
shumé pérdorshméri gjaté punés.

® Gypi i pipézés i veshur me njé l&kuré
Napa té gjaté 0,5 m.

® Furnizohet me Elektrodé Wolfram-i ngjyré ari
@ 1,6 mm dhe kapelé t€ gjaté pipéze.

Pjesét harxhuese té pérshtatshme si tek Pipéza WLV 17.

Ndértimi i pipézés-WIG WLV17 dhe WLT17K

1
2
f% 3

1 Elektroda e Wolfram-it

2 Kapela e pipézés

3 Bokola shtérnguese

4 Shtépiza e bokolés shtérnguese
5 Pipéza geramike e gozit
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MIG/MAG-Pipéz saldimi me gaz

MB 15 AK
Me ftohje me ajér, me Pako gypash Bikox dhe me prizé qéndrore KZ-2

Ideal pér té gjitha aparatet-, Automjetet, Makinat dhe pérpunim celiku

® Pérdorim optimal pérmes sistemit & formuar ergonomik t& kapjes me doré.
® Pakoja origjinale e gypave té Bikox-it €shté tejet fleksibile, kompakte, robuste dhe ka jetégjatési té larté.
® Pakot e gypave kané sistemin géndroré té kycjes,qé poashtu quhet edhe ,Euro-kycje”.

Euro-kycje
Emértimi Nr.-Art. Pa./C. Té dhénat teknike
MIG/MAG-Pako gypash komplet, 3 m té gjaté 0984 160 130 sipas EN 60974-9
MIG/MAG-Pako gypash komplet, 4 m té gjaté 0984 160 140
Lévozhga e dorezés me Taster shtypés, komplet 0984 160 260 1 Ngarkesa: 180ACO ,
Tasteri, Ergo-dorezé 0984 160 265 150 A Gaz mix M 21
Fyti i pipézés 0984 160 17 sipas EN 439
Mbaitési i pipézés sé gazit 0984 160 18 2 . . 60% ED
Pipéza rrymuese, @ 0,6 mm 0984 160 106 Teli i pér-
Pipéza rrymuese, @ 0,8 mm 0984 160 108 shtatshém 2:0,6 -10 mm
Pipéza rrymuese, @ 1,0 mm 0984160 110 5 Piesét e vetme t& MB 15 bien poashtu
Pipéza rrymuese pér tel alumini, @ 0,8 mm 0984 160 115 edhe né ekzekutime t& ngjashme,
Pipéza rrymuese pér tel alumini, @ 1,0 mm 0984 160 116 si krahasim shérbejné fotografité
Pipéz konike gazi 0984 160 14 3 e matura.
Pipéz cilindrike gazi 0984 160 16 Gijendja e livrimit t& pakos sé gypave
Pipéz pikore gazi 0984 160 15 2 me pipéz rrymuese @ ]J0 mm.
Susta mbaijtése 0984 160 13 5

PTFE-Seelen
pér tel alumini pér saldim
Nr.-Art. 0984 300 05

PTFE-Seelen
pér tel celiku té fisnkéruar
Nr.-Art. 0984 300 06
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Pipéz konike gazi
Nr.-Art. 098416014
Pa./C. 3

Pipéz cilindrike gazi
Nr.-Art. 098416016
Pa./C. 3

Pipéz pikore
Nr.-Art. 098416015
Pa./C.2

Pipéza rrymuese
pér tel celiku Pa./C.5

@ 0,6mm Nr.-Art. 0984160106
@ 0,8mm Nr.-Art. 0984160108
@ 1,0mm Nr.-Art. 0984160110

pér tel alumini

@ 0,8mm Nr.-Art. 0984160115
@ 1,0mm Nr.-Art. 0984160116

Mbaijtés i pipézave té gazit
Nr.-Art. 098416018
Pa./C.2

Susté mbaijtése

Nr.-Art. 098416013
Pa./C. 5

Fyt flakédhénési

Nr.-Art. 098416017
Pa./C. 1
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MIG/MAG-Pipéz saldimi me gaz

MB25AK

Me ftohje me ajér, me Pako gypash Bikox dhe me prizé qéndrore KZ-2

ww WURTH

Ideal pér té gjitha aparatet, Automjetet, Makinat dhe pérpunim ¢celiku

® Pérdorim optimal pérmes sistemit t€& formuar ergonomik té kapjes me doré.

® Pakoja origjinale e gypave té Bikox-it éshté tejet fleksibile, kompakte, robuste dhe ka jetégjatési té larté.
® Pakot e gypave kané sistemin géndroré té kygjes,qé poashtu quhet edhe ,Euro-kycje”.

Emértimi Nr.-Art. Pa./C.
MIG/MAG-Pako gypash komplet, 3 m té gjaté 0984 260 130
MIG/MAG-Pako gypash komplet, 4 m t& gjaté 0984 260 140
Lévozhga e dorezés me Taster shtypés, komplet 0984 160 260 1
Tasteri, Ergo-dorezé 0984 160 265

Fyti i pipézés 0984 260 17

Shkopi i pipézés 0984 260 18 2
Pipéza rrymuese, @ 0,8 mm 0984 260 108

Pipéza rrymuese, @ 1,0 mm 0984 260112

Pipéza rrymuese, @ 1,2 mm 0984 260110 5
Pipéza rrymuese pér tel alumini, @ 0,8 mm 0984 260115

Pipéza rrymuese pér tel alumini, @ 1,0 mm 0984260116

Pipéza rrymuese pér tel alumini, @ 1,2 mm 0984 260 117

Pipéz konike gazi 0984 260 14 3
Pipéz cilindrike gazi 0984 260 16

Pipéz pikore gazi 0984 260 15 2
Susta mbaijtése 0984 260 13 5

Euro-kycje

Té dhénat teknike
sipas EN 60974-9

Ngarkesa: 230A CO,
200A Gaz miks M21
nach EN439

60% ED
Teli i pér-
shtatshém-@: 0,8-1,2 mm

Pjesét e vetme t& MB 25 bien poashtu
edhe né ekzekutime t& ngjashme,

si krahasim shérbejné fotografité

e matura.

Gijendja e livrimit t& pakos sé gypave
me pipéz rrymuese @1,2 mm.

PTFE-Seelen
pér tel alumini pér saldim
Nr.-Art. 0984 300 05

PTFE-Seelen
pér tel celiku té fisnkéruar
Nr.-Art. 0984 300 06

0984 300 07




MWEF-11/04 -07891-©

w WURTH

. Pipéz konike gazi
Nr.-Art. 098416014
Pa./C.3

\
|

¢
¢ 22

——— Ty

57 Pipéz cilindrike gazi
Nr.-Art. 098416016
Pa./C. 3

$18,
1
| 922

Pipéz pikore
Nr.-Art. 098416015

E Pa./C. 2

Pipéza rrymuese

| 67

L 918 |

@22

20 pér tel celiku Pa./C.5
LED ©0,8mm Nr.-Art. 0984 260108
E:L @ 1,0mm Nr.-Art. 0984 260110
B @ 1,2mm Nr.-Art. 0984 260112
pér tel alumini

@ 0,8mm Nr.-Art. 0984 260115
@ 1,0mm Nr.-Art. 0984 260116
@ 1,2mm Nr.-Art. 0984 260117

Shkop pipéze
. 35 © Nr.-Art. 0984 26018
= EL Pa./C. 2

Susté mbaijtése

Nr.-Art. 098416013
Pa./C. 5

=
=
W

L e —

Fyt flakédhénési

Nr.-Art. 098416017
Pa./C. 1
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Cekan
saldimi

(Cekan zgjyre)
DIN 5133

® | celikt&, 400 g.

Dimen- |Forca térheqg- | Pesha | Nr.-Art. | Pa.
zionet |&se magnetike| neto /C.
mm kg g

96 x 64|27 260 06911801

Prerja A-A 5chnitt A-A

A—| Lz

RTH I8 |

1
W

Gimox Nr.-Art.

mm

15 |0

Gi,

mm

Gije

0695964 11

—_

60| 2 |5
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Emértimi Nr.-Art. Pa./C.

—_

Cekan saldimi 0715 82 400

Pasqyré saldimi

Emértimi Nr.-Art. Pa./C.
Pasqyré dore 0984 300 1 .
Pasqyré magnetike 0984 300 2

Pasqyré rezervé 09843003 |5

Mengene poli
pér saldim

® Me kapése t€ celikta.

® Me vrimé pér lidhje né pjesén e
epérme té gizés.

® Me bulon me krahé, moment i larté
shtérngimi,pérmes késaj mbaitjie e miré.

Ngarkesa maksimale e rrymés

né kycje permanente 100% né

300 Amper.

Kénd-Magnetik

Fiksues magnetik i kéndeve pér
mbaijtje dhe fiksim té shpejté

tek punimet salduese dhe pikuese
si dhe si ndihmé montimi.

® Lidhje e sakié né kénd e elementeve t&
rrafshta, té lakuara dhe té rrumbullta
t& metalit.

® Zévendéson ,Njeriun e dyté” gjaté
montimit dhe me kété kursen kohé
pune dhe kosto.

® Largim i thjeshté pérmes kthyerjes
anash.

® Fiksuesi magnetik kéndoré ofron
kéndet vijuese: 30°, 45°, 75° dhe
90° (shigo foton). Mundaési tiera
: 105°, 120° dhe 180°.
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Doréza saldimi

Doréza- lékure Split

Vecorité

e Térésisht nga lékura -Split.
e Sipérfage me pore t& hapura.
e Gjatésia totale 35 cm.

Normat EN / Vlerat e forcés

EN 420 + EN 388 (Kat. II): 1.1.3.2.
EN 407: 4.1.2.X4X.

Vecorité

e Sipérfagja e brendshme e dorés nga dhe
shpina e shuplakés nga Iékuara e [Emuar Napal.

e Qafa nga lékura Split.

e N& bazeé té |&kurés sé [Emueshme
rezistente né prerje dh
ményré té kushtézuar.

e Gjatésia totale 35 cm.

Normat EN / Vlerat e forcés

EN 420 + EN 388 (Kat. 11): 2.0.1.1.

Doréza-lékuré e ploté

Vecorité

e Sipérfagja e brendshme e dorés nga
|&kura e ploté e gjedhit.

e Shpina dhe qafa nga lékura-Split.

e Tejet robuste dhe té rezistueshme.

® Largon vaijin, yndyrén dhe ujin.

e Gjatésia totale 35 cm.

Normat EN / Vlerat e forcés

EN 420 + EN 388 (Kat. II): 1.1.3.2.

EN 407: 4.1.2.X4.X.

Doréza-lékuré e ploté

Vecorité

® E veshur brenda komplet (duke pérfshi gafén).
® Molton-Veshije izoluese ndaj nxehtésisé.
e Sipérfagja e brendshme e dorés nga lékura e

ploté e gjedhit.
e Shpina dhe gafa nga lékura-Split.

® Flluskat e saldit dhe xixat fluturuese largohen

nga sipérfaqja e lémuar e lékurés.
e Largon vaijin, yndyrén dhe ujin.
e Qéndrueshméri tejet t& miré.
e Gjatésia totale 35 cm.

e shgyerje vetém né

Vendpérdorimet

® P&r puné té lehta saldimi dhe pastrimi.
® Dorézat nuk do t& duhej ré pérdoreshin
né vende t& vajshme e t& yndyrshme pune.

Madhésia Nr.-Art. Pa./Palé
univerzale 0984 310 1
Vendpérdorimet

® Pér puné me shumé ndjenja né maije té
gishtave gjaté saldimieve.

® Nuk jané t& dedikuara pér puné té
véshtira e t& ashpra.

Madhésia Nr.-Art. Pa./Palé
univerzale 0984 311 1
Vendpérdorimet

o Univerzalisht e pérdorshme pér saldime,
hiekije t& gérvimave dhe puné t& pérgithshme.

Madhésia

Nr.-Art. Pa./Palé

univerzale

0984 314 1

Normat EN / Vlerat e forcés
EN 420 + EN 388 (Kat. 11): 1.1.3.2.
EN 407:4.1.2X4.X.

Vendpérdorimet

® Pér té gjitha punét salduese
tek té cilat zhvillohet nxehtésit.

Madhésia

Nr.-Art. Pa./Palé

univerzale

0984 315 1
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DOREZAT E LEKURES

Doréza robuste pune nga
Split-lékura e gjedhit

B )

Doréza té& gqmueshme nga l€kura e ploté e gjedhit

DOREZA NGA SPLIT-LEKURA E GJEDHIT

w WURTH

Vecorité

¢ Doréza robuste nga Splitlékura e gjedhit.

e Shpina e shuplakés nga pélhura e réndé
e pambukut.

* Mbrojtéset e eshtrave dhe majave té gishtave
nga lékura Split.

* Me qafé té llastikté.

* Qepije e dyfishté, gjysémveshje e pambukts.

Normat EN / Vlerat e forcés
EN 420, Kat. |, rrezige t& pakéta

Vendpérdorimet

* Ngarkesa t& mesme deri t& rénda mekanike.

o Aftési t& miré rezistimi kundér gérvishjeve dhe
preries.

* Pér veprimtari né pérpunim t& metalit,
ndértim karoserish&, né 18miné e transportit,
Ndértimtari e shum & tjera.

e Né& lagéshti e dedikuar vetém me kusht.

TOP-DOREZA NGA LEKURA E PLOTE E GJEDHIT

Vecorité
* Vecanérisht t& lémueshme.
* Fleksibilitet dhe kapshméri t& miré.
* Doréza robuste nga lgkura e ploté e gjedhit.
* Shpina e shuplakés nga pélhura e réndé
e pambukut.
* Me qafé t& llastikté né shpiné t& shuplakéve.
* Mbrojtéset e eshtrave dhe majave té gishtave
nga lékura e ploté e gjedhit.
* Gishtat tregues nga lékura e ploté e gjedhit.
* Qepije térésisht t& dyfishtg.
* Gjysémmbushje e pambuktg.

Normat EN / Vlerat e forcés
EN 420 + EN 388
Kat. Il / Vlerat e forcés 3.1.2.3.

Madhésia | Nr.-Art. Pa./Palé
univerzale 0899 400 251 120
Vendpérdorimet

* Veprimtari t& mesme deri t& rénda mekanike.
* Veprimtari né pérpunim t& metaleve.

o Ndértim karoserishé.

* Lémi e fransportit.

e Pé&rpunim i drurit.

* Puné riparuese, montuese dhe servisuese.

e Né& lagéshti e dedikuar vetém me kusht.

DOREZA NGA LEKURA E MOBILEVE
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Doréza pune mesatarisht t& rénda
nga lékura e gjedhit.

DOREZA NGA LEKURA E PLOTE , XXL”
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Doréza ektra té médha nga
lékura e ploté.

Vecorité

* Nga lékura e mobileve dhe e automieteve.

e Kualitet i fugishém i l&kurés né ngjyra t&
nshme t& ndritshme.

e Shpiné e ndritshme e pambukté me qafé
nga pélhura e velave .

* Mbrojtéset e eshtrave dhe majave & gishtave
nga lékura e gjedhit-pér mobile.

* Kujdes: Mund t& béhet furnizimi me ngjyra &

ndryshme t& ndritshme. .
Normat EN / Vlerat e forcés

EN 420, Kat. |, rrezige t& pakéta

Madhésia | Nr.-Art. Pa./Palé
univerzale 0899 402 12
Vendpérdorimet

* Veprimtari t& mesme deri t& rénda mekanike.
* Industri t& metalit dhe ndértimore.

* Bujgési dhe pyllétari.

e Né [éminé e largimit t& mbeturinave.

* Kryesisht pér puné té terura.

Vecorité
* Formé e shkélgyeshém e pérshtatshme pér
t& gjitha duarté e médha.
* Shpina e shuplakés nga pélhura e réndé
e pambukut.
* Me qafé t& llastikté né& shpiné t& shuplakéve.
* Mbrojtéset e eshtrave dhe majave té gishtave
nga lékura e ploté.
* Gjysémmbushje e pambukté.

Normat EN / Vlerat e forcés
EN 420, Kat. |, rrezige t& pakéta

Madhésia | Nr.-Art. Pa./Palé
univerzale | 0899 403 12
Vendpérdorimet

* Pér veprimtari t& lehta deri t& mesme mekanike.
* Ndértimtari dhe industri t& metaleve.

* Bujqgési dhe pyllétari.

* Ndértim karoserishé.

* Lémi e transportit.

* N& lagéshti e dedikuar vetém me kusht.

Madhésia | Nr.-Art. Pa./Palé

XXL 0899 402100 12
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Kambale
saldimi
nga lékura Split

® Me mbéshtiellés dhe lidhje.
® Me 2 rripa pér lidhje.
® Lartésia e trupit afro 40 cm.

Nr.-Art.0984 317
Pa./C. 2

Vendpérdorimet

Tejet e pérshtatshme pér punétori
saldimi, tornimi dhe shkritore.

Mbrojtése dore

nga lékvara e copétuar

® Méngé Iékure pér ta vendosur
né doré.

® Me rrip lidhés né nyje té dorés.

® Ngijyra: natyrale.

® Gjatésia afro 56 cm.

Nr.-Art.0984 318
Pa./C.2

Vendpérdorimet

Vecanérisht e pérshtatshme né punéto-
ri t& saldimit, tornimit, shkrirjes, shpua-
ries,uzina presimi dhe né pérpunime té
pérgjithshme t& materialeve.

Pérparéset e
saldimit

0984 312
Me gjoks dhe me rripa pér rregullim
w té lartésisé, prandaj éshté e pérdor-
shme pér secilén madhési trupore.
Emértimi Ekzekutimi Vendpérdorimet Nr.-Art. Pa./C.
Lekuré e split 100 x 80 cm Prerje ideale deh mbrojtie né puné. Punime me 0984 312
Sipérfage e vrazhdé llamaring, me xhama, ndértim anijesh, makinash,
ndértim automjetesh- karoserishé
Lékuré e ploté 100 x 80 cm Mbroijtja ideale pér: punétori saldimi, prerjeje, 0984 313 1

Sipérfage e lémuar

shkrirjes, zingimit. Né& bazé té sipérfaqges sé lémuar
e pandjeshme ndai: fluturimit t€ xixave, flluskave té
saldit, celikut apo aluminit t& [éngét.
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Emértimi Nr.- Art. Pa./C.
Syze saldimi ,Fornax” 5 DIN 0984 502 50 1
Xham rezervé 5 DIN 0984 502 500 1

Emértimi Nr.- Art. Pa./C.
Syze saldimi 5 DIN 0984 503 51 1
Syze saldimi 8 DIN 0984 503 81 1
Xham rezervé pa ngjyré 0984 503 500 10
Xham rezervé 5 DIN 0984 503 510 10
Xham rezervé 8 DIN 0984 503 810 10

w WURTH

Syze saldimi
FORNAX

® Bukur té lehta, dizajn modern.

@ Kornizé e rrgullueshme né gjatési
me strehé ajérosése pér komoditet
té larté.

® Pjerrtésia individualisht e
rregullueshme .

® Xhama té forté Polikarbonati me
mbrojtje té integruar anésore.

® Mbrojtie UV- dhe IR.

® Ndérrim i thjeshté dhe i shpeijté
i xhamave.

® | pérgjigjet EN166 dhe EN169.

Syze saldimi
qé hapen larté

® Syze saldimi me pamie & ploté me
géndrim t& pélgyeshém.

® Mbaités filtrues qé hapen larté.

® Mbrojtie UV- dhe IR.

® Bartet edhe mbi syze me dioptri.

@ Sistem indirekt ventilimi pér njé
klimé t& miré pér syté.

® Ndérrim i thjeshté i xhamave.

@ Xhamat nga CA, 1€ kjarté.

® Rrip pér rregullim komod individual
né koke.

® | pérgjigjet EN166 dhe EN169.
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Maské me pamije té liré

® Madhésia e xhamit 90 x110 mm.
® Pesha: 465 Gram.

Emértimi Nr.-Art. Pa./C]

Maské me pamie t& liré pa xhama 071382100 |1

Maské mbrojtése

Plastiké e pérforcuar me

fije celqi

® Madhésia e xhamit 90 x110 mm.

® Rezistente né nxehtési dhe nuk
lejon depértimin e rrezatimit.

@ Rezistente né xixa dhe djegie.

® Me rregullim t& pashkallézuar
t& madhésisé sé mbaijtésit t& kokés.

® Mbrojtie e fytyrés dhe ballit,
hapet (palohet) larté.

® Pesha: 390 Gram.

Emértimi Nr.-Art. Pa./C.

Maské mbrojtése me mbaj- | 0713 82 101 | 1
tés koke, pa xhama

Xhama rezervé

pér 0713 82 100
dhe 0713 82 101
® Dimenzioni 40 x110 mm.

Emértimi Nr.-Art. Pa./C.
xham rezervé i tejdukshém| 0984 500101 | 2

® Dimenzioni 90x110 mm.

Emértimi Nr.-Art. Pa./C.
xham rezervé i tejdukshém| 0984 500 100
(Xham i forté 2 mm)
Bl Nl 0984 500 108
N RAB NI 0984 500 109
. rezervé 10 DIN gjelbér XTI IR R
. rezervé ey 0984 500 111
M40 A PRl INKGTE ST 0984 500 112

VNI A [Nl 8 0984 500 114
0984 500 200
Xham rezervé, i pasqg- 0984 500 208
yrizuar 8 DIN

Xham rezervg, i pasq- 0984 500 210
yrizuar 10 DIN

Xham rezervé, i pasg- 0984 500 211
yrizuar 11 DIN
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Normalkorund Zirkonkorund-Topsize
Granulimi @115 mm @125 mm @ 180 mm Pa.
Nr.-Art. Nr.-Art. Nr.-Art. /C.
16 58011516 58012516 58018016
24 58011524 580 125 24 580 180 24
30 580 115 30 580 125 30 580 180 30
36 580 115 36 580 125 36 580 180 36
40 58011540 580 125 40 580 180 40 50
50 58011550 580 125 50 580 180 50
60 580115 60 580 125 60 580 180 60
80 580 115 80 580 125 80 580 180 80
100 580 115100 580 125100 580 180100
120 580115120 580 125120 580 180120
Granulimi @115 mm @125 mm Pa./C.
Nr.-Art. Nr.-Art.
36 580511 536 580512536
40 580 511 540 580 512 540
60 580511 560 580 512 560 50
80 580511 580 580512 580
120 580511512 580512512
@115 mm @125 mm @ 180 mm Pa./C..
Nr.-Art. Nr.-Art. Nr.-Art.
586 580115 586 580125 586 580180 1
@ mm| e pérshtatshme pér Nr.-Art. Pa./C..
Ratifikuese pneumatike 1
115 | Nr-Arl. 703 000 854 709 854 054
125 SWS125 Power, Nr.-Art. 7024920 702 492 001
nidsia pérkatése shtérnguese 702 492 002
180 SWS180 Power, Nr.-Art. 7024960 702 496 001
njésia pérkatése shtérnguese 702 496 002
230 SWS230 Power, Nr.-Art. 7024980 702 498 001
nigsia pérkatése shtérnguese 702 496 002
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Disge fiber- Vullkan

® Disqe |émimi té forta né shqyerije, elastike si lékura pér pérdorim
né makinat ratifikuese me ajér dhe rrymé me shpejtési maksimale

80 m/s né lidhje me né pjaté mbéshtetése.

® Vrima 22 mm me kryq.
® Materiali mbaités nga Fiberi-Vullkan.
— Granulacioni 16-50:0,8 mm
— Granulacioni 60-120:0,6 mm
Aplikimi:
® Lémuarije e kéndeve dhe sipérfageve né elemente té rrafshta dhe t& harkuara:

- Granulimi16—40: Rrafshim té tegeleve té saldeve, vendpikjeve
té saldit, pikjeve té forta. Hjekje e vargave né llamarina, gizé dhe
piesé t& derdhura. Pastrim t& derdhjeve t& metalta.

- Granulimi 40—-80:Rrafshim i saldimeve 1é topitura, thyerje t&
kéndeve, lémim t& ashpér t& llamarinave dhe sipérfageve té.
materialeve tjera.

- Granulimi 40—-120: Hjekje t& korrozionit, hjekjen e shiresave
té vietra té llakut,LEmim i imét tek ripiarimi i automietit.

Ekzekutimi: granulim Normal

) Lidhje e ploté plastike me smollé tejet elastike.
Pérparésia juaj:
® Qéndrueshméri té larté
) Komandim elektronik.
Pérparésia juaj:
® Fugia e pastrimit mbetet e njéjté.

Materialet qé pérpunohen:
Celiku, NE-Metalet, Giza dhe légurat e aluminit.

» Ekzekutimi: Zirkon granulim Topsize

®

Komandim elektronik. - .

Pérparésia juaj: B WURTH —

® Fugia e pastrimit mbetet e njgjté. le}'”m
) Topsize-Veshie (= zirkon ko- i rrumbullt special

me multilidhje ftohése dhe materie mbushése aktive pér

|&émuarije) dhe lidhije té rréshirés sé ploté plastike tejet elastike.

Pérparésité tvaja:

® Fuqi agresive [émuaries.

® Laémim i ftohét’ Copa e mateilait nuk nxihet.

® Qéndreshméri té larté.

® Nivel i ulét i zhurmésl.

® Efekt i larté i vetémprehjes sé granulatit [Emues.

Materialet qé pérpunohen:

Celiget me pérmbaitje korrozini dhe me géndrueshméri né temp. té larta
(C. i fisnikéruar), celiget e karbonit, celiget e kaliturg NE-Metalet

légurat e kromit dhe nikelit dhe giza e hirté.

Pjata mbéshtetése
komplet me dado shtérnguese

® Pér ratifika pneumatike apo elekironike me fileté M14.

Pjata tjera mbéshtetése

Njoftime té pérgjithshme pune dhe sigurie

® Disqet fiber t&€ pérdoren me pjata té lejuara, e t& pérkryera.

@ diametri i diskut fiber nuk guxon t& jeté 15 mm mé i madh sesa
diametri i pjatés mbéshtetése.

® Nuk lejohet ratifikimi godités.

@ Punoni vetém me paijisiet giegése mbrojtése si p.sh, syze mbrojtése,
doréza, mbrojtése té eshéve etj.

® Deponimin mos e béni né rrezatim t& diellit, jo né aférsi t& burimeve
t& nxehtésisé, jo né vende té lagéshta dhe né dysheme.

® Depononi né paketim original né 18-22°C dhe 45-60% | agéshti
relative t& ajérit.
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Disqe ratifikuese me ndarje llamellore

Njoftime té pérgjithshme pune dhe sigurie

® Deponim i qarté dhe i drejté i
disgeve « né té thaté, né +20°C
temperaturé t& dhomés.

@® Punoni vetém me paijisje gjegjése
mbrojtése si syze, doréza, képucé
pune, dhe maska pluhuri.

Vendpérdorimet

® Punét ratifikuese kryeni vetém
me kapakun gjegjés mbrojtés.

@ Pérdorimi i disqeve t& démtuara
ngrité rrezikun e aksidentimeve.
Pérdorni vetém disge té
padémtuara.

Materialet

NE-Metale /Alumin

@

Emértimet e materialeve

Celiget konstruktive né pérgijithési
Celiget konstruktive té fortésisé sé larté
Celiget konstruktive

Celiget e veglave

Celiget e kalitura

Llamarinate ¢. té fisnikéruar

celiget e fisnik. t& paléguruara

celiget e léguruara dhe larté té léguruara
celiget me pérmbaitie korrozioni dhe thartire
Celiget Krom-Nickel

Alumin

Légura alumini

Bakér

Mesing

Bronz

NE- metalet tjera té ngjyrosura

@ Shpeijtésia e lejuar e numrit té
rrotullimeve nuk guxon 1é tejkalohet.
® Pér ratifikim té liré manual me makina
ratifikuese elekirike dhe pneumatike.
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Disqe ratifikuese me ndarje llamellore

®Pér ratifikim té liré manual me makina @ Shpeitésia véllimore max. 80 m/s.

ratifikuese elektrike dhe pneumatike. | pérgiigien kérkesave mé 1€ larta 1€ sigurisé

Shpeijtésia max. 80 m/s sé Normativit europian EN 12413 dhe t&é
OSA (Organizata pér siguri t& veglave
ratifikuese Shoqaté e regijistruar).

Disqe ratifikuese me ndarje llamellore LONGLIFE
E kaltért/e gjelbért pér celik dhe celik té fisnikéruar
(Profi pér kénde)

I

Disk me ndarje llamellore me formé dhe renditje té re té patentuar
té llamellave.Pér géndrueshméri ekstremisht té larté njékohésisht
me hjekje té larté té materialit.

: Y i Vendpérdorimet Vecorité Q
s v o’ 7% o ® E dedikuar special pér pérpunim té ® Pa hekur, klor dhe sulfur
a7 | : v celikut dhe celikut té fisnikéruar si dhe (£0,1%)
aluminit. ® Spango ratifikuese e kapacitetit t& larté
® Ratifikim t& kéndeve dhe sipérfageve, me shires& mbuluese tejet akitive né

pastrim dhe rrafshim dhe pér pérpunim ratifikim (shtresim-Topsize)
té tegeleve 1€ saldit. ® Pjaté bartése robuste nga pélhura e celgit
Pérparésité

® Formé dhe radhitje e re e patentuar e llamellave

- Qéndrueshméri 4-fish mé té larté né krahasim me disget e réndomta ratifikuese
me llamella me aftési té larté t€ hjekjes sé materialit.

> Shfrytézim ideal i llamellave ratifikuese

- Mé shumé kokrra (granula) ratifikimi né pérdorim

- Mé shumé se 70% e materialit ratifikues géndrojné né pjesén e jashtme t& diskut bartés.

-

Llamella e patentuar Llamella e réndomté

Shtresa aktive
|émuese

Kokkrat
ratifikuese

e Spango ratifikuese té kapacitetit té larté

Fuqi e pérmirésuar e ratifikimit pér- (Zirkon granulim-rrumbullt, shtresé aktive I8mues
mes radhitjes sé re t& llamellave B L R
- Qéndrueshméri ekstrem e larté

Llamella 1€ giéra 3 Hiekie tejet e laré e materialit
=> Lémuarie tejet e ftohét
= Nuk skug materialin

Mé shumé se 70%

t& materialit ratifikues
géndrojné né pjesén
e jashtme t& diskut

bartés. ® Vibrim mé té vlét né krahasim me disqet e réndomta pér pastrim

-> Parandalim kundér sindromit Raynaud-s.
Deri né 6shtresa lémues - Ruan makinén
t& shtrira mbin jéra-tjetrén Pjata bartése

nga pélhura e celqit

(%) Vrima Ekzekutimi max. min-' | Granulimi | Nr.-Art. Pa./C.
mm mm
40 0578 480 514
115 13.300 60 0578 480 516
80 0578 480 518
223 SESS 40 0578 480 524 10
125 12.200 60 0578 480 526
80 0578 480 528
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lamellore LONGLIFE

e gjelbért pér celik té fisnikéruar (Profi pér kénde)

Disk me ndarje llamellore e shtresuar
pér ratifikim, kryesisht pér celik té fis

Vendpérdorimet

® E dedikuar special pér pérpunim té
celikut, légura té larta té celigeve
l&égurat me bazé nikeli dhe légurat e
titianit.

® Ratifikimi kéndeve dhe sipérfageve,
pastrim dhe rrafshim, hjekje té vragave
dhe pér pérpunim té tegeleve té saldit.

me granulim (kokér) keramike,
nikéruar dhe légura té celikta

Vecorité
® Pa hekur, klor dhe sulfur
(£0,1%)

@ Spango ratifikuese e kapacitetit té larté
(pélhuré robuste polijester)i me
shtresé mbuluese tejet aktive né ratifikim
(shtresuar-Topsize)

® Kokérr keramike aktive né ratifikim e

veshur né ményré speciale
@ Pjaté robuste bartése nga pélhura e celqit

Pérparésité
o Né krahasim me disget e zakonshme llamellore:

- Qéndrueshméri der 4- fish mé té larté
- Gérryerije tejet e larté e materialit
- Cilési mé e imét dhe mé e njétrajishme e sipérfaqes

o Spango ratifikuese e kapacitetit té larté
(Kokérr-granulim keramike pér ratifikim me shiresé mbuluese aktive pér 1émim)

= Qéndrueshméri ekstrem e larté
- Gérryerije tejet e larté e materialit
-> Lémiuarje tejet e ftohét

= Nuk skug materialin

- Mprehet vetvetiu

Krahasimi i ratifikimit me granulim 40 né Celik. té fisnikéruar 1.4571

350 —
300 —
@ . .
g 250 — Kokérr keramike
T 200 -
g 150 -
© 100- Kokérr Zirkon ko
50 —
0- \ \ \ \ | \ \ \ | \
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Koha né min.
(%) Vrima Ekzekutimi max. min -1 |Granulimi Nr.-Art. Pa./C.
mm mm
40 0578 430 314
60 0578 430 316
115 13:300 80 0578 430 318
120 0578 430 311
[ B
223 40 0578 430 324 10
60 0578 430 326
125 12:200 80 0578 430 328
120 0578 430 321
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@ mm | Vrima max. Granulimi | harkuar Pa./
mm min-1 S i C.
Nr.-Art.
40 0578 811 540
115 13.300 |60 0578 811 560
80 0578 811 580
22,23 40 0578 812 540 10
125 12.200 |60 0578 812 560
80 0578 812 580
Njoftime

Gjaté ratifikimeve ekskluzive té drurit apo té plastikave,
disku duhet t& pastrohet pér ratifikimit né njé copé té
metalté me kénde t€ mprehta.

Késhillé

Aerosoli pér saldim Nr.-Art. 0893 102 1 zgjaté
géndrueshmériné e diskut llamelloré me pamije
gjaté pérpunimit 1€ NE-Metaleve.

Ményra e funksionit

Ratifikimi me Zebra disk llamelloré
me pamje: Pamje e miré né
materialingé pérpunohet.

Ratifikimi pa Zebra Disk llamelloré
pamie.
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Disk llamelloré me ndarje

Pamije e miré ,népérmjet diskut” dhe me kété né
materialin gé pérpunohet.

Pasqyré e mrekullueshme e njétrajtshme dhe e
frohté e ratifikimit.

Ideale pér pérpunim té llamarinave té holla né
ndértim té karoserive, pérpunim té materialeve
té plota dhe té tegeleve té saldeve.

Ekzekutimi: Pjaté pélhure Zirkon-ko-e rrumbulit

P Segmente pér pamie

Pérparésité tuaja:

® Pamije e liré né copén e materialit g€ pérpunhet.
-> Parandalon ratifikimin e padéshirueshém..
=> Parandalim i gabimeve né pérpunim.

® Kualitet mé i miré i sipérfageve pérmes punéve
mé t & orientuara.

@ Ratifikim i ffoh&t pérmes efektit- ventilatoré.

-> Redukimi i temperaturés né sipérfage para-
ndalon ngjyrosjen e padéshirueshme té
kaltért né copé té materialit

® Funksion i miré dhe i geté.

Vendpérdorimet

Ndértim i pérgjithshém i celikté
@ Pérgatitje dhe pérpunim i tegeleve 1€ saldit.
® Hiekje e korrozionit.
® Largim i shkélave (né véllim té vogél).
@ Hjekje 1€ njollave né kalitjet artificiale
(rrieta, rrethoja , mbéshtetése t& duarve ).
@ Hiekje e bregjeve né tegelet e saldit
para veshjeve plastike.
Pérpunimi i celikut té fisnikéruar
@ Ndértim t& tubacioneve, ndértim té cisternave
dhe rezervuaréve..
® Ndértim aparatesh (industria kimike).
@ Ndértim paijisjesh, si p.sh. birraria, industri ushgimore.
@ Ndértim anijesh.

Pérpunimi i aluminit (t& gjitha NE-Metalet)

® Automietet e vecanta, si Autosillosét, Autoambulancat,
Automijetet e zjarréfiksave efj.

@ Ndértim anijesh.

@ Ndértim aeroplanésh.

Makinat bujgésore
® Mprehie t& thikave (Kosa , krahé té kosave ).

Ndértim i karoserive

® riparime té aksidenteve: Llaget dhe masat e kiteve,
MIG-tegelet e ngjitieve.

® Automietet e vecanta (Konstruksionet e AMT-se, Riparimet
piesét harxhuese tek mjetet e transportit & mallrave).

Pérpunimi drurit dhe GFK
® Korrektime ekzakte té sipérfageve dhe kéndeve .
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Disqe ratifikuese me ndarje llamellore LOMGLIFE
E gjelbért pér celik té fisnikéruar Profi pér kénde
|

Disk me ndarje llamellore e veshur me kokérr keramike, special aktive
pér ratifikim, kryesisht pér celik té fisnikéruar dhe légura té celikta

MWEF - 03/08 -10935 - ©

Vendpérdorimet
e dedikuar special pér pérpunim té
celikut, légura té larta té celigeve
légurat me bazé nikeli dhe légurat e
titianit.
Ratifikimi kéndeve dhe sipérfageve,
pastrim dhe rrafshim, hjekje té vragave
dhe pér pérpunim té tegeleve té saldit.

Pérparésité

Vecorité

Pa hekur, klor dhe sulfur .
5055 &

Spango ratifikuese e kapacitetit té larté
(pélhuré robuste polijester)i me

shtresé mbuluese tejet aktive né ratifikim
(Veshje-Topsize)

Kokérr keramike aktive né ratifikim e
veshur né ményré speciale

Pjaté robuste bartése nga pélhura e celgit

Né krahasim me disqet e zakonshme llamellore:

Qéndrueshméri der 4- fish mé té larté
Gérryerie tejet e larté e materialit

Cilési mé e imét dhe mé e njétrajtshme e sipérfages

Spango ratifikuese e kapacitetit té larté
(Kokérr keramike pér ratifikim me shiresé mbuluese aktive pér [Emim)

Qéndrueshméri ekstremisht e larté
Gérryerie tejet e larté e materialit
Lémiuarie tejet e ftohét

Nuk skug materialin

Mprehet vetvetiu

Krahasimi i ratifikimit me granulacion 40 né C. té fisnikéruar 1.4571

350 —
300 —
0 - .
2 250 - Kokérr keramike
S
5 200 -
g 150 -
O 100- Kokérr Zirkon ko
50 —
0 \ \ | \ \ | \ \ \ \
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Koha né min.
(%] Vrima Ekzekutimi max. min -1 [Granulacioni Nr.-Art. Pa./C.
mm mm
40 0578 430 314
60 0578 430 316
1S 13:300 80 0578 430 318
120 0578 430 311
R
223 40 0578 430 324 10
60 0578 430 326
12 12.2
> 00 80 0578 430 328
120 0578 430 321
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Disk ratifikues llamellore
I gjelbért pér inox (Celik)

Vendpérdorimet

® E dedikuar special pér pérpunim té
celikut té fisnikéruar.

® Ratifikim i kéndeve dhe sipérfageve,
pastrim dhe rrafshim, hjekje té vargave
dhe pér pérpunim té tegeleve t& saldit.

Pérparésité

Vecorité

® Pa hekur, klor dhe sulfur

(£0,1%).

® P&lhuré robuste e pérzier nga

poliesteri dhe pambuku.
® Pjata bartése nga pélhura e gelqit.

® Spango ratifikuese (Zirkon granulim i rrumbullt).

Qéndreushméri e larté.
Gérryerije e larté e materialit.
Mprehet vetvetiu.
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e harkuar e drejté
Vrima max. Granulimi | =~ ]
@ mm mm min-1 Nr.-Art. Nr.-Art. Pa./C.
40 0579 430 314 0579 430514 10
0579 430 315 0579430 515 100
0 0579430 316 0579430516 10
115 13.300 0579 430 317 0579 430 517 100
80 0579 430 318 0579430518 10
0579 430 319 0579 430 519 100
120 0579430 311 - 10
40 0579 430 324 0579 430 524 10
22,23 0579 430 325 0579 430 525 100
0 0579 430 326 0579 430 526 10
125 12.200 0579 430 327 0579 430 527 100
80 0579 430 328 0579 430 528 10
0579 430 329 0579 430 529 100
120 0579 430 321 - 10
40 0579 430 374 - 10
178 8.600 60 0579 430 376 - 10
80 0579 430 378 - 10

Disk ratifikues llamellore
| kaltért pér Inox (Celik)

Vendpérdorimet

® Celik i Iéguruar dhe joléguruar, celik
ndértimoré, ¢. veglash, NE-metale té
buta, mesing dhe bronz.

@ Ratifikim i kéndeve dhe sipérfageve,
pastrim dhe rrafshim, hiekje té vargave
dhe pér pérpunim té tegeleve té saldit.
Largim té llageve dhe ngjyrave, mprehije
té veglave.

Vecorité

® Pélhuré e pambukié .
® Pjata bartése nga pélhura e ¢elgit.

Pérparésité
® Spango ratifikuese Zirkon granulim
= Qéndrueshméri e larté.

- Gérryerje e larté e materialit.

e harkuar e drejté
Vrima max. Granulimi | =~ ;
@ mm mm min-! Nr.-Art. Nr.-Art. Pa./C.
40 0579 400 314 0579 400 514
115 13.300 60 0579 400 316 0579 400 516
2223 80 0579 400 318 0579 400 518 10
! 40 0579 400 324 0579 400 524
125 12.200 60 0579 400 326 0579 400 526
80 0579 400 328 0579 400 528
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L Useit® Superdisk P AM

S - e e Disku lémues i perforuar pér mbushés dhe kit, HS llage
e e N R S BT dhe llage me bazé uvjore si dhe plastika dhe materiale
P L T (T e W S e R me pérbérje té Fiber t& Xhamit, p.sh. plastika me FXH.
O T Tt AT T R e s s ) Disku lIémues i perforuar né sipérfaqe té téré.
ey T e S s e S AR e Pérparésité tvaja:
A G B U T R e B S I ST ® Pluhuri i Iémuaries thithet rrénjésisht dhe né téré sipérfagen.

= Nuk mbyllet, kapacitet i larté i lemuarjes, géndrueshméri e
larté, pasqyré e njétrajtshme 18mimi, aftési té larté gérryese.

- Puné pa pluhur dhe hijezime.

® Kohé e shkurtér e Iémimit dhe puné efektive né njé kapacitet
deri t& 4-fishté t& lémuarjes kundrejt mjetev t& réndomta té
vrimuara pér [émuarije.
= Kursim i kohés dhe kostove.

® Pasqyra e vrimave & Useit® Supershtratit-P AM karshi
mijeteve té réndomta t€ vrimosura pér [émim éshté

» optimalizuar né material dhe mbledhije té pluhurit.
- Disku ratifikues nuk mbyllet.
® ® Useit® Supershtrati P AM &shté univerzalisht i pérdorshém
° O e . pér secilén pjaté pér [Emim (pamvarésisht nga vrima),pa
marrur parasyshé se ak apo nuk ka thithése t& pluhurit.
Materiali bartés C -letér ekstra e forté(Granulimi P40 und P60)* - >< >< >< >< ><
Ngjyra e kuge/ e kafté
Kokrra (granulimi) | Aluminoksid ) Amortizuar me sfungjer
Lidhja Smollg artificiale Pérparésité tuaja:
Materiali bartés C -letér ekstra e forté (Granulimi P80-P600) ® Barazon shtypjen
Ngjyra e artd -> Presioni punktual mbi sipérfage redukohet pérmes
Kokrra Ko-rrumbull special i fortésuar (Aluminoksid) amortizimit té sfungjerté .
Lidhja Smollg artificiale (e veshur me Stearat) - Rreziku i shqyerjes né kénde, népér té dala dhe
Sistemi i ngjitjes Rrodhe népér valézime redukohet né minimum.
Dimenzioni / Ekzekutimi Nr.-Art. Granulimet Pq.
40* | 60* | 80 | 100 | 120 | 150 | 180 | 220 | 240 | 320 | 400 | 500 | 600 | C.
@ 50 0581300 + + + + + + +
@ 75 0581301 + + + + + + +
@125 0581302 + + + + + + + + + + + + +
@150 0581303 + + + + + + + + + + + + +
@ 200 0581304 + + + + + + + + + + + + +
70x 120 0581310 + + + + + + + + + 25
70 x 420 0581311 + + + + + + + + +
81x133 0581312 + + + + + + + + +
93x178 0581313 + + + + + + + + +
115 x 228 0581315 + + + + + + + + +
70x 198 0581317 + + + + + + + + +
115x18m 0581330 + + + + + + + + + + + + + |1
Thithja permanente e pluhurit Sistem i réndomté i lémimit Shem bu" qplikimi
né téré sipérfagen lémuese I — :

® Thithje mbarésipérfagésore
® Lémim i fohét
©® Nuk mbyllet
® Fugielarté e
lémuarjes

Vetém thithje punktuale
e pluhurit

Rriedhie e larté e pluhurit
pérmes thithjes permanente

; h LT
Piaté lémimi rrodhe~.__ t& pluhurit!
Shiresa kamoshi— == . - e .. . . .
Shiresa e shpuzés—> Lémuarie e kitit me Lémuarje e mbushjes me  Disku nuk mbyllet.

Shtresa lémues:

Thithja e pluhurit mbi téré Useit® Superdisk P AM, Useit® Superdisk P AM,
sipérfagen lémuese Granulacioni 100. Granulacioni100.

Njoftime té réndésishme 2. Pérpunuesi (Presioni i [émimit,

Faktorét né vijim mund ta ndikojné shtyerja, teknika e [émimit.

rezultatin e lémuaries: 3. Pjata Iémuese (Konstruksioni
p.sh. forma dhe fortésia).

4. Makina e pérpunimit
(rrotullimet, |8vizja, ngritja,

thithja).

1. Vecorité e nénbazés (lloji i mbushijes
Pasqyra e spérkaties, shkalla e terjes).
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Vecorité teknike

Nénshtresa Letér fleksibile lateksi

Lidhja Smollé térésisht artificiale Stearat veshje
Granulati Aluminoksid

Shtruarja Gijysém e hapur

Ngijyra, ana e granulatit

e verdhé (ngjyra rére)

Granulati né dispozicion

P40 - P500

Format

Disqe, Shirita dhe rrotulla

Pasqyra e liferimit

ww WURTH

Letér lémuese-terur
pér AM-te SAHARA

Pér lémuarje té llageve té vietra, mbushjeve,
masave té kitit, plastikave dhe pjeséve té
reja - ngjyrosjve bazé té fabrikés.
) Letér fleksibile lateksi.
Pérparésia juaj:
eNgarkueshméri ekstremisht t& larté e Iéndés [émuese

edhe né vende t&€ mprehta.
- Qéndrueshméri e larté.

P Smollé térésisht artificiale me veshje Stearat.
Pérparésia juaj:

*Mbyllie (mbushije) e ulét e letrés [Emuese.
=> Fugqi tejet té miré grryese, géndrueshméri té larté.

Vendpérdorimet

Granulimi P40 - P120

Lémuarija e pjeséve 1€ reja- ngjyrosjet bazé té fabirikés
(KTL-ngjyrosjet), hiekje e llageve t& vjetra, [émuarije e
démtimeve nga goditjet e guréve dhe vendkorrozionet,
lémuarja e ashpér e gungave, paralémuarja e kiteve té
poliesterit dhe atyre t€ ima, nivelizim i kitit né kénde.

Granulimi P100 - P500

Lémuarja e llageve 1€ vietra né bashkélidhje me llaget e
reja, lEmimi mat i llageve mbuluese, [émimi i unillageve ,
llaget akrilike termoplastike, llaget e kthjelléta, llaget me
bazé ujore, shtresat mbuluese, bazat, smollat artificiale, dhe
mbushiet nitro, kitin spérkatés, primerét mbushés 2 K dhe
MS dhe bazat reaguese.

Sistemi i ngjitjes /Nr.-Art. Granulimet

Dimenzioni / Rrodhe | Veténgj- pa [40* |60m|80m|100m|120m|150m| 180|220 (240{280(320{360(400|500| Pa.
Ekzekutimi itése C.
I
& s Qe 0577 10 + + + + + + + + + + + | + + +
_l_ o o0
T 727 8 jashté
2 (o O of(epérshtatshme| 0577 12 + |+ |+ + + + |+ |+ |+ +| o+ |+ |+ |+
! e , o/ pérFestool)
T o o 6 brenda 50/
2 s o |(e pérshtatshme 0576 31 + + + + + + + + + + + | + + + 00
_1_ e e pér Hutchins) 1
€ 057571| + + + + + + + + +

280
EI 6o oo o 0575 61| + + + + + + + + +

o 280 -

Rrumbull

@50 m x115 mm 0574 86| + + + + + + + + + + + + + + 1

* = E-Letér 220-250 g/m?2 m=D-Letér150-180 g/m?



MWEF-01/03-01794-©«

Vendpérdorimet
Granulimi P40 deri P120: Granulimi P100 deri P400:
® Hijekja e ngyrave bazé nga pjeséte @ Lémuarie e llageve akrilike termo-
reja nga fabrika. plastike, shtresave mbulueset-, bazat,
® Hiekja e shiresave t& vietra t& llakut. smollat artificiale, dhe mbushijet nitro,
® Lémuarja e démeve nga goditjiet e gur-  kitin spérkatés, primerét mbushés 2 K
éve dhe korrozionin punktual. dhe MS dhe bazat reaguese.

® Lémimi i ashpér i pjeséve t€ gunguara. @ Lémuarja mat e llageve mbuluese.
® Lémuarja e kiteve té polijesterit dhe

kitit t& imét.
® Nivelizim i kitit né kénde.

Pajisur me

Granulim Nr.-Art. |Gjatésia| Pa.
e rulit C.

P 40 |057486 40
P 80 |057486 80 50 1
P 120 |057486 120

Nr.-Art.0574 85
Pa./C.: 1

Letér lémuese pér grryerje ne té terur

Granulimi | Gjerésia e rulit Gjatésia e rulit Nr.-Art. Pa./C.
mm m
40 0574 86 40
60 0574 86 60
80 0574 86 80
100 0574 86 100
120 0574 86 120
150 115 50 0574 86 150 1
180 0574 86 180
220 0574 86 220
240 0574 86 240
280 0574 86 280
320 0574 86 320
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ORSY 10

Sistem mireé-
mbaijtés pér
letér lémuese
=terur-

Raft shpéshtijellés
I madh i pa pajisur

Nr.-Art.0956109 0
Pa./C.: 1

Yje té médhenjé
@ 75/250 mm

Nr.-Art.0956109 02
Pa./C.: 1

Mbaijtés pér futje té
rrotullave

Nr.-Art.0956109 03
Pa./C.: 1

Shkop fiksues 280

pér Orsy10- Raft shpéshtjellés

@ Shkop pér shképutije pér rule i pérsh-
tatshém pér rréshqités 280 mm pér
shtérngim né ratifikén lékundése
SSE115, Nr.-Art.0702115.

Nr.-Art.095610905
Pa./C.: 1

Montimi

Shkopi me masé fikse futet né shufrén
térthore. Shufrén térthore vendoseni né
Orsy10- paratin shpalosés né mes té
vrimave paraprakisht t& shpuara dhe
shtérngojeni né té dyja anét me bulonat
e bashkéngjitur.
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Dimenzioni Ekzekutimi ngijitje rrodhe Veténgijités Pa./C.
7= e buté 0586 60001 | 0586 60101
NG e forté 058660011 | 0586601 11
1A e buté 0586 60002 | 0586 601 02
I e forté 058660012 | 058660112

e buté 0586 600 03
NG e forts 0586 600 13 )
gr O e buté 0586 60004 | 0586 601 04 ]
FL e forté 058660014 | 0586601 14
@ e buté 0586 600 05* )
e forté 0586 600 15*
EL_Q e forté 0586 703 860 -
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Pjata ngjitése
pér letér pér lémim
(grryerije) né té terur

® Veténgjitése apo me ngjitie rrodhe.

® Té& gjitha pjatat ngjitése nga fijet e celqit
pér géndrueshméri 1€ larté.

® Njé disk i mbushur i metalit parandalon
thyerjen e bulonit lidhés (Foto1)

® Pjatat ngjitése jané pajisur me njé vrimé,
pér cfaré né véllim té livrimit gjithnjé t&
pérmbaijtura jané njé bulon M 8 +5/16”
si dhe 1 Kapése dhe 2 unaza
distancuese (Foto2)

® Ekzekutimii buté (i verdhé) me njé
fortési prej Pajandér 15-25 A pérshtatet
vecanérisht miré pér pasqyra té mira deri
mesatare t& lémimit (prej ca. Kokérr 180).

® Ekzekutimi i forté (i zi) me njé fortési
prej Pajandér Shore 30-40 A pérshtatet
pér pasqyra t&é mesme dhe tejet té
vrazhda I8mimi (deri ca. Kokérr 180).

* M 14 fileté e brendshme

Bllok ratifikues
pér lémim nété
lagét dhe té terur

@ Miré i dedikuar pér |émuarie té kéndeve.
® Ekzekutim i pérdorshém.

Masat mm Nr.-Art. Pa./C.
109 x 49 x 49 | 0899 700 322 | 1
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Pastrues-
Industrial
Nr.-Art. 0893 140

w WURTH

Largues najloni

Pér largimin e mbet-
tieve té ngjitésve dhe
najloni nga sipérfa-
qget e metalit

Aplikimi

numér t& vogél t& rrotullimeve
(maksimum 2000 Rr./min.).
® Para procesit t& paré té punés té
vrazhdésohen kéndet e pastrueses sé
najlonit (p.sh. né kéndin e pastért t&
tavolinéssé punés).
Vini re:
Larguesi i folive t& mos pérdoret né pje-
sé plastike dhe plastika té ngjyrosura
(p.sh. parafango, maska mbrojtése t&
motocikletave etj)!

Pérfillni kahjen e rrotullimit
(né t& kundértén e kahjes sé punés).
Mos punoni gjaté né njé vend,

pasi gé krijim i madh i nxehtésisé
mund ta démtoj llamarinén dhe
ngjyrén.

Parimisht gjaté punés té barten syze
antifon pér veshé dhe doreza
mbrojtése.

Provat paraprake

Gjaté pérdorimit né ngjyra té ujit, né
raste t& vetme mund 1€ shpie né njollosje
Ne né kété rast rekomandojmé prova
paraprake né vende gé nuk bien né sy.

Nr.-Art. 0585 90
Pérmbaitja: 2 copé
Pa/C. 1
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P Parandalon djegien e spérkave
AE Roso L SAL D IMI E Ko té saldit né metale, materialeve-
VA dhe pipézave t& aparateve
saldues me flaké.

Aerosol biologjik mbrojtés i saldimit pér
Alumin' gelik ndértimoré' Metale e Kontribon pér puné optimale saldimi
ngiyré, metalet qé nuk ndrYShken. Parandalohen pikénisjet pér .

korrozion.

Pérparésia juaj:

P Efekt i ftohijes.
Pérparésia juaj:

Gjaté saldimeve-VA zvogélohen
ngjyrosiet e materialit.

D Pa silikon.
Pérparésia juaj:

Trajtimet pasuese si ngjyrosja
nuk ndikohen me té& meta.

i ]
E
G
=

REFILiOman

P Pérmbané materie identike natyrore.
Pérparésité tvaja:

Pa karbonhidrogijene té klorit dhe
[&ndé tjera tretése.

Filmi i hollé ndikon njékohésisht
si mbrojtie e pérkohshme korrozioni.

P Mbetjet e aerosolit saldues largohen

lehté.
Noftime té pérgjithshme: Pérparésia juaj:
® Lénda ndarése gijithnjé té gitet né ® Para zinkimit, mbetjet e aerosolit Pastaj zinkimi dhe ngjyrosja mund té
ményré & kursyeshme. Kjo &shté e té saldimit duhet t€ higen rrénjés- béhet pa problem.
nevojshme pér té pérjashtuar form- isht nga pjesét e materialit me ané
imin e poreve né sald apo gé né celige 1€ Pastruesit t& fugishém pér montim
t& ndjeshme dhe né nevoja kritike (Nr.-Art. 0890107...) apo me aparat P REFILLOmat:
formohen plasaritie qé indikohen uji me shtypje t€ larté. Pérdorim absolutisht i thieshté pa

nga hidrogjeni. |éndé qé nxisin djegien.

Pérparésité tvaja:

Emértimi Véllimi i mbushjes | Nr.-Art. Pa./C.

Kanage aerosol 400 ml 0893102 1 Jo e ndezshme.

Kanistér 51 0893102 10 Siguri e larté né puné.

Tub shkarkues - 0891 302 01

Aerosol saldimi Eko 201 0893102 20 1

REFILLO-Kanaqge ajéri 400 ml | 0891 800 4

REFILLO-Stacion mbushés ajér - 0891 800

REFILLOmat-Kanage 400 ml | 0891 881 20 -

Kanage pompuese-spérkatése 1000 ml | 0891510210 ' REFILLO mat elementi i 1-ré
Nr.-Art. 0961891 311
REFILLO mat elementi i 2-té

Kéto t& dhéna mund t& jené vetém rekomandime té cilat bazohen né eksperiecat tona. Nr.-Art. 0961891312

Nevojiten prova paraprake. REFILLO mat elementi i 3-té
Nr.-Art. 0961891313




MWEF - 10/08 - 10008 - © ¢

ZINK 300

Mbroné vazhdimisht nga korrozioni.

Emértimi Sasia ml Nr.-Art. Pa./C.

Zink 300 500 0892 200 1/6
Vendpérdorimet: Trashésia e shtresés sé filmit pérmiré-
Ndértime té celikta, ndértim anijesh,  sues do t& duhej ti pérgijigjej1,5 fishit t&
kalitje, axhustatori dhe ndértim zinkimit me flaké. Pér métej lyerja
automijetesh. pérmirésuese do t€ duhej té kaloj mbi

. . . zinkimin me flaké pér min. Tem .

Pérpunimi:
Nénbaza duhet t& jeté e pastruar, Konsumi: ca. 250-350 g/m 2
e terur, pa pluhur dhe pa yndyré. pér lyerje.

SPREJ PER SIPERFAQE TE METALTA

Mbroijtje e gjaté dhe pérmirésim i sipérfaqeve té metalta.

A saBesto A
| T et |
BRIGHT ZINC}

Emértimi Ngiyra | Sasia ml | Nr.-Art.

Zink sprej 0893113113

Zink sprej hapur 400 0893113114
Vendpérdorimet: Njoftim:
Pér bonifikim optik, pérmirésim Nuk éshté i pérshtatshém si bazé
dhe pér mbrojtie nga korrozioni ngijitése pér PU-, MS- Polimer dhe pér
i sipérfageve té metalta. pér masat izoluese hibride.

Kéto t& dhéna mund té jené vetém rekomandime té cilat bazohen né eksperiencat tona.
Nevojiten prova paraprake.
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P Mbroijtje tejet e miré nga korrozioni.

P Rezistueshméri né temperaturé

deri p.a. 300°C.

P Terje e shpeijté :
@ terje gé si ngjitet pluhuri pas 15 min,
@ terie qé& mund té preket pas 45 min,
® e terur térésisht
pas p.a. 2-3 ditésh.

P Optika: Zinkim me flaké.

P Mbrojtje tejet e miré nga korrozioni.
Pérparésité tuaja:
® Metali mbrohet né ményré aktive
edhe tek démtimet e lehta.

® Rezistueshméri ndaj spérkave té
krip&s mbi 100 Oré (DIN 50021SS).

P Vecri tejet t& mira ngjitése né
metal blanko.

D Vecori shumé t&é mira té saldimit pikoré.

' Pastrues-aceton
Nr.-Art. 0893 460
®  Nr.-Art. 0893 460 001
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SPREJ PER SIPERFAQE TE METALTA
Perfect

Mbroijtje e shkélgyeshme afatégjate dhe optiké
optimale e sipérfaqges sé metalit.

o ogony o * ° 3 3 *
Koka me justifikim variabil pér spérkatje
Korigjim i sasisé dhe sipérfaqes sé spérkatur pa ndérprerje pérmes rrotullimit
té rrotés variabile pér justifikim (pasqyra e spérkatjes me pamje frontale)

Njoftime:
Produktet Aerosol Zink Perfect, Aerosol
zink hell Perfect pérmbajné pjesé zinku
dhe pér kété ofrojné njé mbrojtje kato-
dike aktive nga korrozioni.

Me rastin e démtimit t& sipérfages
shiresa e zinkut flijohet (Opferanode)
de) dhe késhtu mbroné metalin nga nd-
ryshku. Produktet e zakonshme ofrojné
nié mbroijtje sipérfagésore nga ndryshku.
Gjaté démtimit t& siérfages metali nuk
mbrohet mé.

Vendpérdorimet:

Pér bonifikim optik, pérmirésim
dhe pér mbrojtie nga korrozioni
i sipérfageve té metalta.

Nuk &shté i pérshtatshém si bazé
ngjitése pér PU-, MS- Polimer dhe pér
pér masat izoluese hibride.

Emértimi i produktit | Ngjyra Sasia ml Nr.-Art. Pa./C.
Aerosol zink Perfect 400 0893114113
Aerosol zink hell Perfect 400 0893114114
Aerosol Alu mat Perfect 400 0893114115
Aerosol i ¢. fisnik. Perfect 400 0893114116 1712
Aerosol Mesing Perfect 400 0893114117
Aerosol Bakri Perfect 400 0893114118
Srictenm  lori Pepfect 400 0893114119
Kéto t& dhéna mund té jené vetém rekomandime té cilat bazohen né eksperiencat tona.
Nevojiten prova paraprake.
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P Trashési e larté e shtresés né
progesin e 1. t& spérkatijes.
Pérparésité tvaja:

@ Siguri e larté pérmes mbrojtjies
optimale t& motit.

® Shpenzim minimal i kohés, pasi gé
nevoijitet vetém njé proges pune.

® Mbulon miré.

P Pérdoret mbi korrozion.
Pérparésia juaj:
® Vetém korrozioni i liré duhet té
higet.
) | pérdorshém né ményré variabile

pérmes kokés sé rregullueshme
spérkatése.

Pérparésia juaj:

® Pérmirésimet né sipérfaqge té
médha e té vogla mund t€ ekz-
ekutohen shpeijté dhe sigurté
pérmes kokés variabile spérkatése.

P Siguri e larté e rriedhijes.
P Qéndrueshméri e larté e fshierjes.

Pérparésité shiesé
Aerosol zink dhe Aerosol zink hell:

) Mbrojtje e larté korrozioni e testuar
sipas DIN 50021SS iné testin e
spérkaties me kripé.

Pérparésia juaj:

® Aerosol zink hell Perfect:
250 Oré.
Aerosol zink Perfect: 500 Oré.
Testuar pérmes TUV Rheinland
Group.

» Optimal i saldueshém me pikim.

Mbroijtie korrozioni pas 240 Orésh
Testi i spérkaties me kripé DIN 50021 SS

Produkt i
konkurencés

Aerosol zink hell
Perfect

' Pastrues-aceton
Nr.-Art. 0893 460
®  Nr.-Art. 0893 460 001
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WELNOX 500

Dyllosje kontaktesh, elastike, shpejt-terése me
pigmente aktive metalike pér puné salduese me

gaz dhe punktime.

Vecorité:

me vecori tejet 1€ mira té ngjities né
nénbaza té ndryshme.

Redukon spérkatjen, ndezjet si dhe
depozitimet e blozés, ofron mbrojtjie
pasuese dhe t& sigurté nga
korrozioni.

Vendpérdorimet:

Riparim i karoserive, Servise pér
riparim t& AM-ve dhe AMR-ve, ndértim
automjetesh, Punétori, ndértime celiku
dhe metalesh etj.

Aplikimi:

Dyllollosés kontaktesh dhe bazé saldimi Nénbaza duhet té jeté e pastért, e

terur dhe pa yndyré. Shishen tundeni
miré para pérdorimit. Pér dyllosje pas
saldimit, vendsaldimin pastrojeni me

lesh bagétie pér Iémim dhe me largues

silikoni. Procesin eparé té spérkatijes
giteni hollé. Pérmajuni kohérave 1€ aj-
érosjes. | mbingjyrosshém me té gjitha
sistemet e réndomta té llageve.

Njoftime:

Shishen pas pérdorimi kthejeni me
koké poshté dhe zbrazeni valvulén.
Né kontakt me masa ngjitése-puthités
duhet t& béhen prova paraprake!

ww WURTH

Pigmente aktive metalike.

Pérparésité tuaja:

® Nuk formohen spérka saldi.

® Lidhje shumé e miré kontakti.

@ Nuk ndizet.

® Nuk formohet blozé.

Vecori tejet té mira ngjitése.

Pérparésia juaj:

® Ngjitet né alumin, llamarina
bllanko dhe té zinkuara,
ngjyrosje té vietra etj.

Terje e shpeijté.

Pérparésia juaj:

® Mvarésisht nga trashésia e shtresés
mund t& mbingjyroset pas 15-20.

VOC*-konform.

Pérparésité tuaja:

® Me &ndé té redukuara tretése.

® Pérmbushé e Direktivén e
parashkruar VOC (1999/13/EG)
VOC-Pérmbaijtja maksimale.

* Volatile Organic Compound = Substanca t& avullue-
shme organike

Emértimi Ngijyra

Sasia né ml

Nr.-Art. Pa./C.

Welnox 500 argjend-hiri

500

0893 215 500 1/12

Kéto t&€ dhéna mund té jené vetém rekomand-
ime té cilat bazohen né eksperiencat tona.
Nevoijiten prova paraprake! Gjaté aplikimit
dhe mbingjyrosjes, krahas fletépalosjes tekn-
ike duhet t& pérfillen edhe t&€ dhénat e prodh-
vesit t& ngjyrés.

PASTE MBROJTESE SALDIM] =™ ™ ™= ===

® Parandalon bymimet nga nxehtésia
deri ca. 4000°C.
® Nuk formohen ngjyra.

® Mundéson punén direkt krahas mate-

rialeve t& ndjeshme né temperaturé
(p-sh. xham, krom, llak, gomé).

® ME sé miri i dedikuar pér saldime
dhe ngjitie né llamarina t& holla.

® | kursyeshém né pérdorim,
i ripérdorshém.

Sasia kg Nr.-Art. Pa./C.

1 0892700 1

Nr.-Art. 0984 350 ...
Pa./C. 1

Disk llamellor me pamje
Nr.-Art. 0578 812 ...

Pa./C. 10

Helmeté automatike saldimi
Nr.-Art. 0984 700

Pa./C. 1

' Batani pér mbrojtje nga saldimi
|
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DOS-Cianakrilat super i shpejté- Ngjités konstruktiv
NGJITES | SHPEJTE

Pér ngjitje té pjeséve té metalit, plastikés
dhe gomés né mes veti dhe me njéra-
tietrén. ® Dozim preciz.

® Parandalohet ngjitja e majes.

P Mbyllie speciale e patentuar.
Pérparésité tvaja:
® Pérdorim i paproblemté me njé doré.

Sasia Nr.-Art. Pa./C.
59 0893 090 0 1/25 D Lidh brenda sekondave.
20 g 0893 09 1 Pérparésité tuaja:
50 g 0893 090 1 ® | mundur pérpunimi i menjéhershém.

® Riparime té shpejta.

® Konstruktime té thjeshta, t& mundura
pa mjete tiera shtérngimi.

® Normalisht nuk nevoitet ngritjie e
temperaturés.

NGJITES | SHPEJTE b Pa lndé trefése.

Tani me dizajn inovativ EASY PEN.

® Pérdorim edhe mé i thjeshté dhe
mé praktik.

@ Qéndron ergonomikisht né doré.

® Kémba e Easy Pen ofron géndrim
stabil dhe té sigurté.

Kujdes:
Eshié e késhillueshme, 18 barten doréza e
syze mbrojtése.

¢ D?“r éml n:;};\nﬁéson pu{:é = 1h]e$hté B I Nitril-Doréza njépérdorimshe
e palodshme po shpenzim i Nr.-Art, 089947003
® E mundur puné me precizitet t& larté Doréza montimi
dhe e sakté né piké. Komfort
Sasia Nr.-Art. Pa./C. E;I;;r:bgﬁ:?‘;(;zz
30 0893 090 030 1/16 -
. Nr.-Art. 08991020
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ELASTOFIX

Cianakrilat i zi, fleksibil i buté me
rezistueshméri té shkélqyeshme
termike.

® Rezistencé e larté né goditie dhe géruarie.

® Rezistueshméri té ngritur né lagéshti.

® Pér ngjitie té pjeséve té metalta, t€ plasti-

kés dhe t& gomés né mes veti dhe me
njéra-tietrén.

Sasia Nr.-Art. Pa./C.

209 0893 092 1

s
AKTIVATOR |

AKTIVATOR

@ Pér nxitim té reaksionit t&
materieve ngjitése Cianakrilate
t& Wirth-it.

@ Aktivatori mund té pérdoret
né té gjitha nénbazat.

Aktivatori pérshtatet miré né té gjitha

plastikat e zakonshme . Gjaté pérdorimit t&
paré do t& duhej, gé né njé vend qé nuk bie
né sa ta shqyrtoni se a &shté plastika rezistente
kundér aktivatorit .

PLASTOFIX

Pér ngjitie té plastikave véshtiré té ngj-
itshme si PA, PBT, PET,Pl, POM, TPE,

TPO, elastomeréve té mbushur dhe
gomeés naatyrale.

Nr.-Art. Pa./C.

0893 301 20 1/4

Sasia Nr.-Art. Pa./C.

209 0893 091 1

pér Plastofix

@ Ndérmjetésues i ngjities pér pa-
ratrajtim t& PE, PP, PTFE dhe
t& gomés sé silikonit.
® Kohé e shkurté e ndikimit.
Kujdes: Tek ngjitiet e kombinuara me

materiale t& ndryshme guxon té lyhet
me primer vetém sipérfagja jopolare.

Nr.-Ari. Pa./C.

0893 0910 1
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Ngijités pér
profila gome

® Pér ngjitje té profileve t& gomés
né metal t& zhveshur, t& lyer me
ngjyré bazé apo té llakiruar.

® Rezistenca né temperaturé
deri afro +100°C.

Sasia ml Nr.-Art. Pa./C.
180 0890 100 015 12
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REPI.%

Sistem komplet pér riparim té thjeshté dhe
profesional té plastikave.

Emértimi Sasia Nr.-Art. Pa./C.
Set ngjités * 0893 500 0 1
Pastrues plastike 500 ml 0893 500 1 1
Prajmer plastike 200 ml 0893 500 2 1
Ngijités plastike Fast 50 ml 0893 500 3 1
Ngijités plastike Univerzal 50 ml 0893 500 4 1
Ngijités plastike Superfast 50 ml 0893 5005 1
Shirit pérforcues 3,5m 0893 500 6 1
Konturfolie 3,5m 0893 500 7 1
Pérziers i detyrueshém - 0891 486 25
Pistoleté pér pérpunim - 0891 893 485 1

*Seti = 1 Pastrues plastike, 1Prajmer plastike, 2 Ngijités plastike Fast, 4 Ngjités plastike Univerzal,
1 Shirit pérforcues, 1 Najlon konturash, 25 Mikser i detyrueshém, 1 Pistoleté pér pérpunim.

Vendpérdorimet: Ngijités plastike-transparent
AM: -

Spoijleré, Maské dekoruese, klapave té Sasia Nr.-Art. Pa./C.
tapaciréve, mbrojtéseve té plastikés, mba- 50 ml 0893 500 8 1

jtésat né fener dhe ftohés et;.
AMN-se dhe Autobusé:

Pérparéset, mbroijtésit e plastikés, shtpiza
e filtrit t€ ajérit, faget e gomave et;.

Motocikleta:
TE gjithé tapacirét.

Té dhéna teknike:

Pér lidhje neutrale né ngjyré té pjeséve tra-
nsparente apo té ngjyrosura té plastikés.

Pleksiglas (PMMA).

Koha e pérpunimit 3 min.
Adekuat pér Polikarbonat (PC) dhe

Ngijités plastike

Ngijités plastike

Ngijités plastike

Univerzal Fast Superfast
Koha e pérpunimit 3,5 min 1,5 min 25 sec
| IEmueshém pas 23°C 30 min 10 min 5 min
Forca mbéshtetése D 79 79 79
Ngiyra e zezé e zezé e zezé

Nevojiten prova paraprake!

Kéto t& dhéna mund té jené vetém rekomandime té cilat bazohen vetém né eksperiencat tona.

ww WURTH

P Nijé ngijités pér gati t& gjitha
llojet e plastikave.*
Pérparésité tuaja:
® Pa pérdorim t& mundimshém té
llojeve t& ndryshme t& ngjitésave.
® | aplikueshém pér riparime dhe
ngijitje strukturale.
P Pérziers i detyruar special
Pérparésité tvaja:
® Pérzierje optimale me
véllim t& minimizuar.
® Pak humbije t& ngijitésit (skarco).

P Terje e shpeijté.
Pérparésia juaj:
® Pérpunimi i métejmg, p.sh. [émuarja,
e mundur pas njé kohe té shkurtér.
P Qéndrueshméri té shkélgyeshme
kimike.
Pérparésia juaj:
@ Rezistent kundér shumé likuideve

si benzinés, shumé vajrave lybrif-
ikuese si dhe Etilacetati.

P Ngités pa léndé tretése.

e -
=== Smile REPAIR

e hasmtar s sfaenn @ Faset

REPLASY,

&shté pjesé pérbérése e sistemit-
SmileREPAIR © (shih kapitullin
»Servisi dhe Systemet”).

*Hinweis:

Né bazé té vendosijes sé ngjyrave dhe |é-
ndéve ndarése té vendosura gjaté prodhi-
mit t& plastikave, né rastet e vetme mund
té keté probleme né ngjitje.

Joadekuat pér plastikat PE (Poly ethylen)
dhe PP (Polipropilen) dhe PTFE (Polite-
trafluorethilen).

Né rast nevoje testoni durueshmériné e
materialit né njé vend gé nuk bie né sy.

Useit Super disk AM
Nr.-Art. 0581 028 ...

|
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Shirit puthités
pér karoseri /
Shirit cilindrik
pér karoseri

Shirit puthités plastike i
pandérpreré veténgjités resp-
ektivisht shirit cilindrik pér
puthitje té pjeséve té cilat

né karoseri mbulohen me
njéra-tjetren

) Vecori tejet t& miré ngjitése.
Pérparésia juaj:
Shiriti ofron ngjitie shumé té miré
si dhe aftési permanente né ngjitje
né nénbazat e ndryshme p.sh. t&
metalit, plastikés, drurit, gurit et].
(Shigo njoftimet e pérpunimit).

} Rezistueshméri t& miré né rrezet-UV, né
klimatike dhe ujé.

Emértimi Ngiyra Gierésia mm | Trashésia mm | Gjatésia m Nr.-Art. Pa./C. Pérparésia juaj:
Shirit outhites . | pérdorshém edhe né pjesét e jashtme dhe
pér k(froseri e hirté 20 2 26 (4x6,5) 0890 100 030 i gé&ndron shiut si dhe ndikimeve tiera
Shirit puthifés e o8 17,5 (7x2,5 | 0890 100 033 174 k|_|.mdohlfe (nuk &shté i pérshtatshém pér
pér karoseri | ®**° 210 10 5x2) 0890 100 032 pérdorim nén ujé)

) Rezistueshméri né vietérsi dhe temperatura

té larta.

Vendpérdorimet Pérparésité tvaja:

® Me rastin e aplikimit profesional ngjitja

@ Univerzal pér puthitje t& ngjitieve me njéra- ® Métej i aplikueshém edhe pér puthitje t& dhe puthita e shkélgyeshme mund té

tietrén dhe vidhosjeve né léminé e AM-ve,
kontejneréve dhe ndértim kampshtépizash
p.sh.:

= né mes té krhut dhe karoserisé,

-> né drita té frenave dhe drita t& pasme(kétu

pérgjithshme kundér pluhurit, lagéshtisé
dhe vibracionit né eketrotekniké, makineri
dhe ndértimtari si dhe né teknikén e klimave
dhe ventilimeve p.sh.:

né mes t& pjeséve t& vidhosura, tegeleve,

vecanérisht i pérshtatshém &shté sh. i rrumbullt)  fugave, shtépizave té té gjitha llojeve dhe

-> né llajsne dhe xhama t& tavanit.

Njoftime pérpunimi

népér depértime & gyave.

mundésohen pér disa vite .

® Poashtu i pérshtatshém pér aplikime t&
cilat iu nénshtrohen ngarkesave té temp-
eraturave t& larta p.sh. puthitiet né pjesén
e karoserisé.

Puthitie difuzive e avullit.

Pérparésia juaj:

Shiriti puthités respektivisht shiriti cilindrik

mundéson njé puthitje rezistente nga uji dhe

parandalon depértimin e lagéshtisé né

piesén e karoserisé.

@ Butyl tenton né ,rriedhije t& ftohét” (Vecori
rriedhése e shiritit). Pér kété Produktet Butyl
do té duhej gjithnjé té shtérngoheshin mekani-

® Nénbazat gé puthiten duhet € jené té terura,
té afta pér bartje, t& lira nga yndyra dhe pluhuri.
® Temperatura e pérpunimit nuk do t& duhej té

Vecori tiera:

MWEF - 07/02 - 02518 - © ¢

géndronte nén +5°C.

® Nénbazat thithése dhe poroze duhet t& para-

trajtohen me Wirth Butyl-/Primer bitumeni
(Nr.-Art. 0892875) .
@ Shiriti pér puthitje t& karoserisé respektivisht

shiriti i rrumbullt duhet t& ndrydhet me kujdes né
nénbazé. Njé ndrydhje e pérbashkét e sipérfaqges
puthitése ndikon njé puthitje té shkélgyeshme.

Té dhéna teknike

kisht, p.sh. vidhosje e pjeséve, vendosje e
nié profili ndrydhés.
® Njé shtypje e larté e ndrydhijes e profilit

shkakton ,daljen jashté” t& masés puthitése.
Produktet Butyl mos i komprimoni asnjéheré
né pikén zero (Pérdorni unaza nénshtruese si

mbaijtés distance).

Baza e materialit

Butyl - kauquk

Klasa e mbrojties nga zjarri

B2

Temperatura e pérpunimit

+5°C deri +40°C

Rezistueshméria né temperaturé

—30°C deri +100°C

Aftésia e deponimit
(n& afro. +20°C dhe 50%| agéshti relative e ajérit)

24 Muaij ( né & terur, shtrirazi dhe pa pluhur)

® Amortizon zhurmén dhe vibrimet.
® Veténgjités .

® Pa |éndé tretése dhe silikon.

® Menjéheré funksional.

Me kéto njoftime déshirojmé té& ju késhillojmé sipas diturisé
soné mé t& miré né bazé té provave dhe pérvojave tona..

Ne pér shkat t& numrit t& shumté té aplikimeve dhe pér shkak
t& kushteve t& deponimit dhe t& pérpunimit & cilat géndrojné
jashté ndikimeve tona nuk mund t& garantojmé pér rezult-
atin e pérpunimit né raste individuale. Kjo vlené poshtu edhe
me rastin e marrjes né konsideraté t& shérbimi toné teknik
dhe komercial pér klientét t& véné né dispozicion falas.

Ne rekomandojmé gijithnjé t& béni prova vetanake.

Pér mbetien e njgjté té kualitetit t& produkteve tona ne
marrim garancing pérsipér. Ndryshimet teknike dhe
zhvillimet e métejme mbeten rezervé e jona.

Produkte shtesé

® Butyl-/ Prajmer Bitumeni

Nr.-Art. 0892 875
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Shirit puthités pér AM Gierésia Gjatésia | Nr.-Art. Pa./C.
Gijerésia (Trashésial|Trashésia?| e fugave | e rrollés

mm mm mm mm m

10 2 10 2-3 12,5 0875410 2

20 2 10 2-3 12,5 0875 420 2 1

15 3 15 3-4 10,0 08754153

15 4 20 4-5 8,0 08754154

) Trashésia e komprimuar né 20%

2 Trashésia né gjendie t& hapur

e WURTH

Shirit puthités
pér AM

® | komprimuar.

@ Veténgjités né njé ané.

@ Qéndrueshméria né tepmeratura:
-30°C deri +90°C.

Shiriti puthités pér AM-te mbroné nga
vibrimet dhe i puhité fugat sigurté dhe
permanent né njé proces pune.

Pas lirimit t& komprimimit shiriti puthités
krijon njé forcé shtytése e cila ndrydhé
forté kundér anéve té fugave dhe i
nivelizon pérthyeshmérité.

Pérparésité

® | mbingjyrosshém me té githa llaget
e réndomta disperze.

® Furré difuzive, pérmes késaj paran-
dalon grumbullimet e uijit.

Njoftime montimi

® Fugat/Nénbazat e vaijit, yndyrés dhe
pjesét e lira t&€ pastrohen.

@ Shiritit izolues ti higet letra
mbuluese.

@ Shiritin puthités ngjiten shtérnguesh-
&m né nénbazeé respektivisht shtrijeni
direkt nga rrumbulli né fugé.

Vendpérdorimi

® Si puthités dhe mbrojtés vibrimesh
né pjesén e ajérosjes dhe nxemies,
tek rezervuarét, mbéshtetjet e korni-
zave dhe pér mbaijtéset térthore né
kapak té bagazhit et;.

@ Si ndihmé montimi pér mbrotje nga
vibrimet tek autoradiot dhe auto-
parlantét efj.

® P&r mbéshtiellje t€ kabllove t&
antenave (p.sh. VW, Ford).
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o0
NGJITES+IZOLUES P Pérdorim univerzal.
Pérparésia juaj:

v v con oo . R . . Forcé té shkélgyer ngjitése né
Léndé ngjitése dhe izoluese-PU (Poliuretani) elastike, materiale dheqsyipérf%'qe t&

me aplikim té shuméanshém. ndryshme.

P Elastik me aftési té larté elasticiteti.
Pérparésité tvaja:
® E mundur ngjitja e materialeve t&
nigjta dhe t& ndryshme .
® Kompenzon bymimet e materia-
leve t& ndryshme.
® Amortizon vibrimet dhe zhurmén.

P Kohé e gjaté e formimit t& kores.
Pérparésité tvaja:
® Mundéson ngjitjen respektivisht
izolimin e elementeve t& komplik-
vara dhe tejet t&€ médha.
@ Pjesét e vendosura jané té
ripozicionueshme.
P Ilémueshém dhe i ngjyrosshém.
Pérparésia juaj:
Pas formimit t& kores mekanikisht i
pérpunueshém dhe i ngjyrosshém
pa aktivizim té sipérfages
(Pajtueshmériné e llakut testojeni

Vendpérdorimet: pérmes provave paraprakel).
Pér ngjitie dhe izolime t€ ndryshme né sfonde té€ materialeve si: metal, sipérfage té b Ligjérisht i lejuar pér artikuj

ngjyrosura, dru, guri, beton dhe plastiké (Poliester dhe PVC-té fortg). ushqimoré (ISEGA-Certifikaté)

Kartusha Pérparésité tuaja:
Ngiyra Imazhi| Sasia Nr.-Art. Pa./C. ® Né gjendie té fortésuar i pa-
e bardhé 300 ml 0890 100 1 1/12/24 démshém pér shéndetin.
e hirté 300 m 0890 100 2 1/12/24 ® | pérshtatshém pér puné

ngjitése dhe izoluese né uzinat

© zez8 300 ml 08901003 1/12/24 gé pérpunojné ushgime.
e kafté e mbylléf 300 ml 0890 100 4 112/24 b Jo korron

e kafté e gelét 300 ml 0890100 5 1/12/24 Jokorroziv.

bezh 300 ml 0890100 6 1/12/24 Pérparésia juaj:

Parandalon korrodimin e metalit.
Qese (sallamé)

P Me pak kundérmim.

Ngiyra Imazhi| Sasia Nr.-Art. Pa./C.
e bardha 400 ml 0890 100 111 12 P Pasilikon.
e hirté 400 ml 0890 100 112 12
e zezé 400 ml 0890100113 12
e bardhé 600 ml 0890 100 181 20
e hirté 600 ml 0890 100 182 20
e zezé H 600 m| 0890 100 183 20 -
Tub I Ngjités+ IzoluesHaftClean
Ngiyra Imazhi| Sasia Nr.-Art. Pa./C. nr-llt\er;:ﬁz:)u‘eoso 60
e bardhé 70 ml 0890 100 11 1/24 HobPlos Metal
e hirté 70 ml 0890 100 21 1/24 Nr.-Art. 0890100 61
e zezé 70 ml 0890 100 31 1/24 Largues i Ngjités+ Izolues
Nr.-Art. 0890100 63

LU dhise b Dl Ngijités+ Izolues HaftPlus

Plastiké/Dru/Guri

Kéto t& dhéna mund té jené vetém rekomandime té cilat bazohen né eksperiencat tona. mr.-i‘Art.rtiszlo':noi‘oﬁznd
Ju lutemi gé né korelacion me pérpunimin patijetér ta pérfillni Tabelén optimuese t& K+ D. . et pér iemim ie lendes
Nevoijiten prova paraprake! Pér informata tiera shiqo fletépalosjen teknike. izoluese

Nr.-Art. 0893 3
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Aplikimi :

Nénbazat duhet té jené t& pastérta,
té terura, pa pluhur dhe yndyré.
(shigo Ngijités + Izolues Optimimi i
sipérfages). Materiali jo i fortésuar
mund té higet me K+D Largues,
Nr.-Art. 0890 100 63, materiali i
fortésuarmund té higet vetém

Njoftim:
Mos e véni né kontakt me sistemet
e llageve me rréshiré alkide, jo i

Té dhna teknike :

pérshtatshém pér flegrat e xhamave,
né ato pjesé né té cilat mund té ndo-
dhé njé pasqyrim UV. Rrezatimi direkt
| diellit mund t& shpie né njé zverdhje
té lehtété sipérfages .

Jo i pérshtatshém pér PE, PP, PTFE,
gomé silikoni, stiropor dhe plastika té
buta.

Duhet pasur kujdes, gé pér nijé ngijitie
té sigurté t&€ mbahet njé trashési mesa-
tare e I1&ndés ngjitése prej 3 mm !

Baza kimike

Poliuretan 1-Komponentésh

Pér kohé t& shkurté

Dendésia (DIN 53479) (para fortésimit) p.a. 1,25 kg/I
Temperatura e pérpunimit +5°C - +35°C
Koha e formimit t& kores* 45-60 Min.
Shpeijtésia e terjes finale* 3mm/24 h
Ndryshimi i véllimit (DIN 52451) p.a. -5%
Forca mbéshtetése A (DIN 53505) ca. 40

Forca térhegése (DIN 53504) 1,8 N/mm?
Képutja né bymim (DIN 53504) p.a. 500%
Rezistenca e shéputjes né zgjerim (DIN 53515) | p.a. 6 N/mm
Bymimi né pérdorim, -komprimimi 10%
Rezistenca specifike né depértim (DIN 53482) | p.a. 10
Temperatura e shéndérrimit né xham (DIN 53445)| p.a. —45°C
Rezistenca né temperaturé -40°C - +90°C

8 h né +120°C

Rezistent kundér

Uijit, ujit té detit dhe t& gélgeres, ujérave té zeza publike,
thartirave t& zeza dhe sodave kaustike.

Pér kohé t& shkurtér rezistent kundér

Léndéve djegése, vajrave minerale, yndyrérave bimore
dhe shtazore dhe vajrave.

Qéndrueshméria

12 Muaij (+10°C deri +25°C)

* matur né 23 °C/ 50 % lagéshti relative t& ajrit

ww WURTH

Kéto t& dhéna mund té jené vetém rekoman-
dime té cilat bazohen né eksperiencat tona.
Ju lutemi qé gjithnjé né korelacion me pérpu}
nimin patjetér ta pérfillni Tabelén otimuese-
K+D. Nevoijiten prova paraprake!

Pér informata tjera shigo fletépalosjen
teknike.
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Ngjités+lzolu

Léndé Hibride ngjitése e
pér konstruksione.

es POWER

lastike tejet e ngarkueshme

Ngijyra Sasia ml Nr.-Art. Pa./C.
e bardhé 300 0893 235 1 1/12
e hirté 300 0893 235 2 1/12
e zezé 300 0893 235 3 1/12
Vendpérdorimet: Njoftim:

Pér ngijitie strukturale dinamikisht t&
ngarkuara si dhe pér izolime té tege-

leve dhe fugave né [éminé e karoserive,
ndértimit t&€ automjeteve dhe karavaneve
dhe kontenjeréve, ndértimeve me metale
dhe t& aparateve, né ndértim té klimave

dhe té kanaleve ventiluese né industri
ushgimore e shumé tjera.

Aplikimi:

Nénbazat duhet t& jené té pastérta,té

terura, pa pluhur dhe yndyré.
Materiali i paforcuar mund té higet
K+D-Largues, Nr.-Art. 0890100 63,
Largimi i materialit t& forcuar éshté i
mundur t& béhet vetém mekanikisht.

Té dhéna teknike:

Mos e véni né kontakt me Sistemet e
llageve me rréshira artificiale (Rréshiré
alkide). Jo i pérshtatshém pér PE, PP,
PTFE, Gomé silikonii, Stiopor dhe plas-
tika té buta.

Duhet pasur kujdes, gé pér njé ngjitje
té sigurté duhet t& mbahet njé trashési
minimale e |&ndés ngjitése prej 3 mm!
Pér té arritur njé rezultat optimal &
ngijitie, éshté i domosdoshém pérdorimi
i Wurth K+D HaftPlus Produkteve !

Kjo para sé gjithash duhet patjetér té
pérfillet tek nénbazat kritike si metalet e
ngjyrosura (Bakri) dhe materialet e
zinkuara. Pér [émuarje pérdorni Wirth -
Léndé pér lémuarije té |&éndéve ngjitése.

Informata bazé

Ngijités+lzolues POWER

Né kohé té shkurté

Baza kimike Hibrid 1Komponentésh
Temperatura e pérpunimit +5°C - +35°C

Koha e formimit t& kores™ ca. 40 Min.

Shpeitésia e forcimit final* 3mm/ 24h (forcohet né lagéshti)
Ndryshimi véllimit (DIN 52451) <2%

Forca mbéshtetése A (DIN 53505) p.a. 50

Rezistenca né temperaturé —-40°C - +90°C

16 h né +120°C/ 4 h né +140°C

Rezistent kundér

Ujit t& émbél e t€ njelmét, tretjet e léngshme tenside

Neé kohé té shkurté rezistent kundér

Léndéve djegése, vajrave minerale, yndyrérave bimore
dhe shtazore dhe vaiit.

*matur né 23°C/ 50% lagéshti relative & ajérit

Kéto t& dhéna mund té jené vetém rekomandime té cilat bazohen né eksperiencat tona.
Ju lutemi gé né korelacion me pérpunimin patijetér ta pérfillni Tabelén optimuese t& K+ D.
Nevoijiten prova paraprake! Pér informata tiera shiqo fletépalosjen teknike.
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Spektér t& shkélgyer té ngjitjes.
Pérparésia juaj:

Ngijitie tejet t& miré né gati té gjitha
nénbazat si p.sh. Metale, Celige,
Celik t& fisnikéruar e té zinkuar,
Alumin, Plastika (p.sh. ABS,

GFK, PVC- t& forta) apo materiale
geramike.

Elastik me aftési té ulét bymuese.

Fortési e larté fillestare.
Pérparésia juaj:

Nuk ka nevojé pér fiksim té
shpenzueshém té elementeve.

| mbingjyrosshém.

Pérparésia juaj:

Para dhe pas formimit t& kores i
mbingjyrosshém me té gjitha sis-
temeve te llageve (né pérjashtim
té llageve me rréshiré alkide).
Rezistent né rrezet UV.
Pérparésia juaj:

Shumé miré i pérshtatshém pér
fugat e dukshme.

Jokorroziv.
Pérparésia juaj:
Parandalon korrodimin e matalit.

Me pak kundérmim.
Pa VOC- dhe |&éndé tretése.
Pa Isocyanat-, PVC dhe silikon.

Safety-Produkt. qu}r]
Pérparésité tuaja: N/

® Tejet migésoré pér pérdoruesin
dhe i sigurté né pérdorim.

@ Pérmirésim i sigurisé né vend té
punés dhe t& mbrojtjes
shéndetésore.

| regjistruar nga NSF (P1)

(Nr.136996).

Pérparésité tuaja:

® Leje ndérkombétare pér aplikim
né zona né aférsi té léndéve
ushgimore.

® Spekiér tejet té gjéré aplikimi.

Ngjités+lzolues HaftClean
Nr.-Art. 0890100 60

Ngijités+izolues

HaftPlus Metal

Nr.-Art. 0890100 61
Ngijités+lzolues HaftPlus
Plastiké/Dru/Guri
Nr.-Art. 0890100 62

Ngijités+lzolues Largues
Nr.-Art. 0890100 63
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Ngjités+Izolues

Optimim i sipérfaqgeve

Ngjités+lzolues HaftClean

Pér pastrim dhe aktivizim té nénbazave joporoze
si metalet, plastikat, geramika e [émuar dhe
sipérfaget e ngjyrosura.

Koha e avullimit: min. 10 Min. (23°C/50% I.r.A.).
Jo i pérshtatshém pér Iémuarje apo largim té

té léndéve ngijitése-/izoluese.

Nr.-Art.
0890 100 60

Pa./C.
1/12

Sasia ml
400

Ngijités+lzolues HaftPlus Metal

Pér paratraijtim té nénbazave metalike (p.sh. hekur,
Celik, celik i fisnikéruar, celik i zinkuar me flaké,
Alumin, alumin i eloksuar, bakér, mesing,

Zing).

Koha e avullimit: min. 30 Min. (23°C/50% l.r.A.).
Nuk &shté i pérshtatshém si mbrojtés korrozioni.

ww WURTH

Ngijités+lzolues Largues

Pér largim té léndéve ngjitése té pafortésuara
PU respektivisht hibride né vegla dhe né
nénbaza té pérlyera joporoze.

Pa./C.
1/12

Nr.-Art.
0890 100 63

Sasia ml
400

Ngijités+lzolues HaftPlus
Plastiké/ Dru/ Guri

Pér paratraitim té plastikave (si p.sh. PVC, ABS,
GFK), drurit dhe nénbazave tiera poroze si

guri dhe beton.

Koha e avullimit: min. 30 Min. (23°C/50% I.r.A.).

| papérshtatshém pér PE, PP, PTFE, PMMA dhe PC.

Sasia ml Nr.-Art. Pa./C. Sasia ml Nr.-Art. Pa./C.
250 0890 100 61 176 250 0890 100 62 176
Tabela optimuese
| Sipérfagja / Materiali Hapat e optimimit Njoftime

Aluminium (AIMg3, AIMgSiT)

K+D HaftClean dhe né rast nevoje
K+D HaftPlus Metal

né rast nevoje t& [8mohet lehté me lesh pér lémuarie.

Alumin i eloksuar

K+D HaftClean und né rast nevoje
K+D HaftPlus Metal

Celik (fage 37, etj.)

K+D Haft Clean
dhe né rast nevoje
K+D HaftPlus Metal

tek pjesét e celikta té rrezikuara nga korrozioni:

né rast nevoje t& [8mohet lehté me lesh pér IEmuarije.

nevojitet mbrojtés korrozioni 2K-PU apo Epoxi

Celik i fisnikéruar (gé nuk ndryshket)

K+D HaftClean dhe né rast nevoje
K+D HaftPlus Metal

Celiget e zinkuara (me flaké apo t& gallvanizuara)

K+D HaftClean dhe né rast nevoje
K+D HaftPlus Metal

né rast nevoje t& [8mohet lehté me lesh pér lémuarie.

Llaget mbuluese 2-K (PU, Epoxi, Bazat 2-K me bazé uji
dhe llaget, KTL, Bazat (EP/2K)

K+D HaftClean

vetém informuese, né rast nevoje béni prova paraprake.

Né bazé té sasisé sé madhe té llageve kéto t& dhéna jané

Ngjyrosjet me pluhur

K+D HaftClean

Tek aplikimet me forca té larta apo me ambient t& lagésht

rekomandohen prova paraprake.

GFK (Polijester i pangopur),Ana- Gelcoat apo SMC

K+D H aftClean

né rast nevoje té [8mohet lehté me lesh pér [émuarie.

GFK (Polijester i pangopur), fage - Layup

1. T& Iémohet me S 80
2. K+D HaftClean
3. K+D HaftPlus K/H/S

ABS 1.T& Iémohet me lesh pér [émuarije| Tek pjesét pak té ngarkuara [Emuarja mund té bie.
2. K+D HaftClean
3. K+D HaftPlus K/H/S

PVC-e forté 1.Té lémohet me lesh pér lémuarie| Tek pjesét pak t& ngarkuara [émuarja mund té bie.

2. K+D HaftClean
3. K+D HaftPlus K/H/S

Xham (mineral)

K+ D Haft Clean

Sipérfagja ngjitése duhet té jeté e mbrojtur nga rrezatimi UV
(Mbulim gé nuk len depértimin e drités).

Keramiké gelqi

K+D HaftClean

Dru dhe produkte druri (Pllaka t& presuara) té patrajtuara

1. té shpluhéroset
2. K+D HaftPlus K/H/S

Gurét natyral

1. t& shpluhé&roset
2. K+D HaftPlus K/H/S

tek gurét e ndjeshém natyral (Mermeri) mund té vie deri
tek zverdhja

Beton, llag mineral dhe suva

1. té shpluhéroset
2. K+D HaoftPlus K/H/S

Tekstili, leshi i bagétive

K+D HaftPlua K/H/S

Nevojiten prova paraprake né rast nevoje éshté e mjaftueshme
shtérngimi i Iéndés ngjitése né pélhuré

Njoftime:

Té dhénat bazohen gjithnjé né shiresé & sipérfages
sé elementit (p.sh. Celik i lyer me Llak 2K-Epoxi:
shigo Llaget mbuluese 2K).

Para fillimit t& hapave optimues elementet e pjeséve

e paafta pér bartje apo 1é lira. Pastaj nénbazat ose
té spérkaten holl me K+D HaftClean dhe té pastrohen
me njé lecké t& pastért respektivisht me letér thithése,
apo K+D HaftClean té spérkatet né njé lecké dhe

K+D HaftPlus Metal apo K+D HaftPlus Plastiké/
Dru/Guri té gitet holl me njé furgé.

Me réndési: Para secilit hap shtresa paraprake
duhet & jeté térsiht e lidhur dhe e terur.

duhet t& jené té pastérta, té terura, té liruara nga
pluhuri dhe yndyra. Kétu sé pari duhet t& higen shtresat

té pastrohet sipérfagja ngjitése. Me kété rast pastroni
giithnjé né njé drejtim. Pastaj né rast nevoje

Té pérfillet koha e avullimit!
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Ngjyra Pamja [Sasia ml Nr.-Art. Pa./C.
R/ o zezé 310 0893226 | 1/12
— e bardhé 310 0893 227 1/12
e hirté 310 0893 228 1/12
Vendpérdorimet: Njoftim:

Izolimet e kllapave gjaté ndérrimit t& pjeséve

né zonén e hapésirés sé motorit, bagazhit, dy-

shemesé, mbéshtetéseve té spiraleve, koshave etj.

Aplikimi:

Nénbazat duhet t& jené t& pastérta,té terura, pa
pluhur dhe yndyré. Izoluesi Fix aplikohet me ané
t& pistoletés pneumatike Kombifix, Nr .-Art.

0891 628 6. Strukturat e déshiruara dhe trashésité

e shiresave rregullohen pérmes distancés ke objektin

respektivisht pérmes presionit t& ajérit.

Puthitésin Fix mos e véni né kontakt me PU-mater-
iale t& freskéta (akoma t& pafortésuar).

Gijaté mbingjyrosjes me llage metalike patjetér
do t& duhej t& qitej njé bazé.

Ngiitia mé e miré né mes té llakut dhe Izoluesit
Fix arrihet, nése materiali ngjyroset mundésisht

menijéheré pas aplikimit.

Baza kimike POP-Polimer i pérzier
Dendésia 1,48 g/cm®
Temperatura e pérpunimit +5°C+30°C
Koha e formimit t& lékurés (DIN 50014) 25 min

Shpeitésia e terjes finale (DIN 50014) p.a.3mm/24h
Fortésia mbéshtetése A (DIN 53505) 40

Rezistueshméria né temperaturé -40°C-+80°C
Temperatura e deponimit +5°C-+25°C

* matur né 23 °C / 50 % lagéshtia relative e ajérit

Masé spérkatése izoluese me bazé
MS- Polimeri pér rivénie té strukturés
origjinale pas riparimit té aksidenteve.
Pérmbané léndé tretése.

Spektér tejet t€ gjéré té ngjitjes.
Ngijitet né shumé baza edhe pa lyerje
me bazé.

Mbéshtetije t& larté Fortésia -A.
Materiali éshté i pandjeshém kundér

ngarkesave mekanike.

Rezistencé t& larté né térheqgje
dhe né képutije.

Tegeli iu géndron edhe l&vizjeve/ bymimeve

mé té forta.

Stabil né rrezet UV.
Siellje tejet t& miré 1& vjetérsisé edhe tek

tegelet e pangjyrosura.

I mbingjyrosshém.

,Lagésht né 1& lagésht” dhe deri pesé dité pas
formimit t& lékurés i mbingjyrosshém me té gjitha
sistemet e réndomta t& llageve (né pérjashtim t&
llageve me rréshiré alkide. Pastaj pér ngjitie mé
t& miré t& llakut duhet t& qitet njé lidhje ngjitése
(Baza).

Pa Isocianat- dhe silikon.

Artikuj shtesé:

Pipéz plastike pér puthités t& spérkatshém
tegelesh Nr.-Art. 0891 628 612
2K-Multi-Fill, -Nr-Art.. 0893 213 1
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= - = P Teret shpeité.
MBROTES PER NENDYSHEME ...
@ Kohé e shkurtuar e géndrimit (Koha

Masé veshése me pérmbaiiie té léndés tretése, pas sé cilés mund ta ngisni AM né

e mbingjyrosshme me bazé kauquku-plastike. | mﬂ?;;?;fggghp;;?“' 3 Orésh).

Pérparésia juaj:

® Bidoni 1-l-pas 6 Orésh., 500 ml
(kanage spérkatése) pas 3 Orésh
i mbingjyrosshém me té gjitha
sistemet e zakonshme 1€ llageve
Té pérfillen pércaktimet e
prodhuesve té llageve )

P Aftési tejet t& miré ngjitése.
Pérparésia juaj:
® Qéndrueshméri té larté né shképutie.

P Elastik né ményré permanente.
Pérparésia juaj:
® Mbroijtje aktive nga goditjet e guréve.

P Efekt kundér tingullimés.
Pérparésia juaj:
® Parandalon zhurmén dhe
vibrimet.

UNDERBODY
SEAL — }
7 ) \

Rezistent né temperaturé .

P VOC*-konform.
Pérparésia juaj:
@ Pérmbushé Direktivén e paracaktuar

nga VOC (1999/13/EG)1é
VOC-Pérmbaijties maksimale.

* volatile organic compounds

Ngiyra Sasia ml Nr.-Art. Pa./C. (= substanca t& avullueshme organike)
e zezé 500 0892 071 1/12/24
e zezé 1000 0893 075 1/12
e hirté 1000 0893 075 1 1/12
Vendpérdorimet:

Pér pérmirésim dhe mbrojtje t&€ néndyshemsé, koshave, pregjéve, spoijleréve,
platformave t& pérparme dhe té pasme, hapésirés sé motorit et;.

Kujdes!-Kanagja 500-ml nuk éshté adekuate t& aplilkohet pér sipérfage té médha.
Aplikimi:

Kanagen tundeni miré para pérdorimit. Nénbaza duhet 1€ jeté e pastért, e
terur, pa korrozion dhe pa yndyré. Pjesét blanko té llamarinés lyeni me bazé.
Spérkateni né distancé prej p.a. 20-30 cm2-3 heré né ményré kryqore. Tek
shtresat mé té trasha produktin lereni té teret né mes té shtresave. Rekomandohet,
gé para ngjyrosies finale ta béni njé spérkatie té hollé pér ngjitie mé té& miré.

Njoftim: I Pistoleté pérpunuese
L : — P pér UBS

Poro Op'llklmlf shq_yrfom aparatin pérpunues né fupks‘l'on.ollfef. Kanagen ® Nr.-Art. 0891110 640

spérkatése pas pérdorimit kthejeni me koké poshté pér ti zbrazur valvulen. UBS-Pistoletd

Mos e gitni né nyje, motor, reduktor dhe mekanizma té frenimit. Nr.Art. 0891106 3

Kéto t& dhéna mund té jené vetém rekomandime té cilat bazohen né eksperiencat tona. hetexmbouslggs;oo
Nevojiten prova paraprake. Pér informata tiera shiqo fletépalosjen teknike . r.-Art. ooe
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DYLL PER ZGAVRA Aftési ekstreme depértimit.

¢ Edhe vrimat me casje t& véshtiré

Mbroné permanente nga korrozioni Pregjét, hapésirat e brendshme té dyerve etj.

mbrohen efektshém.

Ndikim t& shkélqyeshém né largimin
e ujit.
* Lagéshtia lokalizohet dhe largohet.

Rezistueshméri e larté né nxehtési dhe
fleksibilitet t&€ miré né té ftohét.

* Mbrojtie mé e miré pér periudha afatgjate.
Né pajtueshméri me té gjitha ngjyrat
finale t&é tregut si dhe me pjesé

gome dhe plastike.

Nuk pérmbané metale t& rénda.

Ngjyra |Véllimi | Nr.-Art. | Pa./C.
Bezh e hap.| 1000 ml |0892081 |1/12

Vendpérdorimet:

transparent | 1000 ml | 0892082 | 1/12
Pér konzervim afatgjaté t& pjeséve té rrezikvara
Aplikimi: nga korrozioni né zgavra t& karoserive si vrrimat,
Kanacja para pérdorimit t& tundet miré. kéndet dhe sipérfaget e pregjeve, koshave dhe

Dylli i zgavrrave t& gitet holl pérmes kanagés me presion ose me Pistoleté thithése me sondén pérkatése. kornizave t& brendshme té dyerve. Plotéson
dyllosjen e zgavrrave nga ana fabrikés tek auto-

mietet e reja, shérben pér trajtimin shtesé té dyllo-

B B sieve ekzistuese dhe pér rikthimin e mbrojties nga
SPREJ PER MBROJTJE TE ZGAVRRAVE korrozoni pas riparimit t& démtimeve t& shkaktua-

ra nga aksidentet.

Pér pérmirésime dhe konzervime afatgjate gjaté punimeve né karoseri.

N

Njoftim:

Temperatura e materialit do duhej t& pérmbante
+18°C deri +30°C.

Trashésia e rekomanduar e shiresés sé terur
30 p deri 40 p. Te automjetet “OLDTIMER” t&
vietra, ju rekomandojmé shtresim t& dyfisht!

Pas pérpunimit, zgavrrat t& ajérosen miré.

i | Ngjyra Véllimi Nr.-Art. Pa./C.
Bezh e hap| 500ml 0893081 | 1/12

Aplikimi:
Kanagja para pérdorimit t& tundet miré.
Spreji pér mbrojtie & zgavrrave varésisht nga vendpérdorimi t& gitet direkt ose me ané t& Sondés. Sondé& 600 mm pér Art. 0893 081,

Artikuj pércjellés:

Nr.-Art. 0891 081

Kéto t& dhéna mund t& jené vetém rekomandime & cilat bazohen né eksperiencat tona. Kérkohen prova paraprake. Pa/C. 1
Informata tiera shigo né fletépalosjen teknike.
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SPREJ KORROSION MBROJTE

Léng special depértues, pa ngjyré.

Pérmbaitja ml Nr.-Art. Pa./C.
300 0893 15 1/12
Vendpérdorimi: Aplikimi:

P&r konservimin e veglave, makinave
si dhe pjeséve té automjeteve si p.sh.
zinxhirét e déborés, konstruktit bartés
té tavanit. | aplikueshém né vende me
gasije t&é véshtiré né hapésirat 1€ mo-
torit, karoserisé dhe rrotave.

Mbrojtie mé e miré pér motocikleta
dhe biqgikleta, posaqgérisht para de-
poimit gjaté dimrit. | shkélgyer pér

té gjitha sipérfaget dhe pjesét té cilat
jané té ekspozuara sasisé sé madhe
t& kripérave p.sh. né zonat bregdetare
ose detit & hapur. Motorét e varkave,
giegijésisht komponentet ruhen shumé.

Sipérfaget pér trajtim t& pastrohen dhe
té teren.

Pastaj aplikoni njé shtresé té hollé té
sprejit-llak antikorrodiv.

Pér mbrojtje optimale pérsériteni apli-
kimin ¢do 6 muaj.

Ky informacion é&shté vetém njé
rekomandim i bazuar né pérvojat
toné. Pajtueshmérin e materialit e
testoni né njé vend gé nuk bie né sy.

w WURTH

P Vajspecial me viskozitet t& ulét me

veti t& vecanté depértuese.

Pérparési 1é juaja:

® Mbron edhe vende me qasje t&
véshtiré.

® Progredimii korrozionit stopohet.

Kompatibilitet shumé t& miré né sfo-
nde t& ndryshme si p.sh. sipérfage té&
ngjyrosura, metale dhe plastika.

Pérparési 1€ juaja:
® Pérdorim i shuméanshém.

Film vetémbyllés qé nuk teret.

Pérparési 1é juaja:

® Té grithurat, goditjet nga guri ef;.
natyrisht mbyllen pérséri.

® Nuk ka sipérfage pér sulm nga
léngjet.

Ekonomik né pérdorim.

Pérparési 1é juaja:

® Kursim i kohés dhe kostos..

Rezistenc t& shkélqyer ndaj ujrave té

kripur sipas DIN 50021.

Pérparési 1€ juaja:

® Mbrojtie mé e miré edhe né kushte
mé té véshtira.

Me kéto informata ne déshirojmé qé né bazé t& njohurive
dhe testimeve tona mé & mira t'ju késhillojmé.

Pérgjegiésit pér rezultate e pérpunimit né raste té vecanta
nuk mund t'i marrim pér shkak té varieteteve né aplikim
dhe se ményra e depoimit (ruaitjes) dhe kushtet pér aplikim,
qéndrojné jashté ndikimit toné.

Kjo vlen edhe pér shérbimet tona jo t& detyrueshme teknike
dhe komerciale gé jané né dispozicion pér konsumator.
Ne gjithmoné rekomandojmé qé té kryhen veté-testime.
Ne garantojmé pér cilési konsistente té produkteve tona.
Ndryshime dhe pérmirésime teknike mbeten té rezervuara
pér ne.
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PISTOLETE SPERKATESE

Nr.-Art.
0891 110 640*

Emértimi Pa./C.

—_

Pistoleté spérkatése

Set-Sondash najloni

(1 Sondé me grep,

1 Sondé naijloni me dalje frontale,

1 Sondé naijloni me dalje anésore )

@ 6 mm, Gjatésia 1,3 m secili tip i sondave

0891 110 001

j—

Set-pjesé rezervé
(t& gjitha pjesét e vogla si kémbéza efj .)

0891110010
08911100

—_

—_

Puthités rezervé

Pér pérpunimin e produkteve me pérmbaitje me bazé &
léndéve tretése dhe ujit pér konservime kundér goditjes sé
guréve, dyshemesé dhe zgavrave.

e Fushépérdorim fleksibil
Nijé aparat pérpunues pér té gjitha fushat e pérdorimit.

e Pér rikthim t& strukturave origjinale né pregj, kosha t& rrotéve,
grupeve t& dyshemesé etj.

e Siguri pér pérdoruesin
Siguri gjaté ndérrimit t& produkteve vendosése pérmes valvulés shtesé

pér lirim t& ajérit.

Njoftim:
* Liferimi pa sonda

PISTOLETE SPERKATESE PER
MBROJTES TE DYSHEMEVE

Emértimi Nr.-Art. Pa./C.

UBS-Pistoleté spérkatése 0891 106 3 1

Pér pérpunimin e e produkteve me Iéndé tretése pér mbro-
itie t& dyshemeve dhe nga goditjet e guréve.

* Me pipéz spérkatése variabile
Rikthim variabil i strukturave origjinale né pregj, kosha t&
rrotéve, grupeve té dyshemesé et.

* Presioni i pérpunimit 3-4 bar!

Njoftim:
Pérpunimi i produkteve pér konservimin e zgavrrave nuk &shté i mundur.

Sondat e najlonit nuk mund 1& lidhen.

PISTOLETE AJERI ME KUPE HRS 2

Emértimi Nr.-Art. Pa./C.

Pistoleté ajéri me kupé HRS 2 0891 130" 1

—_

Sondé naijloni, @ 8 mm,Gjatésia 1.330 mm 0891 131

Sondé me grep, @ 8 mm, Gjatés. 865 mm| 0891 132

—_

Pér pérpunim té produkteve pér konservimin e
zgavrrave.

* Me lidhése t& shpeijté
Ndérrim i shpeijté dhe i paproblemté i sondave

e Ekzekutim stabil e kompakt

Njoftim:
* duke pérfshier sondén e najlonit dhe me grep
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VAKU-Programi pér masé kituese

Pérdorimi dhe vend aplikimi
VAKU SPRITZFULLER - Kit-shpric mbushés

Nr.-Ar. Sasia

Pérshkrimi

Vetité

1892 6001 1600 g me ngurtésues

PE-Shpric mbushés pér mbushijen e poreve,
mos rrafshinave dhe gérvishjeve pas kitimit
té sipérfageve t& médha.

Terje e shpejté.
Lémohet (grryhet) lehté.

VAKU Kit i IEngshém HS pér puné pérfundimtare

300 pm).

Nr.-Ar. Sasia Pérshkrimi Vetité
0892 6002 1 Litér HS kit akrilik i lEngét shpeijté terés me forcé té | | géndrueshém pas punés finale
0892 6002H 250 ml larté pér aplikim né shtresé mé té trashé (deri | (nuk térhiget pas terjes). Ideal pér

mbushije (nivelizim).

VAKU SOFT - Kit univerzal

Nr.-Ar. Sasia Pérshkrimi Vetité
1892 6003 1960 g + 40 ml ngurtésues | Kit multifunksional me veti té shkélgyera. Lémohet (grryhet)lehté. Aftési ngji-
1892 6003B 1760 g + 40 ml ngurtésues | Mund té pérdoret si kit mbushés dhe i imét. tése né sfonde té ndryshme (& gji-

tha sfonde t& galvanizuara).

VAKU FEIN - Kit | imét Fini git

Nr.-Ar. Sasia

Pérshkrimi

Vetité

1892 6004 1960 g+ 40 ml ngurtésue

Kit pér mbushje pérfundimtare t& poreve dhe
pérmirésimin e té grithurave minimale, mos-
rrafshinave dhe gropave. Si dhe shtresé pé-
rfundimtare mbi%it té lehté.

Akordim i sakté i kombinimit t& fi-
llerit (mbushésit) dhe dyllit. Lémo-
lehté. Kitim pa fluska (pore).

VAKU PLASTIC - Kit pér sipérfa

qe té plastikés

Nr.-Ar. Sasia

Pérshkrimi

Vetité

1892 6005 1130 g me ngurtésues

Kit pér riparimin e té gérithurave, ndrydhjeve
dhe konturave né pjesét plastike.

Elastiké. Teret shpeité.
Lémohet (grryhet) lehté.

VAKU GLASFASER - Kit pér PFXH (plastiké me fiber té xhamit)

Nr.-Ar. Sasia

Pérshkrimi

Vetité

1892 6006 1250 g me ngurtésues

Kit fibér t&€ xhamit pér mbushjen e mos-rrafsh-
inave t&€ médha, vrimave dhe carjeve.

Pér riparimin e fiberglas plastike dhe pikave
korroduese.

Aplikohet né llamarina, alumin
dhe sfonde t& galvanizuara
Lémohet (grryhet) lehté.

VAKU METALIC - Kit me pigmentim alumini

Nr.-Ar. Sasia

Pérshkrimi

Vetité

1892 6007 1960 g

+ 40 ml me ngurtésues

Filler (mbushés) poliesterik me pigmentim t&
aluminit pér riparim né punétori té karoserive

Kombinim i kualitetit t& larté té fille-
rit dhe dyllit siguron mbulim t& miré
té ndrydhjeve té sipérfageve jo té
rrafshta pa ferkema dhe fluska.




MWF - 12/07 - 10985 - ©

VAKU SPRITZFULLER
Shpric-Kit mbushés

Kit i hollé spérkatés poliesteri pér pérfundim
perfekt té sipérfaqgeve.

ww WURTH

P Pér mbushjen e poreve, deformime-
ve té grithurave & kitit né sipérfaqget
e médha.
Pérparésit e juaja:
® Pregaditje e shumé i miré para
njé pune finalizuese.

P Homogijenitet i larté.
Pérparésit e juaja:
® Mbushie e shpeijté dhe proporcio-
nale e démeve né sipérfagen e
e kituar.

P Terje e shpeité.
Pérparésit e juaja:
® Siguron njé pérpunim té shpejté
pér njé kohé t& shkurtér
(IEmim, mbushie, ngjyrosje).

P Lémohet lehté.
Pérparésit e juaja:
® Aplikim i lehté.
® Lehtéson pérpunimi e métejmé
t& mbushésit.

Sasia maksimale e lejuar e VOC né
VAKU SHPRITZULLER

250 g/l sipas klasés s& produktit 2(b).
pérmbaitia max. VOC

sipas ChemVOCFarbV: 99 g/I

Emértimi Ngijyra Véllimi Nr.-Art. Pa./C.
VAKUSPRITZFULER |e bardhé 1560 ml + 1892 6001 176
40 ml ngurtésues
Pérdorimi:
Auto/Cargo Né prodhim t& AMT-ve si dhe riparim pér nivelizimin e sipérfageve
t& médha t& punuara me kit. Restaurim i OLDTIMER-ve
Metal Né prodhim t& makinave pér nivelizimin e vrrimave, vendeve té salduara.
Dru Parapregaditie e sfondeve pér llage me shkélqim t& larté MDF,
tavolina t& punés, anét e derés, mobiljet, panel efj.
Nuk &shté i pérshtatshém pér llojet e drurit t& yndyrshém!

Udhézimet pér pérdorim:

Sipérfaqgja duhet 1€ jeté e pastér, terur dhe pa yndyré. Sipérfagen e [émojmé.
Materialet nga polyesteri pér shkak té ndjeshmérisé ndaj ujit, mundésisht t& |ém-
ohet (grryhet) né té terur. LEmim me uj€, shihé informacione t& vecanta.

Pér t'i shmangur reklamacionet e mundshme, duhet ti kushtojmé
kujdes dozimit t& duhur né mes fillerit (mbushésit) dhe ngurtésuesit.

Udhézimet pér pérdorim:

T

Kéto informacione mund t& jené
vetém rekomandime té bazuara
né pérvojat tona.
Rekomandohet testim paraprak!
Pér informacione shtesé shihé
fletépalosien e t& dhénave teknike.

A\ \

Dozimi: Koha aplikimit:  Koha e terjes P120-280 Mbaijmé t& drejtén e ndryshimeve.
5% Ngurtésues ~ 30min 20°C 20-30 min me ujé: vetém
60°C pas terjes sé ploté

Rezistent ndaj temperaturave deri né 80°C

Késhillé:

Jo i pérshtatshém pér sipérfaqet e
galvanizuar!

Letér grrithése Useit
Nr.-Art. 05813..
Rrijeti i Filtrit

Nr.-Art. 0899 700100
Mbushés bazé

(grund) i trashé
Nr.-Art. 0893 212 1

Pistole e polyester
mbushésit AP-P
Nr.-Art. 089170010
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» | géndrueshém pas punés finale
(nuk térhiget pas terjes).

VAKU Kit i léngshém

» Teret shpejté.

HS pér puné finalizuese

HS kit akrilik i Iéngét shpejté-terés me forcé té
larté pér aplikim né shtresé mé té trashé (deri 300 pm).

» Shumé miré shiresohet “lagét né
lagét” (pa I&émim né mes té
shtresave)

» Ideal pér mbushje

» Jashtézakonisht miré pérpunohet
me letér grithése (Iémuese)

» Mbroijtie e miré nga korrozioni pér
shkak t& pérmbaities sé pigmenteve

Sasia max e lejuar VOC
pérmban: 540 g/lit. pér
kategori 2 (c).

ChemVOC FarbV.

Max.VOC pérmban: 488 g/lit.

Raportri i pérzierjes:
4:1 me ngurtésues

Nr.-Art. 1892 6002H
Zbérthyes akrilik

Nr.-Art. 0823 400...
Sipérfaqget:

® Ngjyrat té vijetra té ngurtésuara

e Pjesét té reja fabrikisht t& mbrojtura
me ngjyré bazé.

e Sipérfaget e kituara

e Sipérfaqget lehté t& deformuara (aftési
t& larté mbushése)

Pérshkrimi Pérmbaijtja | Nr.-Art. Pa./Cop. . . . .
Pér sipérfaget e aluminit dhe t& galvani-
HS kit i [éngét pér puné finale |1 Lit. 1892 6002 1 zuara ju rekomandojmé paraprakisht t&
Pérforcues 230 ml 1892 6002H 1 pérdoret prajmeri p.sh. prajmeri unive-
rsal njg komponent Nr.-Art. 5866 100...
Ngijyra: Hiri e gelur Mund t& mbingjyroset me & gjitha ngijy-
ra standarde. Nuk &shté e pérshtatshme
Pérdorimi: pér plastifikim.
Pér pérpunim final para ngjyrosjes. Eshté i mundshém riparimi i démeve
né karoseri pa shfagjen e shenjéve gjaté pérpunimit (pore dhe carije) si Pajisjet pér aplikim:
dhe kéndeve té sipérfages sé punuar. Pistole e rekomanduar pé aplikim
Nr.-Art. 0891 700 05 ose 0891 700 07
ose 0891 700 9.
Diametri i diznés minimum 1,5 - 2 mm.
r Maska mbrojtése
Kéto informacione mund t& jené vetém rekomandime t& bazuara né pérvojat Nr.Art. 0899 173
tona. Rekomandohet testim paraprak! lloji | filtrit: A2/A2 P3




MWF - 12/07 - 10986 - ©

VAKU FEIN - Kit i imét

Kit i imét me elasticitet té larté pér mbylljen e
poreve té pranishme dhe pér riparimin e gérvi-

shjeve, lugjeve dhe sipérfaqgeve jo té rrafshta.

Fi

ww WURTH

P Akordim i sakté i kombinimit t& fillerit

dhe dyllit.

Pérparésit e juaja:

® Struktur pa pore dhe e mbyllur
e kitimit.

® Krijim minimal i pluhurit gjaté
[&mimit.

P Terje e shpeijté.

Pérparésit e juaja:

@ Siguron njé aplikim t& shpejté
pér nijé kohé té té shkurtér
(IEmim, mbushije ngjyrosije).

P Lémim i lehté.

Pérparésit e juaja:

® Aplikim i lehté.

@ |chtéson punét e rradhés né
objekt t& punuar.

P Pigmentim i bardhé.
Pérparésit e juaja:
® Si bazé dhe pregaditje
gtimal pér ngjyrosije.
® | pérshtatshém pér punim té
modeleve dhe mobiljeve

Sasia max e lejuar e VOC né VAKU FINE:
250 g/l sipas klasés sé& produktit 2(b).
pérmbaitia max. VOC

sipas ChemVOCFarbV:2 g/I.
Emértimi Ngjyra Sasia Nr.-Ar. Pa./C. R | P
VAKUFEIN | ebardhé | 1960 g+ 1892 6004 1/4 Késhille:
40 g ndurtésues Sipérfagen para shtresimit t& fundit
Ngurtésues e kuge 40 g 0892 600004 1 me1K ose 2K bazé univerzale, té la-
rgohen izolimet me HS mbushés ose
roststop quattro, (rrezik nga krijimi i
shkallézimit dhe humbija e shkélgimit),
Pérdorimi:
Auto/Cargo Pér largimin e démeve té lehta t& ngjyrés, gérvishjeve dhe pér
mbyllien e poreve dhe mosrrafshinave t& mbushésit dhe kitave
univerzal.
Metal Pér pérpunumin e sipérfageve té metalit pér njé finish optimal.
Dru Pér t& gjitha llojet e drurit i aplikueshém si kit i imét ose unuverzal.
Nuk éshté i pérshtatshém pér llojet e drurit t& yndyrshém!

Udhézimet pér pérdorim:
Sipérfagja duhet té jeté e pastér, terur dhe pa yndyré. Sipérfagen e [Emojmé.

Materialet nga polyesteri pér shkak t& ndjeshmérisé ndaj ujit, mundésisht t& 1ém-

ohet (grryhet) né té terur. LEmim me uj€, shihé informacione t& vecanta.
Pér t'i shmangur reklamacionet e mundshme, duhet ti kushtojmé
kujdes dozimit té& duhur né mes fillerit (mbushésit) dhe ngurtésuesit.

Udhézimet pér pérdorim:

At

<\ \

Dozimi:
2% Ngurtésues

Koha aplikimit:

4-5min 20°C

Koha e terjes
20-30 min
20°C

Rezistent né temperaturave deri né 80°C

P80-280
me ujé: vetém
pas terjes sé ploté

Kéto informacione mund & jené
vetém rekomandime té bazuara
né pérvojat fona.
Rekomandohet testim paraprak!
Pér informacione shtesé shihé
fletépalosjen e t& dhénave teknike.
Mbajmé té drejtén e ndryshimeve.

' Letér grrithése Useit

®  Nr.-Art. 0581 3..
Roststop Quatiro
Nr.-Ar. 0893 214 1
Pastrues i silikonit
Nr.-Art. 0893 222 600
Maské mbrojtése pér
frymémarije
Nr.-Art. 0899 111
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(] L] P Aftésité larté ngjitése né hekur,
VAKu SOFT - KI' ““Iversul celik, sfonde fé%lolvcnizuorc pa ose
me ané t& zjarit, PFXH dhe dru.
Kit univerzal me veti té shkélqgyeshme. Pérparésit e juaja:
E aplikueshme si mbushés (filler) dhe kit i imét. ® Aplikim univerzal né t€ gjitha
sfondet (materiale).
L ] ® Nuk ka carje né skaje gjaté
[&mimit t& imét.

P Pérdorim (shtrirje) optimale gé
rezulton me njé strukturé t&€ mby-
llur dhe t& rrafshét té sipérfagés.
Pérparésit e juaja:
® Nuk ka nevoié pér njé pérmirésim

me kit t& imét.

P Ngurtésim i shpeijté.

Pérparésit e juaja:

@ Siguron njé pérpunim té shpeijté
pér njé kohé té shkurtér
(IBmim, mbushije, ngjyrosje).

P Lémohet lehté, krijim minimal

| pluhurit.

Pérparésit e judaja:

® Aplikim i lehté.

® | [ehtéson punét e rradhés né
objekt t& punuar.

P Fuqité larté mbushése dhe
géndrueshméri té gjaté.

Sasia max. e lejuar VOC VAKU SOFT:
250 g/l sipas klasés sé& produktit 2(b).
pérmbaijtja max. VOC

Emértimi Ngiyra | Sasia Nr.-Art. Pa./C. sipas ChemVOCFarbV:0 g/I.
VAKU SOFT Bezh 1960 g + 40 g nqurtésues*| 1892 6003 1/4 Kashillé1:
VAKU SOFT-gese | Bezh 1770 g + 40 g ngurtésues | 1892 6003B 1/4 eshiiel: o
Ngurtésues Ekuge |40g 0892 600 004 | | Pér mbrojtie optimale nga korozioni
.. ] dhe ngijitje t& sigurté vendi pér kitim
. . . inkl. shpatull plastike para kitimit e spérkatim me 2K-Multi
Pérdorimi: -bazé (t&é mos pérdoret 1K-bazé, pér
Auto/Cargo Né& prodhim t& AMT si dhe riparim t&€ AMT me ngjitie univerzale ndryshe humbet vetia pér ngjitje)!
né celik, alumin, zink dhe plastika me pérbérje té %iber-xhqmi. o R ompse
Metal Né prodhim t& makinave pér mbushjen e vrrimave t& shpuara, Késhillé 2:
vendeve t& salduara. Ngiitie univerzale né celik, alumin dhe zink. Pak a shumé. Q& té kemi njé struktu-
Dru Ideal né aplikim si kit riparues né ndértimtari. ré homogjene, pa pore, éshté me
Aplikim universal né t& gjitha llojet e drurit. Jashtézakonisht i pérsht- réndaési t& aplikohet né disa kitime
atshém pér restaurimin e drurit, tek dritaret dhe dyert. me shiresa t& holla
Nuk &shté i pérshtatshém pér llojet e drurit t& yndyrshém! :

Késhillé 3:

Pér vetité optimale ngjitése, sipérfa-
gen para shiresimit t& lémohet vra-
zhdé (varésishté prej sfondit).

Udhézimet pér pérdorim:

Sipérfagja duhet té jeté e pastér, terur dhe pa yndyré. Sipérfagen e [émojmé.
Materialet nga polyesteri pér shkak t& ndjeshmérisé ndaj ujit, mundésisht t& lém-
ohet (grryhet) né té terur. LEmim me ujé, shihé informacione té vecanta.

Pér t'i shmangur reklamacionet e mundshme, duhet ti kushtojmé Hekur,Celik dhe Zing P40 - P240
kujdes dozimit t& duhur né mes fillerit (mbushésit) dhe ngurtésuesit. Aumin P150 - P240
Udhézimet pér pérdorim: PFX.H o P150 - P240
Ngjyré e vietér P150 - P240
;] _I_ Kéto informacione mund té jené
vetém rekomandime té bazuara
nékpérvoig‘r thor;?. , y .
R i ! o er o .
W\ Par Informacions. shisd shihé Letér grrithése Useit
A4 fletépalosijen e t& dhénave teknike. = Nr.-Art. 05813..
Dozimi: Aplikueshém Koha e terjes P80-280 Mbajmé té dreijtén e ndryshimeve. e . "
2% Ngurtésues ~ 3—4min 20°C 20-30 min me ujé: vetém Pélhur per pIUhUI' ,,SO'H'
20°C pas ferjes s& ploté Nr.-Art. 0899 700 002

Rezistent ndaj temperaturave deri né 80°C
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VAKU PLASTIC - Kit pér plastika ' ... ..

® Jashtézakonisht i pérshtatshém

Kit elastik pér kontura, special pér aplikim oér modelim dhe pér riformim
né plastika qé ri-ngjyrosen. , konturave.

Ngiitje té shkélqyer.

P Kohé e shkurtér e terjes.
Pérparésit e juaja:
@ Siguron njé pérpunim 1€ shpeijté
pér njé kohé té shkurtér.
P Lémohet (grryhet) lehté.
Pérparésit e juaja:
® Pérdorim i lehté.

P | aplikueshém edhe né sfonde
té& materialeve té tjera.
Pérparésit e juaja:
® Multifunksional.

Sasia max. e lejuar e VOC né

VAKU PLASTIK:

250 g/l sipas klasés s& produktit 2(b).
pérmbaijtja max. VOC

sipas ChemVOCFarbV:3 g/I.
Emértimi Ngiyra Sasia Nr.-Art. Pa./C. e B enpos,
VAKU PLASTIC | anthrazit 1130 g 1892 6005 176 Késhillé:
30 g Ngurtésues* Pér shkak t& pérzierjeve (pérbérjeve)
Ngurtésues e kuge 409 0892 600004 1 t& ndryshme té plastikave, prefero-
* inkl. shpatull plastike hef tesfimil
Pérdorimi: S Pér njé ngijitje optimale preferohet

Auto/Cargo Né prodhim si dhe riparim t& AM. Kit elastik pér riparimin e té pérdoref mé paré 1K primer

gérvishjeve, ndrydhjeve dhe konturave (p.sh. démet e shkaktuara pér plastike.

né parafango si p.sh. gjaté parkimit etj.) né plastikat g&€ do t& Kujdesé! - Nuk éshté i pérshtat-

ngjyrosen. shém pér riparimin e té carave.
Metal Kit elastik pér riparimin e gérvishjeve, ndrydhjeve dhe konturave

né plastikat qé ngjyrosen.
Dru -

Udhézimet pér pérdorim:

Sipérfagja duhet té jeté e pastér, terur dhe pa yndyré. Sipérfagen e [Emojmé.
Materialet nga polyesteri pér shkak t&€ ndjeshmérisé ndaj ujit, mundésisht t& [ém-
ohet (grryhet) né té terur. LEmim me ujg, shihé informacione t& vecanta.

Pér t'i shmangur reklamacionet e mundshme, duhet ti kushtojmé
kujdes dozimit t& duhur né mes fillerit (mbushésit) dhe ngurtésuesit.

Udhézimet pér pérdorim: ' Pastrues i silikonit
:)] | Kéto informacione mund t& jené Nr.-Art. 0893 222 600
vetém rekomandime té bazuara | . e oin ee R R
né pérvojat fona. Rrjeté grrithése naijlloni
Rekomandohet testim paraprak! -
\\\ \ Eér inflormacionzhshfesé stihli(é Nr.-Art. 0585 804 600
* etépalosjen e t& dhénave teknike. a pe iri
Dozimi: Aplikueshém:  Koha e terjes: P80-280 Mbaijmé té drejtén e ndryshimeve. Lecké per pOII"m
2% Ngurtésues  4-5min 20°C 20-30 min me ujé: vetém TEX-REIN
20°C " pas ferfes s plote Nr.-Art. 0899 810
Rezistent ndaj temperaturave deri né 80°C Japan Shp(ﬂ‘U"
Nr.-Art. 0695 940 ...
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VAKU GLASFASER
Kit me fibér té xhamit

Kit-armirues i pérforcuar me fiber té xhamit pér
mbylljen e plasaritjeve, vrimave dhe pér riparimin
e plastikave qé pérmbaijn fiber té xhamit.

w WURTH

P Sasi e gélluar, fiber t& xhamit.
Pérparésit e juaja:
@ Pérpunim shumé i lehté.
® Aplikim shumé i lehté.

P Ngiitie e shkélgyer dhe stabilitet.
Pérparésit e juaja:
® Aplikim i shkélgyer né vende
vertikale.

® Ngijitie e shkélgyeshme né hekur,
celik, alumin, sfonde té zinguara
me ose pa flaké.

® Optimal si kit-filler (mbushés) pas
pérdorimit t& VAKU 80 dyll-llripa-
ruese né plastika me FXH-it.

P Ngurtésim i shpeité.
Pérparésit e juaja:
@ Pér njé puné té shpejté me
kursim té kohés.

Sasia max. e lejuar e VOC né

VAKU GLASFAZER

250 g/l t& produktit t& kategorisé 2(b).
Sasia max. VOC

Udhézimet pér pérdorim:
Sipérfagja duhet té jeté e pastér, terur dhe pa yndyré. Sipérfagen e [Emojmé.

Materialet nga polyesteri pér shkak t& ndjeshmérisé ndaj ujit, mundésisht t& lém-

ohet (grryhet) né té terur. Lémim me ujé, shihé informacione t& vecanta.
Pér t'i shmangur reklamacionet e mundshme, duhet ti kushtojmé
kujdes dozimit té& duhur né mes fillerit (mbushésit) dhe ngurtésuesit.

Udhézimet pér pérdorim:

T

A\ \

Dozimi: Koha aplikimit:

2% Ngurtésues

Temperaturbestandig bis 80°C

4-5min 20°C

Koha e terjes P80-280
20-30 min me ujé: vetém
20°C pas terjes sé& ploté

Kéto informacione mund t& jené
vetém rekomandime t& bazuara
né pérvojat tfona.
Rekomandohet testim paraprak!
Pér informacione shtesé shihé
fletépalosien e té dhénave teknike.
Mbajmé té drejtén e ndryshimeve.

sipas ChemVOCFarbV:4 g/I.
Emértimi Ngiyra Sasia Nr.-Art. Pa./C. PRI
VAKU gielbé 1250 g 1892 6006 1/4 Késhillé:
GLASFASER me ngurtésues* Mund té kitohet me VAKU FEIN dhe
Ngurtésues e kuge 409 0892 600004 | 1 VAKU SOFT pa pasé nevoj té lémo-
BRI BaTOlIDIaeTke het né mes té shtresimeve (kitimit)
Pérdorimi:

Auto/Cargo Né prodhim t& AMT si dhe riparim t& AMT pér nivelizim t& deformi-

meve, plasaritieve dhe vrimave. Pér riparimin e plastikave me

pérbérije té fiber t& xhamit, si dhe pjeséve t&€ AMT ashtu dhe AMK.
Metal Né prodhimin e makinave dhe konstrukieve metalike si ndihmesé

pér riparim t& démeve. Pér riparimin e plastikés me FXH-it.
Dru -

Nr.-Art. 0581 3..

Pastrues i silikonit
Nr.-Art. 0893 222 600

Pastrues i duarve
CLEAN SPEZIAL
Nr.-Art. 0890 600 608
Dozuesi pér

pastruesin e duarve
Nr.-Art. 0891900 5

' SLetér grrithése Useit
|
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‘,AK“ METALIC P Aftésité larté ngjitése dhe stabilitet.
Pérparésit e juaja:

® Aplikim i shkélgyer né vendet vert-

Kit metalik nga poliesteri me pigmentim té ikalle si p.sh. riparimi | konfeineré-
aluminit pér riparimin né punétori pér riparim ve, konstrukcionet metalike, konst-

rikcionet e automjeteve etj.

® Ngjitie e shkélgyeer né hekur, celik,
alumin, sfonde t& galvanizuara pa
ose me zjarré.

té karoserisé.

P Kit-mbushés (filler) i cilésisé sé& larté.
Pérparésit e juaja:
® Material mbushés cilésor né kom-
binim me dyll e mundésojné njé
kitim pa pore dhe strukturé té
mbyllur t& ndrydhjeve dhe démtive
né sipérfaqe.
® Krijim minimal i pluhurit gjaté
|&mimit.
P Pér kérkesa speciale té kualitetit.
Pérparésit e juaja:
® Pigmentim i aluminit siguron
njé géndrueshméri t& larté né
bashképunim me sfondet
metalike.

P Zévendésim i zinn-nivelizuesit (kitit) .
Pérparésit e juaja:

® Pérdoret si zévendésim i zinn nive-
lizuesit t& léngét.

Emértimi Ngjyra Sasia Nr.-Art. Pa./C \S/GASII(OLIJn;v?I)E(-Till_T(i?Gr e VOCné
VAKU METALIC| metalike 1960 g 0892 6007 1/4 250 g/l 1& produkiit 1& kategorisé 2(b)
me ngurtésues™ Sosig moxpVOE 9 '
Ngurtésues e kuge 409 0892 600004 ! sipas ChemVOCFarbV: 14 g/l.
o fefl *inkl. shpatull plastik
Pérdorimi: . Késhillé:
Auto/Cargo Pér riparimin e kontajneréve, konstrikcione metalike, konstrukcionet Kitat né pérgijithési jané té ndjeshém
e automjeteve etj. Ngjitje t& shkélqyer né metal, celik, alumin, nga terja e shpejté.
sipérfaqet e galvanizuara me apo pa zjarré.

Metal Pér mbushjen e vendeve & salduara te konstruktet e mekanike dhe Kujdes! Reziké nga plasaritiet né mbi

o s .. .
celike. Ngjitje té shkélgyer né metal, celik, alumin, sipérfaget e 80, C posoqerlsht.duhet & kemi
galvanizuara me apo pa zjarré. kujdes nga rrezatimet e llamave

Dro — ultraviolete.

Udhézimet pér pérdorim:

Sipérfagja duhet t& jeté e pastér, terur dhe pa yndyré. Sipérfagen e lémojmé.
Materialet nga polyesteri pér shkak t& ndjeshmérisé ndaj ujit, mundésisht t& 1Em-
ohet (grryhet) né té terur. Lémim me ujé, shihé informacione té vecanta.

Pér t'i shmangur reklamacionet e mundshme, duhet ti kushtojmé
kujdes dozimit t& duhur né mes fillerit (mbushésit) dhe ngurtésuesit.

Letér grrithése Useit
m Nr.-Art.0581 3..

Udhézimet pér pérdorim: Pastrues i silikonit
_I_ Kéto informacione mund t& jené Nr.-Art. 0893 222 600
> vetém rekomandime té bazuara .
né pérvojat tona. Pastrues i duarve
\ Rekomandohet testim paraprak! CLEAN SPEZIAL
Pér informacione shtesé shihé
A \\ fletépalosjen e té dhénave teknike. Nr.-Art.0890 600608
Dozimi: Koha aplikimit:  Koha e terjes P80-280 Mbajmé t€ drejtén e ndryshimeve. o o
2% Ngurtésues  4-5min 20°C  20-30min  me ujé: vetdm Dozuesi pér
20°C pas terjes sé ploté pusiruesm e duarve
Temperaturbestandig bis 80°C Nr.-Art. 0891 900 5
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SHPATULL BOJAXHIU

SHPATULL JAPONEZE

SHPATULL PLASTIKE

SHPATULL PER SHPERNDARJE NGJITESI

SHPATULL ME DOREZ RROTULLUESE

w WURTH

* Fage ovale & rrafshét.

b mm Nr.-Art. Pa./C.
20 0695 940 902 1
30 0695 940 903 1
40 0695 940 904 1
50 0695 940 905 1
60 0695 940 906 1
70 0695 940 907 1
80 0695 940 908 1

* Fage ekstra e lakueshme nga celiku i sustave me shpiné plastike.

b mm Nr.-Art. Pa./C.
150 0695 940 915 10
180 0695 940 918 10
100 0695 940911 10
120 0695 940 912 10
Sortiment* 0695 940 920 1
* secila nga 5 Copé: 50, 80, 100, 120
b mm Nr.-Art. Pa./C.
115 0899 471 1 10
* Formé trapeze.
Pérdorimet mé té shpshta
* E&: Pér ngjités té keramikave.
* 52: Ngijitie t& shiresave dyshemore.
* T5: Ngijitie t& shiresave dyshemore.
Dhémbézimi Gjerésia mm | Nr.-Art. Pa./C.
E6 200 0695940947 |1
S2 200 0695940948 |1
T5 200 0695940949 |1
* Me bit né doréz.
* Nuk ndryshket.
Aplikimi
Pér lyerje té& rrokjeve té pllakave t& regipsit.
Bit pér zhvidhosije t& shpejté me veprim P hilips.
Gjerésia mm Nr.-Art. Pa./C.
150 0695 940 895 1
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P Produkt me njé forcé té larté past-
rimi dhe me kohé t& gjaté avullimi.

Pér njé pastrim dhe largim profesional
té punimeve ngjitése dhe ngjyrosése.

Pérparésia juaj:
® Shpenzim minimal materiali .

® Kohé e gjaté e avullimit, me kété
mé shumé kohé pér aplikim.

P Vecoritejet t& mira pér pastrim
té plastikave.

Pérparésia juaj:

® Depértim intenziv né struk-
turén e sipérfages.

® Lidhje mé e miré e ngjitjes pér
pérpunimin e métejm té llakut.

Aplikimi:
Kanaqge aerosoli600ml Produkt i hapur
Spérkateni gjérg; Larguesin e silikonit giteni né nijé
né vazhdim férkojeni me lecké lecké t& pastért dhe sipérfagen gé
té pastért dhe tereni. trajtoni férkojeni miré.
Pérparésia juai: Né vijim férkojeni me lecké té pastért
® Nuk pérhapet (derdhet) me rastin dhe tereni.
e vendosies.

® Kursim kohe.
® Kursim materiali
(600 ml Kanage spérkatése
deri afro 1,5 Litér e produktit t& hapur)
® Evitoni kontaktin e panevojshém me lgkuré.

Emértimi Sasia Nr.-Art. Pa./C. Lecké +

Kanage spérkatése | 600 ml 0893 222 600 1/6 $:x‘fk':‘:: ruese
1 4

Kanistér 51 08932225 1 Pa./C. 1/4

Kanistér 20| 0893 222 20 1

Pér pérpunim rekomandojmé: Lecké pastruese , Tex-Rein”, Nr.-Art.0899810 , Pa./C. 1/4
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Gjerésia mm Gijatésia m | Trashésia mm | Nr.-Art. Pa./C.
15 0992 001 5 20

19 0992 001 9 16

25 0992 002 5 12

30 >0 0.13 0992 003 0 10

38 0992 003 8 8

50 0992 005 0 6
Fushépérdorimet

@ Puné t& pérgjithshme mbuluese né Iéminé e Automjeteve dhe té bojatisjes.

® Mbulime tek punimet ngjyrosése.
@ Pér shtérngim té letrés mbuluese.

Té dhéna teknike

Baza e l€ndés ngjitése Kauquk natyral

Mbaitési Letér, krem- né té bardhé
Forca ngijitése 75N /25 mm

Zgjatja né képutje 10%

Temperatura e pérpunimit

+5°C deri +40°C

Rezistueshméria né temperaturé

+5°C deri +80°C

Aftésia
(né p.a. +20°C dhe 50% Lagéshti relative & ajérit)

12 Mugj

Rezistueshméria né rrezet UV

nuk ekziston

Frezistueshméria né lagéshti

ekziston

Me kéto informata ne déshirojmé qé né bazé té njo-

Pérgjegiésit pér rezultate e pérpunimit né raste té
vecanta nuk mund t'i marrim pér shkak t& varietete-
ve né aplikim dhe se ményra e depoimit (ruaitjes)
dhe kushtet pér aplikim, géndrojné jashté ndikimit

hurive dhe testimeve tona mé t& mira t'ju késhillojmé.

toné. Kjo vlen edhe pér shérbimet tona jo t& detyrue-
shme teknike dhe komerciale qé jané né dispozicion
pér konsumator. Ne gjithmoné rekomandojmé gé té
kryhen veté-testime. Ne garantojmé pér cilési konsiste-
nte t& produkteve tona. Ndryshime dhe pérmirésime
teknike mbeten t& rezervuara pér ne.

w WURTH

Krep Shirit
pér mbulim

Shirit ngjités letre i
krepur lehté pér puné té
pérgjithshme mbuluese.

P Rezistent né nxehtési deri +80°C
Pérparésia juaj:
Shiriti &shté adekuat edhe pér
puné ngjyrosése, pér té cilat
nevoijitet tharja né furré.

P Ngiitie tejet t& miré né sipérfage
t& lBmueshme dhe 1€ ngjyrosura.
Pérparésia juaj:

Adekuat pér & gjitha punét mbul-
vese & lémuara e nénbazave né
sektorin e ndértimit dhe AM, p.sh.
metal i ngyrosur, xham, pjesé té
kromit, gomé. Menjéheré pas
ngjyrosjes shiriti lejon t& térhiget
pa mbetje.

P Pérmbané lagéshti dhe léndé

tretése.

Pérparésité tvaja:

® Shiriti ngités éshté i pérshtatshém
pér puné ngjyrosése me té gjitha
sistemet e zakonshme 1& llageve
t& tregut me pérmbaitje 1& [éndés
tretése dhe ujit.

® | aplikueshém edhe né lémuarije
té lagéta.

Udhézime pér pérpunim

® P&rté mund té garantuar njé
térhegje pa mbetje, shiriti duhet t&
térhiget menjéheré pas terjes sé
ngjyrés respektivisht té llakut.

® Shiriti izolues nuk &shté rezistent né
rrezet UV dhe pér kété nuk éshté
adekuat pér pérdorime né pjesé
té jashtme.

Produkte shtesé

@ Shirit izolues kufizues
Nr.-Art.0992 66
©® Shpues paralel *
Nr.-Art. 0985 053
*i aplikueshém vetém pér
Nr.-Art. 0992 001 9
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Emértimi Nr.-Art. Pa./C.
Pistoleté pér ngjyrosje komplet me
kupé plastike 600 ml, timth lidhés, 0891 700 07
set veglash dhe pipéz 1,7 mm
Set pipézash rezervé 1,4 mm 0891700 071 |
Set pipézash rezervé 1,7 mm 0891 700 072
Set pipézash rezervé 2,1 mm 0891 700 074
=5
Emértimi Nr.-Art. Pa./C.
Pistoleté pér ngjyrosje komplet me
kupé plastike 600 ml, timth lidhés, 0891 700 05
set veglash dhe pipéz 1,6 mm :

Set pipézash rezervé 1,3 mm

0891 700 051

Set pipézash rezervé 1,6 mm

0891 700 052

Set pipézash rezervé 2,0 mm

0891 700 053

w WURTH

Allround Pisoleté pér
ngjyrosje AP HVLP

Pistoleté ngjyrosése e me presion té ulét e
aplikueshme né ményré univerzale.
E pérshtatshme pér ngjyra, baza dhe marinime.

®Rreze e imét, e buté dhe homogjene e spérkaties.
O Rregullimi i sasisé sé materialit i integruar.
®Rregullim t& pandérpreré té rrezatimit t& rrumbullt dhe t€ gjéré.
® Puthitshméri vetérregulluese té ajérit dhe materialit.
@ Sité e llakut gé futet né kallép.
®Ng konsum t& materialit kursim deri né 15% pérmes HVLP-
®Teknologisé sé shtypjes sé ulét (High Volume, Low Pressure).
®Pérqgindje e larté té tfransmitimit 1€ materialit /shpejtési e
ulét e punés.
@®Presioni hyrés: 2,0 bar
®Nevoja e ajérit: 350 [/min
®Distanca e spérkatjes: 10-15 cm.

Allround Pistoleté pér
ngjyrosje AP

Pistoleté ngjyrosése e me presion té ulét e
aplikueshme né ményré univerzale.
E pérshtatshme pér ngjyra, baza dhe marinime.

@ Konsum i vogél i jaérit.

@ Rregullimi i sasisé s& materialit i integruar.

@ Rregullim t& pandérpreré té rrezatimit té rrumbullt dhe t€ gjéré.

® Pérgindje e larté t& transmitimit t& materialit /shpeijtési e
ulét e punés.

@ Pythitshméri vetérregulluese té ajérit dhe materialit.

@ Sité e llakut gé futet né kallép.

® P&rmes konstruksionit t& pipézés shumé miré e pérshtatshme
pér aplikim t& bazave dhe produkteve mbushése.

® Presioni hyrés: 2,0-3,0 bar

® Nevoja e ajérit: 200 |/min

® Distanca e spérkatjes: 18-23 cm.
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Ku PE PER PERZI ERJ E TE I.I.AK“T * Kupé pérzierése njépérdoriméshe pér pérzierjen

dhe ruajtien e llageve dhe marinimeve.

* Me shkallézime t& integruara pér pérzierje
(1:1,2:1,3:1, 4:1 dhe 5:1).

A M
o %
ﬁ |I
‘L-m ".!/
Emértimi Madhésia ml Nr.- Art. Pa./C.
Kupé 385 0705800110 25
Kupé 750 0705 800 120 25
Kupé 1400 0705 800 130 25
Kupé 2300 0705 800 140 25
Kapak 385 0705800111 25
Kapak 750 0705 800 121 25
Kapak 1400 0705 800 131 25
Kapak 2300 0705 800 141 25

KAPAK WBS (WURTH-SISTEM | NDERRIMIT TE KAPAKEVE) « Sistemkapakésh | patentuar né mbaré botén

me ajérosje automatike t& kupés pér raporte
konstante t& shtypjes dhe pasqyré perfekte
t& spérkaties.

e Pérdorimi né lidhje me Wirth -kupén pér

pérzierje (Nr-Art. 0705 800 120)

* Me Valvulé t& integruar pér rrymim t& ajérit-
stopim té ngjyrés.

* Pa adapter e pérshtatshme pér gjeneratén e
re t& Wirth- Pistoleve ngjyrosése DP 08 Pro,

DP 08 Pro HVLP, AP O8 F.

Emértimi
Kapak WBS 0,75 | pér Wiirth- kupé pér pérzierje té ngjyrés 0705 800 161 | 100
Sité filtér 125 pér Kapaki Wirth-Sistemit t& ndérrimit & kupave (kaltért) | 0705 800 152 | 100
Sité filtér 200y pér Kapaki Wirth-Sistemit t& ndérrimit té kupave (gjelbért ) | 0705 800 162 | 100

ADAPTER PER SISTEMIN E NDERRIMIT TE KUPAVE- WURTH (WBS)

4
Foto | Emértimi Nr.-Art. Pa./C.
1 WABS Adapter pér IWATA Pistoleta pér ngjyrosje me fileté lidhése 16 x 1,5” 0891 700 225 1
2 WBS Adapter pér SATA Pistoleta pér ngjyrosje me fileté lidhése 16 x 1,5” (duke pérfshi Wirth APe AP HVLP) 0891 700 226 1
3 WBS Adapter pér Devilbiss Pistoleté pér ngjyrosie me fileté lidhése 16 x 1,5” 0891 700 227 1
4 WBS Adapter pér SATA Pistoleté pér ngjyrosje me kycje - QCC 0891 700 228 1
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Lecké pér pastrim pluhuri

Emértimi Madhésia né cm

Nr.-Art.

Pa./C.

80 x50

Lecké pér pastrim pluhuri

0899 700 001

Lecké pér pastrim pluhuri soff

Emértimi Madhésia né cm

Nr.-Art.

Pa./C.

Lecké pér pastrim pluhuri soft 47 x 20

0899 700 002

10/100

Filtersiebe

Emértimi Nr.-Art. Pa./C.
Sité filtruese najlloni me Rrieté 125-my 0899700111 250
Sité filtruese najlloni me Rrieté 190-my 0899700110 100
Sité filtruese me Rrieté 280-my 0899700 100 250

w WURTH

® Lecké pastruese pluhuri pér lidhjen
e pluhurit mé té imét
nga punét ngjyrosés.

® Impregnim i ndryshém.

® Pa silikon.

® Nuk teret, géndrueshméri e
pakufizuar.

® E aplikueshme pér té gjitha sipérf-
aqget e ngjyrosura té drurit, metalit
dhe plastikés.

@ Pé&r pastrim té sigurté té sipérfageve
té lémuara nga pluhuri dhe pérlyer-
jet e terura. Ideal e pérdorshme pér
paratraijtim té llakut dhe ¢dokund,
ku i kushtohet réndési marrijes sé
sigurté té pluhurit.

©® Mbané sigurté pluhurin mé té imét

® Pa silikon.

® Format i adaptuar pér doré —

e aplikueshme menjéheré

® Qéndrueshméri té& pakufizuar.

® Tejet miré e pérshtatshme né lidhje
me sistemet e llageve me bazé uiji.

@ Sité njgpérdorimshe pér filtrim t&
llageve, ngjyrave, bazave, kimik-
aleve dhe likudeve tjera.

® E pérshtatshme pér kupa ngjyre
t& pistoletave ngjyrosése.

® Racionale dhe kursim i kostove.

@ Rrieta 125-my e harmonizuar pér
sistemet e llageve mebazéuiji.
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Emértimi Nr.-Art. Pa./C.
Testues i pérplasjeve 0715 53 800 .
Bateri 9V (e pérmbaitur né véllim té liferimit) 0827 05

w WURTH

Testues i pérplasjeve

Testues i shpejté elektro-
nik pér shqyrtim té ngjy-
rés sé Automjeteve né
prezencé té celikut.

Ky aparat testues me Senzorine fij
elektronik detekton pa mundim ven-
det e dyshimta, p.sh. ngjyrosjet e
pastajme dhe riparimet e aksidenteve
apo démet nga korrozioni né
karoserité e celikta.

Pér Automijetet e pérdorura tregtarét
duhet t& japin 1 vit garancion.

Me testuesin e pérplasjeve

tregtari mundet

® Gjaté blerjes té vérej shpeijté
démet e ,fshehura”.

® Ng shitie mund ta bind blerésin pér
gjendjen e shkélgyeshme té
Automietit.

e gjelbért

Trashésia e llakut jo mé e larté
se né gjendije origjinale,
Trashésia deri180 pm.

Trashésia e llakut mé e larté,
eventualisht e ngjyrosur disa sosh,
Trashésia deri 450 pUm.

e kuqge

Kujdes: e lyer me kit,
Trashésia mbi 450 pm.
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Gjerésia mm | Gjatésia m Trashésia mm Nr.-Art. Pa./C.
4 0894 910 4

12 0894 910

19 10 08 08949100 1

24 0894 910 1

Vendpérdorimet

® Shtérngimi i llajsneve anésore dhe funksionale , mbishkrime, emblema,
zbukurime dhe mbaijtés né industriné e Automobilizmit.

® Vendosja e emértimeve né makina.

® NE lidhje me elementet mekanike shtérnguese pér shtérngimin e spojlerave

Té dhénat teknike

Baza e ngjitésit Ngjités akrilik
Mbaitési Polietilen (antracit)
Forca ngjitése 19 N/ 25 mm
Zgjatja né képutje >300%
Temperatura e pérpunimit +5°C bis + 40°C

(vleng pér bazén dhe pér shiritin ngijités)

Rezistenca né temperaturé

—40°C bis + 95°C

Koha e depoimit

(ng + 25°C dhe 50% lagéshti e ajrit) 12 mugqj
Rezistencé né rreze UV e cekur
Rezistencé né lagéshti e cekur

Me kéto informata ne déshirojmé qé né bazé té& njo
hurive dhe testimeve tona mé t& mira t'ju késhillojmé.
Pérgjegjésit pér rezultate e pérpunimit né raste té
vecanta nuk mund t'i marrim pér shkak té varieteteve
né aplikim dhe se ményra e depoimit (ruaities) dhe

kushtet pér aplikim, géndrojné jashté ndikimit toné.

Kjo vlen edhe pér shérbimet tona jo t& detyrueshme
teknike dhe komerciale qé jané né dispozicion pér
konsumator. Ne gjithmoné rekomandojmé qé té kryhen
veté-testime. Ne garantojmé pér cilési konsistente t&
produkteve tona. Ndryshime dhe pérmirésime teknike
mbeten té rezervuara pér ne.

w WURTH

Shirit ngjités
pér llajsnet
anésore

Shirit ngjités dyanésor
tejet i ngarkueshém me
mbaijtés Polietileni dhe
ngjités akrilik.

P Ngiitie shumé e miré.

Pérparésité e juaja:

@ Shiriti menjéheré pas montimit
ofron njé siguri t& shkélgyeshme
aplikimi.

Pas njé zgjatjeje té kohés prej 24
Oréve té ngjities, arrihet njé forté-
si finale larté.

® Forcé shumé e miré ngjitése edhe
né baza té vrazhda dhe jo t&
rrafshta.

P Bartés- sfungjerik.
Pérparésité e juaja:
Shiriti vepron si amortizues i
vibrimeve dhe mundéson njé
balansim né mes té zgjatieve té
ndryshme t& vibrimeve t& materia-
leve.

P Rezistent né temperatura t€ larta,

ndikimeve témotit.

Pérparésité e juaja:

@ Shiriti mund t& pérdoret si né
zona té jashtme po ashtu dhe
t& brendshme.

® Forca ngjitése nuk humbet as
né temperatura té larta.

Udhézim pér pérdorim

® Sipérfaget gé ngjiten duhet té jené
té terura, pa pluhur, pa yndyré dhe
pa silikon.

® P&r té garantuar njé ngijitie té& shké-
lgyeshme, shiriti duhet t& shtypet né
ményré té mjaftueshme né materialin
gé ngjitet.

® Forca pérfundimtare e ngjitjes
optimale arrihet pas 24 Orésh.

® Tek sipérfaget e ndjeshme (si p.sh.
PP, PE, Goma) dhe sfonde poroze
(si p.sh. Druri, Guri) ju lusim t& béni
prova paraprake.

® Tek plastikat gé ngjiten me léndé
zbutése, zbutésit mund t& ndryshojné
shtresén ngjitése.
Pérmes késaj cenohet forca ngijitése
e ngjitésit dyanésor.
(Nevoijiten testime paraprake).
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